Tabellen zu atemwegsreizenden Stoffen (chemisch-irritatve und chemisch-toxische)

Auszug aus der zuriickgezogenen Handlungsanleitung fiir die arbeitsmedizinische Vorsorge

»Obstruktive Atemwegserkrankungen, hier: Atemwegsreizende Stoffe (chemisch-irritative und chemisch-

toxische)” - DGUV Information 240-237, ehem. BGI/GUV-1 504-23g

Die nachfolgende beispielhafte Ubersicht von industriell oder im Handwerk verwendeten
atemwegsreizenden Stoffen soll als Orientierungshilfe mit Branchenbezug dienen, in welchen
Arbeitsbereichen mit einer Atemwegsgefahrdung zu rechnen ist. Sie stellt keine Ausschlussliste dar.

1. Behandeln von Oberflachen

Arbeitsverfahren/-bereiche
und Tatigkeiten

Einwirkungen/Stoffklasse

atemwegsreizende
Stoffe/ Komponenten

Beschichten

(insbesondere bei Spritz-
verfahren, Korrosions-
schutzarbeiten und/oder
Arbeiten in engen schlecht-
belifteten Raumen)

11

1.2

1.3

1.4

15

Lacke/Farben bzw.
Anstrich-/Beschichtungs-
mittel

Klarlacke/Holzlasuren,
(losemittelverdiinnbar)
auler High-5olid-Pro-
dukte

Grundanstriche
(Tiefgrinde), farblos
oder pigmentiert lose-
mittelverdiinnbar

Lackfarben
lasemittelverdinnbar,
aromatenreich

Polymerisatfarben
losemittelverdiinnbar

Epoxidharzprodukte
losemittelhaltig

Alkydharze, Nitro-Polymerisatharze,
40-50% Losemittel: Ether, Ester,
Kohlenwasserstoffgemischgruppe
(KWG) 2: Butyl-, Ethylacetat, 2-Bu-
toxyethylacetat, 1-Methoxypropyl-
acetat, 2-Methoxy-1-propanol

Acryl-, Styrol-Acryl-, Polyvinyl-
esterharze, 80-90% Losemittel:
KWG 2/3, Isobutanol, n-Butylacetat,
Xylol, Ethylbenzol, Ester

Alkydharzlackfarben, 30-55%
Losemittel: KWG 3 bis 50%, Ester,
Ether, Alkohole, Xylole, Glykole,
Ethylbenzol, Isopropylbenzol

Mischpolymerisate,

35-50% Losemittel: KWG 3, Butyl-,
Ethylacetat, Xylol, Ethylbenzol,
Alkohole, Ester

Epoxidharz (Epichlorhydrin und
Bisphenol A/F)

Glycidether (Reaktivverdiinner)
Harter: aliphat. und cycloaliphat.
Amine, Amide in mehr als 5%
Losemittel




Arhmmmih.reﬂjherach! Einwirkungen/Stoffklasse atemwegsreizende
und Tatigkeiten Stoffe/Komponenten
2 Holzschutzmittel
21 bekampfend und vor-
beugend
2.1.1  losemittelhaltig, olig, sehr hoher Anteil an KNG 2/3:
ohne teerolhaltige Glycolether bis 10%, Phthalsaure-
Praparate dibutylester bis 2%, Di-sec-0ctyl-
phthalat
2.1.2 wasserbasiert KWG 2/3 bis 25%, Glycolether,
Glycole, Isononylphenol
2.1.2.1 Quats Quartare Ammoniumverbindungen
bis 65 %
2.2 vorbeugend ,
wasserbasiert
2.2.1 Hydrogenfluorid Hydrogenfluorid
Verarb. mit Polyurethan-Binde-
mittel
2.2.2 Chrom-Kupfer Chrom(VI)-Verbindungen
2.2.3 Chrom-, Fluor-,Borver- Chrom(VI)-Verbindungen, Fluoride
bindungen
2.2.4 Chrom-, Kupfer-, Fluor- Chrom(VI)-Verbindungen, Fluoride
verbindungen
2.2.5 (Quats, ggf. mit Kupfer- Quartare Ammoniumverbindungen
verbindungen bis 50%, Losungsvermittler bis 30%
(Alkohole, Glykole, Glykolether)
2.2.6 Kupfer-, Bor-, Triazolver- | Losungsvermittler (z.B. 2-Amino-
bindungen ethanol-1), stark alkalisch
2.2.7 Silikonfluoride Magnesiumhexafluorosilikat




Arbeitsverfahren/-bereiche .. atemwegsreizende
Einwirkungen/Stoffklasse
und Tatigkeiten imirking Stoffe/Komponenten
Bodenbelagsarbeiten 1 Vorstriche/Grundierun-
gen
11 Epichlorhydrinharzpro- Epoxidharz  (Epichlorhydrin und
dukte, losemittelhaltig/ Bisphenol A/F)
-frei Glycidether (Reaktivverdinner),
Harter: aliphat. und cycloaliphat.
Amine, Amide ggf. in > 5% Lose-
mittel (Xylole, Ethylbenzol, Alkoho-
le, Ketone)
1.2 Polyurethanverlege- Harzkomponente: z.B. Polyether-
werkstoffe polyole
Harter: z.B. 4.4'-Diphenylmethandi-
isocyanat (MDI), Polyisocyanatpre-
polymere
Losemittel: Aromaten, Ester, Ketone
Weichmacher: z.B. Benzylbutyl-
phthalat
2 Klebstoffe
2.1 fir Gummi (Elastomer)-
belage, Kork, Laminat,
Linoleum, PVC, Textilbe-
lage
2.11  Epichlorhydrinharzpro- siehe unter 1.1
dukte, ldsemittelhaltig
und losemittelfrei
2.1.2 Polyurethanverlege- siehe unter 1.2, im tbrigen Lose-
werkstoffe, losemittelhal- | mittelgehalt zwischen 5-10% (Aro-
tig und losemittelfrai maten, Ketone, Ester)
2.2 Fliesen im Diinnbett
2.2.1 Epoxidharzprodukte Harter: aliphat. (z.B. Triethylente-
l[osemittelfrai tramin) und cycloaliphat. (z.B. |so-

phorondiamin) Amine und Amide




Arbeitsverfahren/-bereiche
und Tatigkeiten

Einwirkungen/Stoffklasse

atemwegsreizende
Stoffe/ Komponenten

3 Reparatur-und Verguss-
massen

3.1 Epichlorhydrinprodukte
A Versiegelungen

4.1 saurehartende Siegel

stark losemittelhaltig

siohe unter 2.1

modifizierte Harzkomponente (z.B.
Melamin-, Phenolformaldehydhar-
ze) Losemittelgehalt: > 25%
Harter: Salzsdaure- und 4-Methyl-
Benzolsulfonsaure

Kleben/Fixieren von metal-
lischen Bauteilen

« Fixieren von Bauteilen
(z.B. Schrauben)

* Kleben:
- von Profilen
(z.B. Fenster)
-von Blechen
(z.B. Hauben, Kabinen)

-von Bauteilen
(z.B. Zinkdruckguss-
gehdusen)

VergieBen:

* bej Generatoren

+ beij alektrischen
Bauteilen

Klebe- und Dichtmittel auf Basis
hochmolekularer PUR-Harze
mit endstandigem |socyanat

GieRharze und Vergussmassen
auf Basis von Epoxidharzen und
Dicarbonsaureanhydriden

4.4'-Diphenylmethandiisocyanat

Methyltetrahydrophthalsaurean-
hydrid (MTHPA),
Methylhexahydrophthalsaurean-
hydrid (MHHPA),
Tetrahydrophthalsaureanhydrid
(THPA),
Hexahydrophthalsaureanhydrid
(HHPA)




Arbeitsverfahren/-bereiche
und Tatigkeiten

Einwirkungen/Stoffklasse

atemwegsreizende
Stoffe/Komponenten

Entschichten

* Chemisch

* Thermisch
(Abbrennen/Abflammen
600 - 1000 °C)

1.1

1.2

21

Abbeizer

Abbeizer dichlormethan-
haltig, methanolfrei/
methanolhaltig

Abbeizer
dichlormethanfrei
losemittelhaltig

Ablauger

Ablauger
atzend bis reizend

Losemittel: hauptsachlich Dichlor-
methan (DCM)

Gemisch aus Diglykolethern,
Diabasenestern, Testbenzinen,
Alkoholen, Mesitylen, Acetaten

Stark alkalische Produkte (Pulver,
Pasten) aus Alkalien, Carbonaten,
Silikaten, Tensiden oder Alkoholen

Brand- und Pyrolysegase:
ungesattigte aliphat. Kohlenwasser-
stoffe, aliphat. Aldehyde, Aromaten,
Cyclohexanon, polycyclische aroma-
tische Kohlenwasserstoffe, Formal-
dehyd, Styrol, Epichlorhydrin- und
polyurethanhaltige Verbindungen




2. Galvanotechnik

Arbeitsverfahren/-bereiche
und Tatigkeiten

Einwirkungen/Stoffklasse

atemwegsreizende
Stoffe/ Komponenten

Entfettung- und
Korrosionsschutz

Korrosionsschuz mittel
Entfettungsmitiel
Entfettungsmittel (alkalisch)

Monoethanolamin

Matriumhydroxid, Natriummetasili-
kat, Phosphat, Tenside

Phosphatieren

Manganphosphatierung
Zinkphosphatierung

Phosphorsdure
Phosphaorsaure

+ Dekapierung

+ FElektrolytisches,
chemisches Glanzen

+ Farben elektrolytisch

Beize (sauer)

Beize (alkalisch)

Beizen Schwefel- und Salzsaurebeizen | Schwefels3ure, Salzsdure
Edelstahlbeizen Salpetersaure, FluBsaure
Eloxieren Langzeitbeize fiir Aluminium Natriumhydroxid, anorg. Salze und

polyfunkt. Hydroxyverbindungen
Salpetersaure

Natriumhydroxid

Schwefelsdure

Phosphorsaure, Schwefelsdure
Sulfophthalsdure

Sulfosalicylsaure
Zinn(ll)sulfat

Blauchromatierung

Chromatierung Zink/Eisen

Schwarzchromatierung

Gelbchromatierung

+ \erzinken Salzsaure, Schwefelsaure,
Beizen Phosphorsdure
Verzinken Zinkchlorid, Essigsaure
Vernickeln Glanznickelelektrolyt Prop-z-in-1-ol
Glanzzusatz 2-Butin-1,4-diol
Vermessingen Schwefelleber Kaliumpolysulfid
Chromatieren Reiniger Kaliummetasilikat

Salpetersaure, Chrom(lll)nitrat,
Chrom(lll)fluorid

Salpetersaure

Salpetersdure, Phosphorséure,
Natriumhydrogensulfat

Chroms&ureanhydrid

Vorbehandlung der
Oberfldchen
(Aluminium- und
Magnesiumwerkstoffe)

Kaliumcyanid, Zinksalz,
Natriumhydroxid

Abwasserbehandlung

Reduktions- und Fallungsmittel

Natriumsulfid,
Tetrafluorsaure,
Eisen(lll)chlorid




3. Friseurhandwerk

(Blondieren,Farben)
Mischen, Auftragen,

Oxidationshaarfarben,
Oxidationsmittel,

Arbeitsverfahren/-bereiche . atemwegsreizende
Einwirk n/Stoffkl
und Tatigkeiten I e asse Stoffe/Komponenten
Farbverdnderung Blondierungsmittel, Ammoniak, PersulfatJ:!

Wasserstoffperoxid

Haarsprayen, -lacken

Auswaschen oxidative Tonungen

Daverwellen Ammoniumsalze, Ammoniak,
Mischen, Auftragen, Oxidationsmittel Wasserstoffperoxid
Auswaschen

Finishen Losemittel, Parfime {Aerosole) | Ethanol, Isopropanol

4. Reinigungs- und Desinfektionsarbeiten

Arbeitsverfahren/-bereiche
und Tatigkeiten

Einwirkungen/Stoffklasse

atemwegsreizende
Stoffe/Komponenten

Desinfektionsarbeiten

Desinfektionsreiniger

» Basis Aldehyde
(mit Formaldehyd)

» Basis Aldehyde
(mit Formaldehyd und
quartaren Ammoniumver-
bindungen)

= Basis Aldehyde
(ohne Formaldehyd,
mit'ohne Ammonium-
verbindungen)

» Basis Phenole

» Basis guartare Ammonium-
verbindungen, atzend

Aldehyde: z.B. F
Glutardialdehy

maldehyd,
: Glyoxal

wie oben, zus. Gesundheitsgefahr
durch Ammoniumverbindungen

wie oben, jedoch ohne zus.
Gesundheitsgefahr durch Form-
aldehyd

Phenolderivate (z.B. Chloramin T),
Alkalien (z.B.Natrium-hydroxid),
Tenside

quart. Ammoniumverbindungen
(z.B. AlkylbenzyImethyl- oder Do-
decyldimethylammoniumchlorid),
Tenside

Reinigungsarbeiten

Sanitar und Grundreiniger

« atzend, losemittelfrei

» atzend, ldsemittelhaltig

« atzend

» Basis Hypochlorit

Alkalien (z.B. Natrium-, Kalium-
hydroxid, Ammaoniak, Mono- und
Triethanolamin), Tenside

wie oben, zus. bis 30% Losemittel:
Alkohole, Glykole, Glykolether

Sauren (Phosphorsdure), Tenside

Natriumhypochlorit, Kalium-
hydroxid, Tenside




Arbeitsverfahren/-bereiche
und Tatigkeiten

Einwirkungen/Stoffklasse

atemwegsreizende
Stoffe/Komponenten

Holzpflege- und
Steinpflegearbeiten

Holz- und Steinpflegemittel

* Steinkristallisatoren, Basis
Hexafluorosilikate

Hexafluorosilikate, Sauren, Tenside

Fassadenreinigungs-
arbeiten

Fassadenreiniger

* alkalisch

* sauer

» fluBsaure-, fluoridhaltig

Alkalien (z.B. Natrium-, Kalium-
hydroxid, Ammoniak, Mono- und
Triethanolamin), Tenside

Séuren (z.B. 5alz-, Phosphor-,
Ameisensaure)

saure Salze, Tenside

FluRsaure, Salzsaure,

Phosphorsaure
5. GieBereien
Arbeitsverfahren/-bereiche .. atemwegsreizende
Einwirkungen/Stoffkl
und Tatigkeiten e asse Stoffe/Komponenten
Formen Amine Triethylamin
Phenole Dimethylethylamin
Aldehyde Phenol
Formaldehyd
KernschieBen Amine Triethylamin
Kernfertigung Peroxide Dimethylethylamin
saure Gase Dimethylpropylamin
Polyurethan Methylethylketonperoxid
Schwefeldioxid
Isocyanate
GieRen aromatische Kohlenwasserstoffe | Mesitylen, Phenol, Styrol, Dimethyl-

Aldehyde
Fluoride (bei Einsatz von
Aktivspeisern)

phenol, Kresol, Formaldehyd, Acet-
aldehyd, Furfurylaldehyd
(2-Furaldehyd), Ammoniak
Fluorwasserstoff (bei Einsatz von
Aktivspeisern)




6. Schweien und verwandte Verfahren

(Flammwarmen, Flamm-
richten, Flammspritzen,
Flammschneiden)

Arhﬂtwerfi_l.h.ruﬂ‘-herenche Einwirkungen/Stoffklasse atemwegsreizende
und Tatigkeiten Stoffe/ Komponenten
Autogentechnik Gase Stickstoffoxide (nitrose Gase)

Schutzgasschweilen stark
strahlungsreflektierender
Werkstoffe

(Aluminium, Edelstahle)

Ozon

OberschweiRen von ober-
flachenbeschichteten Werk-
stiicken

Formaldehyd, Isocyanate, Chlor-

wasserstoff

Verwendung umbhiillter
Stabelektroden und von
Fiilldrahten

Fluoride

7. Kunststoffverarbeitung und Vulkanisieren von Gummi

Arbeitsverfahren/-bereiche
und Tatigkeiten

Einwirkungen/Stoffklasse

atemwegsreizende
Stoffe/Komponenten

thermoplastische Verarbei-
tung von Kunststoff- Recy-
clingmaterial

Kunststoff-Pyrolyserauche

thermoplastische Verarbei-
tung von Polyoxymethylen
(POM)

Formaldehyd

Sintern von Polytetrafluor-
ethylen (PTFE)

Fluorwasserstoff

thermoplastische Ver-
arbeitung von fluorhaltigen
Polymeren (PFA, FEP,
E-CTFE, PVDF)

Fluorwasserstoff

thermoplastische Verarbei-
tung von Polyvinylchlorid
(PVC)

Chlorwasserstoff

HeiBluft-Schweifen und
HeiBluft-Formen von Poly-
vinylchlorid (PVC)

Chlorwasserstoff

Vulkanisieren von Gummi
(Herstellen von Reifen und
technischen Gummiartikeln)

Vulkanisationsdampfe




8. Landwirtschaft

Arbeitsverfahren/-bereiche
und Tatigkeiten

Einwirkungen/Stoffklasse

atemwegsreizende
Stoffe/Komponenten

Tatigkeiten in Stallen, ins-
besondere Schweinestille

organische Staube durch Bakte-
rien verursachte Abbauprodukte

Endotoxine, Ammoniak

Tatigkeiten in Silagesilos durch Bakterien verursachte Stickstoffdioxid
Abbauprodukte

Tatigkeiten in Getreidesilos | organische 5taube Endotoxine

Futtermittelproduktion und | organische Staube Endotoxine

~handel




