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Schweißrauchkonzentration



Wie warm ist es in Deutschland? Reicht eine Messung?

Temperaturen
vom 26.06.2026

Bilder KI-generiert
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Live Darstellung 
Hallenplan

- Beliebige Anzahl an 
Sensoren

- Direktes Zuordnen 
kritischer Emissionen

7 und 30 Tage
Rückblick

- Historische 
Auswertung

- Trend Analyse
- …

Datenanalyse

- Auffällige 
Sensoren

- Mittelwerte
- Ausschläge
- … 

Grenzwert-
betrachtung

- Individuelle 
Kalibration 

- Zeit über 
Grenzwert

Reporting

- Automatisierte 
Berichterstellung

- Langzeit- 
dokumentation

- …

Vergleichs-
Analyse

- Echtzeitvergleich 
von Maßnahmen

- Nachweisbarer 
Maßnahmenerfolg

Das Dashboard macht Sensordaten durchschaubar  



Aktive Hallenabsaugung

Frühschicht SpätschichtNachtschicht
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Hallenkurve Schweißrauch Ereignisse
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Lokale Ereignisse
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34° C
37° C

29° C

19° C

23° C
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37° C
02-07-2025

18° C
16-07-2025

Angrenzender Raum

Referenz Produktionshalle

Stoßlüften
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11,45 kW
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Grundniveau

Nächster 
Produktionsbeginn



364
3 m

m

11,45 kW

34,3 %

17,5 %

27,3 %

Schaltung zwischen 80% und 100% Absaugleistung
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35% Energieersparnis

50% und 100% Stromverbrauch

34,3 %

17,5 %

27,3 %
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Transparenz und Handlungsfähigkeit

01 Geringeres Krankheitsrisiko aller Mitarbeiter
 Gefährdungsbeurteilung in Echtzeit erlaubt präzise Maßnahmen

02 Ersparnis durch geringere Energiekosten
Präzise Steuerung von Nachlaufzeiten und Integration in Hallen-Absauganlagen 
optimiert den Energieverbrauch

03 Vernetzbare Sensorik
Nahtlose Datenbankintegration / Prozessüberwachung
Integration in Prozessautomatisierung



37 mm

17 mm

Prozessüberwachung
Prozessstabilität

Prozessabweichungen
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Photodiodensensor
Schnelle Erfassung der Lichtbogenstrahlung 

Integrierte Datenverarbeitung
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Kurzzeitige Merkmale ~ 20 µs

Prozessabweichungen

Prozessinstabilität

Ungewünschte Kurzschlüsse

….
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V E R N E T Z T E  S E N S O R I K  –  A I R  L I Q U I D E

M21-ArC-18

M14-ArCO-3/1
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