Photometrische Schweif3rauchmessung
in der Anwendung

Dr.-Ing. Samuel Mann (SFI/IWE)
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VERNETZTE SCHWEIBRAUCHSENSOREN
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Kalibrierte Erfassung der
Schweil3rauchkonzentration
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Wie warm ist es in Deutschland? Reicht eine Messung?
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SCHWEIBRAUCH DASHBOARD

Live Darstellung Grenzwert-
P e - EOR Hallenplan betrachtung
B (e PSS [N . - Beliebige Anzahl an _ Ind_ividu_elle
e i Sensoren Kalibration
Fii - Direktes Zuordnen - Zeit Uber
[ kritischer Emissionen Grenzwert
Datenanalyse Reporting
IIlII - Auffallige - Automatisierte
II [ H I. I Sensoren Berichterstellung
- Mittelwerte - Langzeit-
- Ausschlage dokumentation

Zehtliche Spitzen je Sensor ®  spitzen je sensor “ Hbchste spitzen “  Zeit Gber Grenzwert je Sensor “ Lingste Episode je Sensor

“ 7 und 30 Tage Vergleichs-
; Rickblick Analyse
: - Historische - Echtzeitvergleich
Auswertung von MaBnahmen
- Trend Analyse - Nachweisbarer
. - . MaRBnahmenerfolg

Das Dashboard macht Sensordaten durchschaubar

A\ 2

Stnde  Seesor Modian g

B
f

Jr
b

!

k]
JHHBL




VERNETZTE SCHWEIBRAUCHSENSOREN

Schweil3rauchbelastung

Aktive Hallenabsaugung
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VERNETZTE SCHWEIBRAUCHSENSOREN

Schweil3rauchbelastung mit Hallenkurve

Hallenkurve Schweif3rauch Ereigni
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VERNETZTE SCHWEIBRAUCHSENSOREN

Lokale Ereignisse

— Sensorl1O
Hallenkurve
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VERNETZTE SCHWEIBRAUCHSENSOREN

Schweifrauchbelastung
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VERNETZTE SCHWEIBRAUCHSENSOREN

Referenz Produktionshalle

Schweil3rauchbelastung

37°C 18° C
02-07-2025  * 16-07-2025
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VERNETZTE SCHWEIBRAUCHSENSOREN

Ausgleichsgerade (Mo—Fr) ® Arbeitstag €® AusreiRer (|z| = 2)
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VERNETZTE SCHWEIBRAUCHSENSOREN: OPTIMIERUNG ABSAUGANLAGE

ZEITKONSTANTE T HALBWERTSZEIT 95 % ABBAU VERFUGBAR

6,5+ 4.5 19,6 » 15,2
gemessen — — Fitt=6.5h

Nachster
Produktionsbeginn

W 49¢

Grundniveau
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VERNETZTE SCHWEIBRAUCHSENSOREN: OPTIMIERUNG ABSAUGANLAGE

Halle A

Halle B

W 49¢

Halle C

11,45 KW

Schaltung zwischen 80% und 100% Absaugleistung

50% und 100% Stromverbrauch

A 35% Energieersparnis




VERNETZTE SCHWEIBRAUCHSENSOREN

Transparenz und Handlungsfahigkeit

O'I Geringeres Krankheitsrisiko aller Mitarbeiter

Gefahrdungsbeurteilung in Echtzeit erlaubt prazise MalBnahmen

02 Ersparnis durch geringere Energiekosten

Prazise Steuerung von Nachlaufzeiten und Integration in Hallen-Absauganlagen
optimiert den Energieverbrauch

03 Vernetzbare Sensorik

Nahtlose Datenbankintegration / Prozesstberwachung
Integration in Prozessautomatisierung
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VERNETZTE PHOTODIODENSENSOREN

Photodiodensensor
Schnelle Erfassung der Lichtbogenstrahlung
Integrierte Datenverarbeitung 17.mm

a o

e

— 37 mm
N -
— - ‘.‘\ g /

. |\ Y

i /

Prozessuberwachung
Prozessstabilitat
Prozessabweichungen
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HOCHAUFGELOSTE ZEITREIHEN

Photodiode [-]
Kurzzeitige Merkmale ~ 20 ps

Prozessabweichungen
Prozessinstabilitat

Strom [A]
Ungewunschte KurzschluUsse

10 15
Zeit [mg]




VERNETZTE SENSORIK - AIR LIQUIDE

SCHWEIBRAUCHMESSUNG Live

M21-ArC-18




VERNETZTE SENSORIK - AIR LIQUIDE




VERNETZTE SENSORIK - AIR LIQUIDE

M21-ArC-18
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Produktions- Qualitats- Automati-
Leitung Uberwachung sierung
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