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WBGHM | VORSTELLUNG RHODIUS

Mitg"EdSChaften oSa-Nummer =

Ohne 0Sa- nachvollziehbar,
Nummer = wer Hersteller
Hersteller nicht

E?%j nachvollziehbar v 4

Superscheibe
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EDELSTAHL <
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STAINLESS
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Artikel-Nr. 4711 Artikel-Nr. 4711 7> 1,,.#*

Control. No x* A46T-BF41 Control, Nox* A46T-BF41

1.2.2.0.0 ¢ Made in GERMANY 12000 ¢ Lo s

-
125 x 1,5 x 22,23 mm 125x 1,5 x 22,23 mm

5x 1/16 x 7/8" ,® 5x 1/16 x 7/8"
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Scheibenaufbau
Mischung Hilfsstoffe
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Scheibenaufbau
Mischung Hilfsstoffe

« Trennscheibe: 1 Lage
« Schruppscheibe: 2 oder 2+1 Lagen

> Schleifkorn
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Schleifkornarten

Eigenschaften Aluminiuvmoxid Siliziumkarbid Zirkonkorund CERAMICON
: . e . scharfkantig, R :
Form kubisch, kantig kegelfdrmig, schartkantig colbstschadond mikrokristallin, schartkantig
Harte / Zahigkeit Q20 / zdh 9,6 / weniger zah 8,8 / sehr zdh 8,5 / Zdheste
- leder - Stein
- Holz - Kunststoff - Edelstahl :g:!etilsfchl
Anwendung - Fiiller - Glas - Stahl e
. - Aluminium
- Stahl - lacke - Aluminium o
- NEMetalle - Spanplatte it
Kornfarbe Braun, Rosa & Weil Schwarz & Griin Grau Weild
Struktur

*selbstscharfend
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Schleifkorngrof3en

KorngroBe nach FEPA
= Maschen pro Inch

16 Maschen

#16
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Schleifkorngrof3en
GroBeres Korn= Kleineres Korn=
grober z.B. #24 feiner z.B. #60

Hoherer Materialabtrag pro Zeiteinheit Weniger Materialabtrag pro Zeiteinheit
=> schneller => langsamer

Tiefere Kratzer Weniger tiefe Kratzer

=> rauhere Oberflache => feinere Oberflache

Die Realitat eines Spanaufbaus ist nur extrem vereinfacht dargestellt
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Scheibenaufbau

Mischung

« Trennscheibe: 1 Lage
« Schruppscheibe: 2 oder 2+1 Lagen

> Schleifkorn

LRGSR
ok, =

> Bindung / Phenolharz
« Flussig - Resol
 Pulver - Novolak

> Schleifaktive Fullstoffe

Uber 30 schleifaktive Zusatzstoffe
PN TR WY

Hilfsstoffe

»>Metallring
fUr zentrierten und sicheren
Sitz in der Maschine

>Papieretikett

Mit allen Produkt- und
Sicherheitshinweisen auf
jeder Scheibe

> Glasfasergewebe
Dreherbindung

« Trennscheibe: 2

e Schruppscheibe: =3

Pyrit nicht in Inoxscheiben, da ggf. Rostbildung
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Kennzeichnung der Scheibe

11) Max. zulassige Arbeits-
geschwindigkeit => U/min

13) Sicherheitszeichen
/-gebote

14) Anwendungsverbote 15) Verfallsdatum
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Generell - Flansche

Trennscheiben &
Lamellenscheiben

N C—
Schruppscheiben Spenetecach, 1 T
S . T

Flanschmutter
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Schutzhauben

Schleifscheiben zum:

Schruppschleifen Trennen
Typ 41 e— —
TP 2T Wy g
Um schwere Verletzungen Typ42 ="
Zl_" vermelder), unbedingt Empfohlene Schutzhaube zum Empfohlene Schutzhaube zum
die vorgeschriebene Schruppschleifen Trennen

Schutzhaube verwenden!

Scheibendurchmesser .
180 & 230 mm < 4B Fir alle Durchmesser
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Generell - Verfallsdatum

« Kennzeichnung aller Freihandscheiben

« Die Haltbarkeit wurde vom Gesetzgeber
auf 3 Jahre festgelegt

« Alterungsprozesse kdnnen die
sicherheitsrelevanten Faktoren schwachen

LN

Monat Jahr
hier 01 = Jan hier 2028
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Generell vs - U/min

D -TC - n
V=""1000 - 60 Lm/5]

v: Umfangsgeschwindigkeit [m/s]
n: Drehzahl [U/min]
D: Durchmesser [mm]

80 m/s
288 km/h

100 m/s
360 km/h
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Generell vs - U/min

Vbruch — '\/Vzul 2% S

D Vbruch Vs S [_] VbruchRHODIUS
[mMm] | [m/sec]  [m/sec] [m/sec]
<125 139 80 3 150
>125 150 80 3,5 150
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Generell vs — U/min - gebrauchte Scheiben

Kann sehr
gefahrlich
werden!

‘
26600 rpm

Nach Nutzen bis @125mm umspannen auf kleineren
Winkelschleifer

Rotationsenergie E , = 2 I, * w?
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Interne Sicherheitstests

Fallhammer Einpunktseitenlast
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Interne Sicherheitstests

Form D Vs Fallhammer |Einpunktseitenlast
[mm] | [m/sec] [Nm] [N]
27 >115 80 - 290
27 150 80 4,5 290
27 180 80 5,4 290
27 230 80 6,9 290
41842 >115 80 40
41842 150 80 50
41842 180 80 50
41842 230 80 50
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Piktogramme Schleifwerkzeuge

DON'TS DO’s DON'TS

Keine Schisifscheibe ohne diese K ungen

verwenden Werkstilck sicher befestigen

Benutzerhinweise nicht ungelesen wegwerfen @@

A l Persanliche Sehitzaussiistung verwendan

@
£/

9
Keine beschadigts Schleifzcheibe verwendan
MNur fir das Trennschisifen verwenden
Type 27
10
Sicherstelien, dass |assige Drehzahl Keine Scheibe verwenden, deren max Tulissigs
der Maschina nicht g s die der Scheibe Drehzahl geringer ist als die der Masehine Nur fir das Schruppschieifen
i A\ -
—— 5
Type A2 bl
N A 1
5 Flansch komekt ausrichten Flansch nicht korreht ausgerichtet

A S
% =

A %gz }

Komekie Anbringung der Schutzhaube MNiemals die Schutzhaube entfemen Mit maRigem Vorschub arbeiten Niemals driicken
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Piktogramme Schleifwerkzeuge

https://fepa-abrasives.org/safety/safety-publications/leaflet-for-
bonded-abrasives/

r ELDE TASINAN TASLAMA MAKINELERINDE
E A KESME VE TAS! SLARII

LAMA TASLARININ
f- KULLANIMI IGIN GUVENLIK TAVSIYELERI

Download in you Language

BULGARIAN POLISH

ENGLISH - BAF ROMANIAN

abrasives

lnimig, numars
%’E ?
|
X t
ERRLrR: Y

FRENCH - SNAS RUSSIAN FEPA

GERMAN - FSKI SERBIAN

GERMAN - VDS SPANISH - ANFA

ITALIAN -
FEDERCHIMICA

TURKISH

0p g (g B9 [ x5

bd Bd Bp [ g
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Generell PSA

PSA

Bildquelle: BGHM
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Produktfinder
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Produktfinder

Material
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Produktfinder - Material

a. Materialart

b. Materialstarke
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Produktfinder

Material Anwendung
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Produktfinder - Anwendung (beim Schruppen)

a. Kante
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Produktfinder

Material Anwendung

Maschine
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Produktfinder - Maschine

Hoch-Frequenz 200/300 Hz 230V 50 Hz

schwach <1.200W

= "

Leistungsstarke Maschinen beginnen ab...

@ 100 mm @ 115 mm @ 125 mm @ 180 mm @ 230 mm Seite 10
Maschinen
typ Druckluft > 450 W > 650 W > 850 W > 1.600 W > 1.900 W _
Elektro > 550 W >1.000W  >1.200W  >2.000W  >2200W jeweiige e

jeweilige Homepage
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Produktfinder

Material Anwendung

y,der eine
mag
sanftes

. Schleifen,
MaSChIne der andere
rubustes
Schleifen®
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Produktfinder

Material Anwendung

Maschine




DAS RICHTIGE PRODUKT
Produktfinder - Anwendungsmatr

RHODIUS
W BGHM

/ Trennen
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Wirtschaftlichkeit Trennscheiben

Kaufkriterien
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Wirtschaftlichkeit Schruppscheiben

Kaufkriterien

Sagt nichts aus, da es nicht Zerspantes Material / Wichtig in einem Hochlohnland
darum geht, wie lange ich eine verbrauchte Scheibe wie Deutschland

gebrauchbar ist, sondern wie viel

ich pro Scheibe Material

zerspanen kann => Q-Faktor ist

objektiv
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Trennscheiben fiir Winkelschleifer

e Extra dinnes und prazises
Trennen und Schrupp-Schleifen
mit einer Scheibe

e Trennen - Engraten — Anfasen
Verschleifen mit einer Scheibe

e Kein Scheibenwechsel

e Extrem sicher durch 3 Gewebe-
lagen
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Trennscheiben fiir Winkelschleifer

VOI‘teile del‘ Krapfung Nachteil
(speziell 9180&230)

e Die Eintauchtiefe wird durch

e Deutlich héhere die Krépfung begrenzt
Seitenstabilitat e Gefahr des Durchschleifens
e Flattern wird aufgefangen der Krépfung

e Ausweichen wird gemindert

e Thermische
Dehnungsminderung

e Materialnahe Schnitte werden
ermadglicht

e Kein groBerer Spannflansch
erforderlich
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Trennen

Trennscheibe / Schnitt

Immer moglichst kurz einspannen um Vibrationen zu vermeiden!
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Trennen

Schraubstock
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Trennen

Trennscheibe / Schnitt

\

1 !
1
I
T O _
Span ( !

\\\ \N
-~

Trennrichtung

A

Mdéglichst oszillieren! .
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Stationare & grof3e Trennscheiben (ST)
PK3

Merkmale, Produkteigenschaften, Vorteile
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Grof3e Trennscheiben >230mm

FT @5

ST
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Grof3e Trennscheiben >230mm

e

. Hier: ST34 350x3,0

e -
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| SICHERHEIT
Schruppscheiben

Wenn Anstellwinkel ca.10°:
= GroBere Kontaktflache

= ,Absolut" hdohere Standzeit

— Weniger Abtrag pro Zeiteinheit

Wenn Anstellwinkel ca.20-30°:
= Kleinere Kontaktflache

= ,Absolut" klrzere Standzeit
— Mehr Abtrag pro Zeiteinheit
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Schruppscheiben

Wenn Anstellwinkel ca.10°:
= GroBere Kontaktflache

= ,Absolut™ hohere Standzeit
v — Weniger Abtrag pro Zeiteinheit

Wenn Anstellwinkel ca.20-30°:

= Kleinere Kontaktflache

= ,Absolut" klrzere Standzeit
= Gewebe — Mehr Abtrag pro Zeiteinheit

Wenn Anstellwinkel flach (0°):
= Kaum Schleifleistung
= Gefahr der Scheibenzerstérung




RHODIUS
@BGHM | SICHERHEIT

Schruppscheiben

Wenn Anstellwinkel ca.10°:
= GroBere Kontaktflache

= ,Absolut™ hohere Standzeit
—' — Weniger Abtrag pro Zeiteinheit

Wenn Anstellwinkel ca.20-30°:

= Kleinere Kontaktflache

= ,Absolut" klrzere Standzeit
= Gewebe — Mehr Abtrag pro Zeiteinheit

Wenn Anstellwinkel flach (0°):
= Kaum Schleifleistung
= Gefahr der Scheibenzerstérung
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Youtube Auf dem RHODIUS-Youtube-Kanal gibt es
auch Videos mit Schwerpunkt Sicherheit

& C @ | A https//www.youtube.com/watch?v=0316_YMw20U&list=PLVWjnRZOnpDbeRDmhNuFP-NykWIpS1Lh-&index=135

@ | & Uberuns-Tefoc ) Strategieberatung 3% DropDown Zellen... A Abrasive Manufact.. ) Ztervs... %@} ~Mat.. @ lenk- undRuhezei.. WP Auch Edelstanlkan.. S SISAB SchweiB-un () Betriebsratswahl 2...

= D3VYouTube * rhodius abrasives X Q

Und niemals eine Trennscheibe

zum Schleifen verwenden

Metall trennen mit dem Winkelschleifer - Tipps fiir das erste Mal

RHODIUS Abrasives . -
o 2400 Abonnenten & 159 Q,’ ¢ Teilen D Speichern
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Vielen Dank!




