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Markus Schraivogel– Anwendungstechnik

Vortrag BGHM in Illertissen 16.06.2026
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│
Mitgliedschaften
VORSTELLUNG RHODIUS

oSa-Nummer =
nachvollziehbar,
wer Hersteller

Ohne oSa-
Nummer = 
Hersteller nicht 
nachvollziehbar
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Scheibenaufbau

Mischung Hilfsstoffe

GENERELLES & AUFBAU



│
Scheibenaufbau

 Schleifkorn

Mischung Hilfsstoffe
• Trennscheibe: 1 Lage
• Schruppscheibe: 2 oder 2+1 Lagen

GENERELLES & AUFBAU
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Schleifkornarten
GENERELLES & AUFBAU

8,8
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Korngröße nach FEPA 
= Maschen pro Inch

1“ / 25,4mm
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#40

#24

16 Maschen

Schleifkorngrößen
GENERELLES & AUFBAU
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Größeres Korn= 
gröber z.B. #24

Kleineres Korn= 
feiner z.B. #60

Höherer Materialabtrag pro Zeiteinheit 
=> schneller
Tiefere Kratzer
=> rauhere Oberfläche

Weniger Materialabtrag pro Zeiteinheit 
=> langsamer
Weniger tiefe Kratzer
=> feinere Oberfläche

Schleifkorngrößen
GENERELLES & AUFBAU

Die Realität eines Spanaufbaus ist nur extrem vereinfacht dargestellt



│
Scheibenaufbau

 Schleifkorn

 Schleifaktive Füllstoffe
Über 30 schleifaktive Zusatzstoffe

 Bindung / Phenolharz
• Flüssig  Resol
• Pulver  Novolak

Mischung Hilfsstoffe

Metallring
für zentrierten und sicheren 
Sitz in der Maschine

Papieretikett
Mit allen Produkt- und 
Sicherheitshinweisen auf 
jeder Scheibe

 Glasfasergewebe
Dreherbindung

• Trennscheibe: 2
• Schruppscheibe: ≥3

• Trennscheibe: 1 Lage
• Schruppscheibe: 2 oder 2+1 Lagen

GENERELLES & AUFBAU

Pyrit (FeS2)

Pyrit nicht in Inoxscheiben, da ggf. Rostbildung
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1) Hersteller (Händler/PL)

5) ISO-Bezeichnung

10)EAN-Code4) oSa-Kennzeichnung

3) Normhinweis

11) Max. zulässige Arbeits-
geschwindigkeit => U/min

8) Abmessungen 
[mm/inch]

7) Qualitätsstufe6) Produktbezeichnung

9) Artikelnummer

12) Materialhinweise

16) Rückverfolgbarkeits-
code

2) Kontaktadresse 
(postalisch oder www)13) Sicherheitszeichen

/-gebote

14) Anwendungsverbote 15) Verfallsdatum

Kennzeichnung der Scheibe
SICHERHEIT



│
Generell - Flansche
SICHERHEIT

Trennscheiben & 
Lamellenscheiben

Schruppscheiben



│
Schutzhauben

Um schwere Verletzungen 
zu  vermeiden, unbedingt 
die vorgeschriebene 
Schutzhaube verwenden!

SICHERHEIT
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Generell - Verfallsdatum
SICHERHEIT

Monat
hier 01 = Jan

Jahr
hier 2028

• Kennzeichnung aller Freihandscheiben

• Die Haltbarkeit wurde vom Gesetzgeber 
auf 3 Jahre  festgelegt

• Alterungsprozesse können die 
sicherheitsrelevanten Faktoren schwächen
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80 m/s
288 km/h

100 m/s
360 km/h

Generell vs – U/min
SICHERHEIT
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D 
[mm]

Vbruch 

[m/sec]
Vs 

[m/sec]
s [-]

VbruchRHODIUS 

[m/sec]
≤125 139 80 3 150
>125 150 80 3,5 150

Generell vs – U/min

Vbruch = √Vzul²*s

SICHERHEIT
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Generell vs – U/min - gebrauchte Scheiben

Rotationsenergie Erot = ½ Ix * ω2   

SICHERHEIT

Nach Nutzen bis Ø125mm umspannen auf kleineren 
Winkelschleifer 

Kann sehr
gefährlich
werden!
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Fallhammer Einpunktseitenlast

Interne Sicherheitstests
SICHERHEIT
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Interne Sicherheitstests
SICHERHEIT

Einpunktseitenlast
[N]

Fallhammer 
[Nm]

Vs 
[m/sec]

D   
[mm]

Form

290-80≥11527

2904,58015027

2905,48018027

2906,98023027

40-80≥11541&42

501,28015041&42

501,58018041&42

502,08023041&42



│
Piktogramme Schleifwerkzeuge
SICHERHEIT



│
Piktogramme Schleifwerkzeuge
SICHERHEIT

https://fepa-abrasives.org/safety/safety-publications/leaflet-for-
bonded-abrasives/
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PSA

Bildquelle: BGHM

Generell PSA
SICHERHEIT



│
Produktfinder
DAS RICHTIGE PRODUKT

?



│
Produktfinder
DAS RICHTIGE PRODUKT

Material

?
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a. Materialart

Produktfinder - Material

b. Materialstärke

DAS RICHTIGE PRODUKT



│
Produktfinder
DAS RICHTIGE PRODUKT

Material Anwendung

?
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Produktfinder – Anwendung (beim Schruppen)

b. Fläche

a. Kante

c. Kehlnaht

DAS RICHTIGE PRODUKT



│
Produktfinder
DAS RICHTIGE PRODUKT

Material Anwendung

Maschine

?
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Hoch-Frequenz 200/300 Hz 230V 50 Hz

Produktfinder - Maschine

Seite 10

DAS RICHTIGE PRODUKT

Bildquellen: 
jeweilige Homepage

schwach ≤1.200WAkku stark >1.200W

Leistungsstarke Maschinen beginnen ab…
Ø 230 mmØ 180 mmØ 125 mmØ 115 mmØ 100 mm

Maschinen
typ > 1.900 W> 1.600 W> 850 W> 650 W> 450 WDruckluft

> 2.200 W> 2.000 W> 1.200 W> 1.000 W> 550 WElektro

z.B.:für D=125mm:

Druckluft
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Produktfinder
DAS RICHTIGE PRODUKT

Material Anwendung

Maschine Mensch

?

„der eine
mag
sanftes
Schleifen,
der andere
rubustes
Schleifen“
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Produktfinder
DAS RICHTIGE PRODUKT

Material Anwendung

Maschine Mensch

Richtige 
Werkzeug



│ DAS RICHTIGE PRODUKT
Produktfinder – Anwendungsmatrix / Trennen

Seite 17
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Wirtschaftlichkeit Trennscheiben

Kaufkriterien

Anzahl Schnitte / 
Scheibe „GA-Faktor“ [cm²/cm²]

Trennzeit pro Schnitt 
[sec]

Spezifische Trennzeit 
[cm²/min]

Leistung GefühlPreis

DAS RICHTIGE PRODUKT
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Wirtschaftlichkeit Schruppscheiben

Kaufkriterien

„absolute“ Standzeit, 
z.B. 2h

„Q-Faktor“ [g/g] 
Zerspanung pro Scheibe 

Spezifische Schleifzeit 
[g/min] bzw. [min/kg] 

Leistung GefühlPreis

DAS RICHTIGE PRODUKT

Zerspantes Material /
verbrauchte Scheibe

Sagt nichts aus, da es nicht 
darum geht, wie lange ich eine 
gebrauchbar ist, sondern wie viel 
ich pro Scheibe Material 
zerspanen kann => Q-Faktor ist 
objektiv 

Wichtig in einem Hochlohnland 
wie Deutschland
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• Extra dünnes und präzises 
Trennen und Schrupp-Schleifen 
mit einer Scheibe

• Trennen – Engraten – Anfasen –
Verschleifen  mit einer Scheibe

• Kein Scheibenwechsel

• Extrem sicher durch 3 Gewebe-
lagen

Trennscheiben für Winkelschleifer
SICHERHEIT
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Vorteile der Kröpfung 
(speziell Ø180&230) 

• Deutlich höhere 
Seitenstabilität

• Flattern wird aufgefangen
• Ausweichen wird gemindert
• Thermische 

Dehnungsminderung
• Materialnahe Schnitte werden 

ermöglicht
• Kein größerer Spannflansch 

erforderlich

Trennscheiben für Winkelschleifer

Nachteil 

• Die Eintauchtiefe wird durch 
die Kröpfung begrenzt

• Gefahr des Durchschleifens 
der Kröpfung

SICHERHEIT



│
Trennen
SICHERHEIT

Immer möglichst kurz einspannen um Vibrationen zu vermeiden!

Schraubstock

Trennscheibe / Schnitt



│
Trennen
SICHERHEIT

Schraubstock

Auflage

Klemmen

Schnitt „öffnet“ sich – kein Klemmen



│
Trennen
SICHERHEIT

Möglichst oszillieren!

Trennscheibe / Schnitt

Span

Trennrichtung
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Stationäre & große Trennscheiben (ST) 

PK3

Merkmale, Produkteigenschaften, Vorteile

SICHERHEIT
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FT

ST

Große Trennscheiben >230mm
SICHERHEIT



│
Große Trennscheiben >230mm
SICHERHEIT

Hier: ST34 350x3,0
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Schruppscheiben
SICHERHEIT

Wenn Anstellwinkel ca.10°:
 Größere Kontaktfläche
 „Absolut“ höhere Standzeit
 Weniger Abtrag pro Zeiteinheit

Wenn Anstellwinkel ca.20-30°:
 Kleinere Kontaktfläche
 „Absolut“ kürzere Standzeit
 Mehr Abtrag pro Zeiteinheit



│
Schruppscheiben
SICHERHEIT

Wenn Anstellwinkel ca.10°: 
 Größere Kontaktfläche
 „Absolut“ höhere Standzeit
 Weniger Abtrag pro Zeiteinheit

Wenn Anstellwinkel ca.20-30°: 
 Kleinere Kontaktfläche
 „Absolut“ kürzere Standzeit
 Mehr Abtrag pro Zeiteinheit

Wenn Anstellwinkel flach (o°):
 Kaum Schleifleistung
 Gefahr der Scheibenzerstörung

= Gewebe



│
Schruppscheiben
SICHERHEIT

Wenn Anstellwinkel ca.10°: 
 Größere Kontaktfläche
 „Absolut“ höhere Standzeit
 Weniger Abtrag pro Zeiteinheit

Wenn Anstellwinkel ca.20-30°: 
 Kleinere Kontaktfläche
 „Absolut“ kürzere Standzeit
 Mehr Abtrag pro Zeiteinheit

Wenn Anstellwinkel flach (o°):
 Kaum Schleifleistung
 Gefahr der Scheibenzerstörung

= Gewebe



│
Youtube
SICHERHEIT

Auf dem RHODIUS-Youtube-Kanal gibt es 
auch Videos mit Schwerpunkt Sicherheit
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Vielen Dank!


