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Zerspanung von Magnesiumkomponenten

▪ Eigenschaften von Magnesium

▪ Sehr gute Gießeigenschaften

▪ Gewichtsersparnis

▪ Dichte ist um ca. 33% kleiner als bei Aluminium 

▪ Vergleichbar hohe spezifische Festigkeit wie Aluminium

▪ Gute Zerspanbarkeit

▪ Gute Schwingungsdämpfung

▪ Zerspanung kann Gefährdungen hervorrufen

▪ Zunahme der Mg-Zerspanung z.B. durch E-Mobilität

▪ Hohes Batteriegewicht → Gewichtseinsparungen nötig

▪ Integration vieler Einzelteile in ein Gussteil

▪ China ist weltweit der größte Produzent 
→ gute Rohstoffverfügbarkeit

Quelle: Copilot
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▪ Magnesiumspäne und –stäube 

▪ leicht entzündlich

▪ Aufwirbelungen mit Luft → explosionsfähige Atmosphäre möglich 

▪ Exotherme Reaktion mit Wasser unter Bildung von Wasserstoff

▪ Große Oberfläche der Späne und Stäube begünstigen Wasserstoffbildung → Explosionsgefahr 

▪ Wasserstoffbildung ist bei Bauteilen unkritisch

▪ Ungenügende Kühlung von nassen Späneanhäufungen → Gefahr der Selbstentzündung

▪ Zündquellen:

▪ Heiße Oberflächen

▪ Mechanisch erzeugte Funken

▪ Brennender Kühlschmierstoff

▪ Selbstentzündung bei Emulsionsbearbeitung (s.o.)

▪ CO2 und Stickstoff sind als Löschgas ungeeignet

Zündquellen

Brand

Oxidationsmittel

Brennbarer StoffZündenergie
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▪ Zum Erzielen einer sicheren Bearbeitung von Magnesium sind nachfolgende Themen zu beachten:

▪ Organisation

▪ Gefährdungsbeurteilung 

▪ Betriebsanweisung und Unterweisungen 

▪ Kleidung und persönliche Schutzausrüstung

▪ Reinigung der Maschine 

▪ Brandschutz/Erste Hilfe

▪ Aufstellort der Maschine

▪ Sicherheitskonzept Halle

▪ Spänetransport & –lagerung

▪ Maschine und dessen Schutzmaßnahmen

▪ Betrachtung erfolgt für Maschinen mit geometrisch bestimmter Schneide

▪ Massenanteil von Mg in der Legierung >80%

Verantwortung: Kunden /  Betreiber

Maschinenlieferant ist nur beratend

Verantwortung 
Maschinenlieferant



GROB-WERKE GmbH & Co. KG | All rights reserved | Confidential | No disclosure to third parties 5

Note:
If the slides are not 
shown on a projector/
screen, a font size of 
10 pt may be used.Ö L B E A R BE I T UN G

S c h u t z m a ß n a h m e n  b e i  d e r  i n d u s t r i e l l e n  M a g n e s i u m b e a r b e i t u n g

▪ Gefahren

▪ Brandgefahr durch eingesetzten KSS (Öl) → Übergang zu Metallbrand möglich

▪ Vernebelung durch Bearbeitung → Verpuffungsgefahr

▪ Gute Spülwirkung → Kaum Späne in der Maschine

▪ Ansatz Schutzkonzept: Ölbrand löschen, bevor Metallbrand entsteht

▪ Maßnahmen - Schmierstoff

▪ Verwendung emissionsarmer Öle (FBHM-032)

Quelle: DGUV; FBHM-032: Brand- und Explosionsschutz an WZM
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▪ Maßnahmen - Maschine

▪ Brandmeldeanlage 

▪ Löschanlage 

▪ Maschine

▪ Löschdüsen

▪ Druckentlastungsklappen

▪ Flamm- und Wärmemelder

▪ Verschlussklappe zum Rüstplatz

▪ Überwachung der KSS-Zufuhr

▪ Manuell entriegelbare Türen

▪ Absaugung und Verrohrung 

▪ Löschdüsen

▪ Verschlussklappe

▪ Wärmemelder

S c h u t z m a ß n a h m e n  b e i  d e r  i n d u s t r i e l l e n  M a g n e s i u m b e a r b e i t u n g

2 Wärmemelder 
im Arbeitsraum

2 Löschdüsen im 
Arbeitsraum
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▪ Gefahren durch MMS-Öle und Mg-Spänen

▪ Brandgefahr durch ölbenetzte Späne → Übergang zu Metallbrand möglich

▪ Keine Verpuffungsgefahr bei emissionsarmen MMS-Ölen

▪ Keine Spülwirkung → Späne und Staubablagerungen in der Maschine 
→ Regelmäßige Reinigung

▪ Ansatz Schutzkonzept: Ölbrand löschen, bevor Metallbrand entsteht

▪ Maßnahmen - Schmierstoff

▪ Verwendung emissionsarmer MMS-Öle (DGUV Information 209-024 / BGI 718)

Quelle: DGUV Information 209-024 Minimalmengenschmierung in der spanenden Fertigung
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▪ Maßnahmen Maschine

▪ Brandmeldeanlage

▪ Löschanlage

▪ Maschine

▪ Löschdüsen

▪ Flamm- und Wärmemelder

▪ Manuell entriegelbare Türen

▪ Absaugung und Verrohrung 

▪ Verschlussklappe

▪ Löschdüsen

▪ Wärmemelder

S c h u t z m a ß n a h m e n  b e i  d e r  i n d u s t r i e l l e n  M a g n e s i u m b e a r b e i t u n g
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▪ Gefahr durch Kombination Mg-Spänen & Wasser

▪ Explosionsgefahr durch Wasserstoffbildung

▪ Selbstentzündung von Späneansammlungen

▪ Aufsalzung der Emulsion

▪ Ansatz Schutzkonzept: 

▪ Spül- und Kühlwirkung durch Emulsion 
→ Kühle Späne und schnelle Abfuhr

▪ Späne außerhalb der Maschine: Kundenumfang

▪ Brikettieren & Abtransport

▪ Lagerung

▪ Entlüftungsöffnungen (H2) im BAZ 
→ im Hallenschutzkonzept beachten

Maßnahmen - Schmierstoff

▪ Spezielle Emulsionen für Magnesiumbearbeitung

▪ Reduktion der Wasserstoffbildung

▪ Reduktion der Aufsalzung / Rückstände

S c h u t z m a ß n a h m e n  b e i  d e r  i n d u s t r i e l l e n  M a g n e s i u m b e a r b e i t u n g

𝑀𝑔 + 2 𝐻2𝑂 → 𝑀𝑔(𝑂𝐻)2+𝐻2
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▪ Maßnahmen Maschine (Standard)

▪ Wasserstoff Notentlüftungs-Öffnungen

▪ Überwachung der KSS-Zufuhr 

▪ Zusetzen durch Rückstände (Verseifung/-kalkung)

▪ Manuell entriegelbare Türen

▪ Absaugung mit Gitternetz

▪ Alternativ: Sensorik

▪ Spülpistole

▪ Späneförderer

▪ Maßnahmen Maschine (Option)

▪ Branddetektion und -meldeanlage

▪ Brikettierung

S c h u t z m a ß n a h m e n  b e i  d e r  i n d u s t r i e l l e n  M a g n e s i u m b e a r b e i t u n g
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▪ Erstellung eines individuellen Schutzkonzepts

▪ Schutzkonzept

▪ Maßnahmenbeschreibung
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▪ Mg-Bearbeitung ist in Kombination mit folgenden Kühlschmierungen möglich

▪ Minimalmengenschmierung

▪ Öl

▪ Emulsion

▪ In Abhängigkeit der Kühlschmierstrategie liegen unterschiedliche Gefahrenquellen vor 
→ unterschiedlichen Schutzkonzepte nötig
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▪ DGUV Information 209-090 Tätigkeiten mit Magnesium

▪ VdS 3537: 2015 Umgang mit Magnesium – Gefahren und Schutzkonzepte 

▪ NFPA 660 Standard Combustible Dusts and Particulate Solids 2025
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