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In der Ubersicht
e Firmengrindung 1966
e |nhabergefihrtes Unternehmen

e ca. 440 Mitarbeiter, davon
ca. 49 Auszubildende

e Stammwerk in Herzbrock-Clarholz

e DreiStandorte

e Kerngeschaft: Herstellung
von Anlagen flir Oberflachen-, | 48
Entstaubungs- und Umwelttechnik ="

S s e g / & 3 - | ¥ - e oS o T eI Thee Fa ,‘.";- 2 A = .=
B R g -, - ] T A 2 b 3~ - bt = _ g o Yy, = ] |
www . rippert.de



o RIPPERT 2. Gesetzliche Rahmenbedingungen

209-087

DGUV Information 209-0

N i
% |
l B |
B 2t

Brandschutz an Lackieranlagen -
Leitfaden fiir Planung,
Herstellung und Betrieb

www . rippert.de



_ @ RIPPERT

2. Brandschutz an Lackieranlagen: Beteiligte Parteien

Genehmigungs- Sach- Hersteller Betreiber
behiirden versicherung Lackieranlagen
Betriebliche Planung
Erstellung des Lastenhefis gzf. bateiligt gaf. bateiligt verantwortlich
Integration der Lackieranlage in ein Gebaude gef. batailigt gef. bateiligt beteiligt gaf. bateiligt verantwortlich
Planung Brandschutz fir das Gebdude — betailigt gef. bateiligt gof. bateiligt betailigt verantwortlich
Brndschutzkonzept
Auslegung der Brandschutz-Anlagentechnik gef. bateiligt gof. bateiligt verantwortlich betailigt
Genehmigungsverfahren
Vorgesprach /NVoranfrage betailigt gzf. bateiligt verantwortlich
Baugenehmigung bew. Genehmigung nach furVerfahran beteiligt gzf. bateiligt fir Antrag-
BlmS5chG oder Anzeige verantwertlich stellung
verantwortlich

Prifungen & Abnahmevor Ort betailigt gef. batailigt betailigt betailigt verantwortlich
Realisieung
Mitteilung der brandschutztechnischen Anforde- gef. bateiligt beteiligt beteiligt verantwortlich
rungen und Schnittstellen an die Anlagenherstaller
Konstruktion und Herstellung (Brandschutz vermntwortlich beteiligt beteiligt

nach Maschinenrichtlinie)
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2. Gesetzliche Rahmenbedingungen

Das Errichten und der Betrieb von Anlagen zur
Oberflachenbeschichtung sind stets genehmigungsbediirftig.

In Abhangigkeit vom geplanten Beschichtungsverfahren und den
eingesetzten Stoffen bezieht sich die Genehmigung nur auf die
Gebaudenutzung, auf Teile der geplanten Beschichtungsanlage bis hin
zur gesamte Anlage inklusive Nebenanlagen und Gebaude.

0.g. gilt nur fur Deutschland
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2. Rechtliche Rahmenbedingungen

- Bauten, in denen Lackieranlagen genutzt werden, sind
Sonderbauten, weil deren Nutzung durch Umgang oder Lagerung
von Beschichtungsstoffen mit Explosions- oder erhéhter
Brandgefahr verbunden ist.

- Anforderungen zum Brandschutz stehen in den LBO und IndBauRlI
sowie den dazugehorigen Regelwerken.

- Lackieranlagen erzeugen Umweltauswirkungen und kénnen
deswegen immissionsschutzrechtlich genehmigungsbeddrftig sein.
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2. Brandschutzanforderungen aus Baurecht

GrolSe der Aufstellflache (Brandabschnitte und Flache der Brandabschnitte)
Anordnung der Prozessbereiche (Fluchtwege)

Automatische Brandmeldeanlage

Automatische Léschanlagen (Objektléschanlagen, Raumschutzanlagen)
Feuerwiderstandsdauer bestimmter Bauteile

Uberspannungsschutz (Blitzschutz)
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2. Immissionsschutzrechtliche Rahmenbedingungen

- Genehmigungsbediirftigkeit in Abhangigkeit vom
Lésemitteleinsatz, siehe 4.BImSchV

- BImSchG-Verfahren hat Konzentrationswirkung, d.h. die
Baugenehmigung ist Bestandteil einer BImSchG-Genehmigung

- Brandschutzanforderungen werden damit ebenfalls Bestandteil
der BImSchG-Genehmigung
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2. Versicherungen

Folgenden Versicherungen kénnen Einfluss auf den Brandschutz von
Lackieranlagen haben:

- Sachversicherung
- Betriebsunterbrechungsversicherung
- Gebdudeversicherung

Mégliche Anforderungen an Lackieranlagen sind z.B. automatische
Loschanlagen fur die gesamte Anlage oder Aufstellung in eigenem
Brandabschnitt
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2. Maschinenrecht

Vorschriften zum Inverkehrbringen:

Maschinenrichtlinie (MRL) 2006/42/EG

e  ATEX-Produkt-Richtlinie 2014/34/EU (alt 94/9/EG)

e Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU (alt 2006/95/EG)

e Richtlinie Gber die elektromagnetische Vertraglichkeit
2014/30/EU (alt 2004/108/EG)

Europaische Richtlinien gelten nicht direkt, sondern missen in
nationales Recht umgesetzt werden.
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» Lackieranlage fiir Spritzgiefmaschinen
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» Pulverbeschichtungsanlage
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» Beschichtungsanlage
fur Schlepperrimpfe




_ @ RIPPERT Holzbeschichtung

» Manuelle Spritzkabine fur Sargbeschichtung

www . rippert.de



_ @ RIPPERT

3. Praktische Umsetzung

Die Brandgefahren resultieren in Lackieranlagen aus:

» den verwendeten Beschichtungs- und Hilfsstoffen (z.B. Nasslack,
Pulverlack, Tauchlack, Reinigungsmittel)

» den Materialien der Werksttcke
» den prozessbedingten Ablagerungen von Overspray
» Verpackungsmaterialien

» moglichen prozessbedingen Ziindquellen (Elektrostatik)
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3. Praktische Umsetzung
Die Brandgefahren kbnnen in Lackieranlagen in folgenden Anlagenteilen
auftreten:
» Lager flr Beschichtungsstoffe (Nasslack, Pulverlack, Tauchlack)
» Bereitstellung fir Beschichtungsstoffe (z.B. Lackversorgungsraum)
» Verwendungsstelle flr Beschichtungsstoffe (z.B. Lackierkabine)
» Leitungswege fir Beschichtungsstoffe (z.B. Ringleitungen)

» Aufgabe- und Abnahmebereichen (z.B. Kunststoffverpackungen)
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3. Beispiele fiir die Einordnung in Brandgefahrdungsstufen

Hihe der
Brand-

pgefdhrdung

Brandschuzmafnahmen/

organisatorische MaBnahmen

Beispiele

normal * Anlagen (-teile), die nur geringe » Anforderungen aus dem Baurechtund | » Vorbehandlungsanlagen, die mit
Brandlast aufweisen/beinhalten dem Arbeitsschutz sind eingehalten nichtbrennbaren Stoffen betrieben
¢ Aufbau der Anlage in einzelnen Beispiele: Feuerltscher, Fluchtwege, werden (Z. B. Wasser, C04)
Stationen, die nicht oder nur farder- Sicherheitsbeleuchtung, + Aufgabe-/Abnahmestationen,
technisch verbunden sind Unterweisung Demaskier- und Maskierstationen,
s Werkstucke, die nicht brennbar sind Abblasstationen
oder nur geringe Brandlast aufweisen/ * im Inneren zundguellenfreie Trockner,
beinhalten und in denen sich keine brennbaren Stoffe
+ geringe Wahrscheinlichkeit, dass ansammeln, ablagem oder freigesetzt
Zondquellen wirksam werden werden
erhiiht * gin Merkmal der normalen Brand- zusdtzlich * Trockner, in denen sich keine
gefahrdung ist nicht erfullt oder # bauliche Abtrennung brennbaren Stoffe ansammeln oder
& nicht alle Merkmale fur die hohe * Verkurzung der Fluchtwege ablagem
Brandgefahrdung sind erfallt entsprechend ASRA 2.3 + manuell bediente Spritzkabine,
+ geeignete Branderkennung kombinierte Spritz- und Trocknungs-
(,Branderkennung® durch kabine fur Pkw-Reparatur
Bedienperson zulassig) & Anlagen zurVerarbeitung losemittel-
& organisatorische Kompensations- armer Beschichtungsstoffe, Einsatz
mafnahmen sind zulassig einer Nassauswaschung mit geringer
Brandlast der Anlage
hoch + brennbare oder oxidierende Gefahr- zusatzlich * Vorbehandlungsanlagen, die mit

stoffe sind nicht nur in geringer Menge
vorhanden

es ist mit hoherWahrscheinlichkeit
mit einer Brandentstehung zu rechnen
eine schnelle und unkontrollierbare
Brandausbreitung oder eine groie
Rauch- oder Warmefreisetzung istzu
erwarten

Aufbau der Anlage in einzelnen
Stationen, die direkt verbunden sind

» bauliche Abtrennung
» VerkiOrzung der Fluchtwege
entsprechend ASRA 2.3
* automatische Brandmelde- und
Alarmierungseinrichtung
* automatische Loscheinrichtungen
abhangig
— von der Anlagen- oder
Brandabschnittsgrofe
- won den Maglichkeiten der
Personenrettung
+ kombinierte betriebliche
Brandbekampfungsmatnahmen

brennbaren Stoffen betrieben werden
Trockner, in denen sich brennbare
Stoffe ansammeln oder ablagem
Lackversorgungsraume

automatische Spritzkabinen mit Vier-
arbeitung organischer Lacksysteme,
insbesondere bei elektrostatischer
Applikation oder Trockenabscheidung
mit speichernden Filtern
Beflammeinrichtungen

www . rippert.de
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3. Praktische Umsetzung
Keine bzw. normale Brandgefahren kdnnen in Lackieranlagen in folgenden
Anlagenteilen auftreten:
» Vorbehandlungsanlage und Haftwassertrockner
» CO,-Reinigungskabinen
» Kihlstrecken nach Trocknern
» Pufferbereiche in Forderanlagen (z.B. fir Werkstlicke oder Leergehange)

» Bestimmte Bauarten von Trocknern (z.B. Pulvereinbrennofen)
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3. Praktische Umsetzung: Nasslack

Automatik-Lackierkabinen missen zum sicheren Betrieb
e mit automatischen Brandmeldern

* nach Inkrafttreten der Uberarbeiteten Spritzkabinennorm EN 16985
auch mit automatischen Feuerloschanlagen ausgeristet sein.

Bei Einsatz von elektrostatisch unterstitzter Applikation in Automatik-
Lackierkabinen kann eine Objektldschanlage (Pistolenschutz) erforderlich
sein.

Forderungen nach Feuerloschanlagen in verbundenen Prozessbereichen
(Abdunstzonen, Trockner) werden in den C-Normen nicht gestellt.
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3. Praktische Umsetzung: Nasslack

In manuellen Lackierkabinen ist keine automatische Branderkennung und
—|l6schung gefordert, weil unterstellt werden kann, dass der Werker einen
Brand in der Kabine sofort erkennen kann.

Zu beachten ist, dass in der Oversprayabscheidung auch bei der
Verwendung von nicht entztindbaren Beschichtungsstoffen erhebliche
Brandlasten entstehen konnen, z.B. bei der Verwendung von
Kartonagefiltern.
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3. Praktische Umsetzung: Pulverbeschichtung

In Pulverbeschichtungsanlagen sind die Prozessbereiche meist einzeln
aufgestellt, so dass sich ein Feuer in einem Bereich nicht einfach in den
benachbarten Bereich ausbreiten kann.

Da Uberwiegend Metallteile beschichtet werden, ist die Brandlast insgesamt
gering.

FUr die haufig betriebenen geschlossenen Pulverlackriickgewinnungssysteme
(Pulverfilter) werden CO,-Brandunterdrickungsanlagen zum Schutz vor
Explosionen eingesetzt. Der Sprihbereich in der Beschichtungskabine wird
dabei mit Funkendetektoren Uberwacht und im Alarmfall das Loschgas vor
dem Filter eingedust.
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3. Praktische Umsetzung: Tauchlackierung

In Elektrotauchlackieranlagen sind die Prozessbereiche meist durchgangig
eingehaust, um den Austritt von Dampfschwaden zu verhindern.

Elektrotauchlacksysteme sind wasserbasierend (ca. 82% Wasseranteil) mit
Losemittelgehalten im Bad von ca. 0,5% - 3%. Da ausschlielSlich Metallteile
beschichtet werden, ist die Brandlast insgesamt gering.

Heutige Tauchlacksysteme sind ebenfalls wasserbasierend mit geringen
Losemittelgehalten bis zu 5%.

Spezielle Brandschutzmalnahmen sind in der Regel nicht erforderlich.
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3. Praktische Umsetzung: Automatische Brandmelde- und léschanlagen

Beschichtungsanlagen werden vollflachig mit automatischen Brandmelde-
und/oder Feuerldschanlagen geschitzt, wenn

- eine flachendeckende automatische Anlage baurechtlich gefordert ist.
- ein Versicherer dies zur Risikobegrenzung fordert,
- ein Betreiber ein sehr hohes Schutzniveau erreichen mochte.

Wenn Teilbereiche vom 0.g. Schutz ausgenommen werden sollen, z.B.
Vorbehandlungsanlagen und Trockner, missen entsprechende
Vereinbarungen zwischen den beteiligten Parteien getroffen werden.



_ @ RIPPERT

4. Praktische Umsetzung Explosionsschutz

Grundprinzip des Explosionsschutzes

LUFT ( SAUERSTOFF)

Vermeidung des gleichzeitigen Auftretens von:

— brennbaren Stoffen (Gas, Dampf, Nebel oder Staub)
in gefahrdrohender Menge
— Luft (Sau
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4. Praktische Umsetzung Explosionsschutz

In den meisten Beschichtungsanlagen bestehen Explosions-
gefahrdungen. Gemald Maschinenrichtlinie muss ein Hersteller jedes

Explosionsrisiko vermeiden. Dazu sind MalRnahmen in der folgende
Rangfolge zu treffen:

a. Technische Verhinderung einer gefahrlichen explosionsfahigen
Atmosphare

b. Technische Eliminierung moglicher Zindquellen

c. Organisatorische Verhinderung von Explosionsgefahrdungen
durch unsachgemafes Verhalten der Beschaftigten
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4. Praktische Umsetzung Explosionsschutz

Zu a. Technische Verhinderung einer gefahrlichen explosionsfahigen
Atmosphare:

In Beschichtungsanlagen wird mit lliftungstechnischen MaBnahmen die
Bildung von explosionsfahigen Atmospharen sicher verhindert:

> Uberwachte Mindestabluft fiir Beschichtungskabinen

» Technische Liftung und tiberwachte Mindestabluft fir Trockner und
Abdunstzonen

> Uberwachte Abluft fiir Lackversorgungen
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4. Praktische Umsetzung Explosionsschutz

Zu b. Technische Eliminierung moglicher Zindquellen:

In Spritzkabinen und Lackversorgungen mussen die moglichen
Zindquellen zusatzlich zu den lGftungstechnischen MaRnahmen
eliminiert werden, weil die Verteilung der brennbaren Stoffe sehr
ungleichmalRig ist. Dies erfolgt durch den:

» Einsatz von explosionsgeschiitzten Betriebsmitteln und
» Potentialausgleich.

In Trocknern und Abdunstzonen ist das nicht erforderlich, weil die

Menge an brennbaren Stoffe geringer und die Verteilung gleichmaRiger
ist.
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4. Praktische Umsetzung Explosionsschutz

Hinweis zur Auswahl ex-geschitzter Gerate:
- FUr eine Ex-Zone 2 reichen Gerate der Kategorie 3G/D aus!

- Haufig werden aber als ex-geschitzte Gerate nur 2G/D Gerate
angeboten, weil diese fur Ex-Zone 1 und 2 eingesetzt werden dirfen.

Diese sind aber teurer, weil sie ein hoheres Schutzniveau erreichen.
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4. Praktische Umsetzung Explosionsschutz

In Beschichtungsanlagen flr Nasslack bzw. Pulverlack ist haufig nur in
folgenden Bereichen mit dem Auftreten von explosionsfahigen
Gemischen zu rechnen:

- Beschichtungskabinen
- Lackversorgungen bzw. Pulverversorgungen
- Lacklager

D.h., in diesen Bereichen missen ex-geschiitzte Betriebsmittel
eingesetzt werden und

in diesen Bereichen kann der Betreiber Ex-Zonen einteilen.
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4. Praktische Umsetzung Explosionsschutz

Zu c. Organisatorische Malihahmen:

Der Betreiber (Arbeitgeber) hat zum Schutz der Mitarbeiter an
Beschichtungsanlagen u.a. folgende Pflichten:

» Gefahrdungsbeurteilung
Schulung und Unterweisung der Mitarbeiter
Explosionsschutzkonzept und — dokument

Betriebsanweisungen

YV V V V

Prifungen gemal BetrSichV
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Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit !

www . rippert.de



