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1 Vorbemerkung

Diese Grundsatze werden den neuesten Erkenntnissen auf dem Gebiet der Arbeitssicher-
heit und dem technischen Fortschritt folgend regelmallig Uberarbeitet und erganzt. Fur die
Prafung durch die Prif- und Zertifizierungsstelle ist stets die neueste Ausgabe verbindlich.

Diese Grundsatze enthalten eine Auswahl der fir die Prafung und Zertifizierung der Arbeits-
sicherheit von Maschinen und Einrichtungen der Prifgebiete wichtigen Vorschriften und Re-
geln der Technik. Die Prifgrundsatze gelten in Verbindung mit der DGUV Test Pruf- und
Zertifizierungsordnung, Teil 1: Zertifizierung von Produkten, Prozessen und Qualitatsmana-
gementsystemen (DGUV Grundsatz 300-003), in der gultigen Fassung.

Anderungsverzeichnis

Ausgabe Anderung

01/2023 Neuerstellung. Basis stellte GS-OA-15-04 dar.

06/2023 Integration des GS-HM-35 ,Anbauhaken fiir Erdbaumaschinen im Hebezeugeinsatz*

07/2024 Integration/Klarstellung Anforderungen bei Zulieferern

09/2026 Anpassung an Maschinenverordnung (EU) 2023/1230

Seite 3 von 18
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2 Allgemeines
2.1 Anwendungsbereich

Diese Prufgrundsatze kommen zur Anwendung bei Prifungen nach dem Produktsicher-
heitsgesetz (ProdSG), der Richtlinie 2006/42/EG und der Verordnung (EU) 2023/1230 fur
Maschinen. Sie erganzen die DGUV Test Pruf- und Zertifizierungsordnung Teil 1: Zertifizie-
rung von Produkten, Prozessen und Qualitatsmanagementsystemen (DGUV Grundsatz
300-003, www.dguv.de/dguv-test/, Webcode: d8379).

Diese Grundsatze finden Anwendung auf die Prifung und Zertifizierung von

- Anschlagpunkten und
- Anbauhaken fur Erdbaumaschinen im Hebezeugeinsatz,

die jeweils im gewerblichen Bereich Verwendung finden und serienmalig hergestellt wer-
den.

Ringschrauben nach DIN 580 "Ringschrauben" und &hnliche Produkte mit steifer Ose die-
nen als Montagehilfe, z. B. an Motoren und Getrieben. Das eingeleitete Drehmoment muss
vom Gewinde aufgenommen werden. Sie werden nicht nach diesen Prifgrundsatzen ge-
pruft.

Folgende Prufbescheinigungen und Zeichen konnen nach erfolgreicher Prifung vergeben
werden:

I.  DGUV Test-Zeichen (ohne Prifstempel)
[I.  Baumusterprifbescheinigung mit entsprechendem Prifstempel

Hinweis 1: Der Prufstempel darf verwendet werden:

- fur geschweildte oder geschmiedete Einzelglieder nach DIN EN 1677-4 oder DIN
5688-3, jedoch mit den flr den Einsatzzweck veranderten Malien,
- fur geschmiedete Einzelteile nach DIN EN 1677-1.

Hinweis 2: Da die Sicherheit von den Montagebedingungen abhangt, ist eine Kennzeich-
nung mit dem GS-Zeichen nicht zweckdienlich.

2.2 Giiltigkeit
Dieser Prufgrundsatz gilt ab dem 01.09.2026.
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3 Begriffe

Anschlagpunkte sind I6sbare oder feste Einrichtungen, die an der Last oder an Lastaufnah-
memitteln angebracht werden, damit sie angehoben werden kdnnen. Sie sind nicht einem
Hebezeug zugeordnet. Unterteilt werden Anschlagpunkte in:

- schraubbare Anschlagpunkte (z.B. Ringschraube, Wirbelbock, ...)

- anschweilibare Anschlagpunkte

Anbauhaken fur Erdbaumaschinen im Hebezeugeinsatz sind Bauteile, vorgesehen zur An-
bringung an einer Arbeitsausristung (Arbeitswerkzeug) oder Arbeitseinrichtung der Erdbau-
maschine, die entweder angeschweil3t oder angeschraubt sind.

Erstmalige Prifung
Erstmalige Uberprifung eines reprasentativen Baumusters.

Nachprufung
Eine Nachprufung ist eine erneute Prifung des Baumusters z.B. bei

. Anderungen der Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
» Anderungen am gefertigten Produkt oder
= Ablauf der Gliltigkeit des Zertifikats zur Ausstellung eines neuen Zertifikats

4 Anforderungen und Prufgrundlagen

Der sicherheitstechnischen Prufung von Anschlagpunkten werden die im Anhang 1 aufge-
fuhrten Vorschriften, Normen, Verfahrensgrundsatzen, Bestimmungen und Regeln in der
jeweils gultigen Fassung zu Grunde gelegt (teilweise auch nur auszugsweise Anwendung).
Daruber hinaus kdnnen von der Prufstelle festgelegte Prifanforderungen fur Maschinen und
Einrichtungen des Prifbereiches in der jeweils aktuellen Fassung berticksichtigt werden.

FUr Anbauhaken gelten die gleichen folgend aufgefuhrten Prufgrundlagen wie die der An-
schlagpunkte, wenn nicht explizit anders aufgefuhrt.

Erganzend oder abweichend zu den in Anhang 1 aufgefihrten Prifgrundlagen wird Folgen-
des festgelegt (soweit zutreffend):

a) Form und Funktion der Anschlagpunkte mussen fur den Einsatzzweck geeignet sein.

b) Bei geschweilten Einzelgliedern muss die Schwei3naht, wie bei Kettengliedern, im
Bereich der Schenkel liegen und auch im montierten Zustand immer sichtbar sein.

c) Die Tragfahigkeiten sollen moglichst so gestuft werden, dass sie DIN EN 1677-1
,Einzelteile fur Anschlagmittel - Sicherheit - Teil 1: Geschmiedete Einzelteile, Gite-
klasse 8", entsprechen.

d) Die Anschlagpunkte sind so zu bemessen, dass sie in den unterschiedlichsten An-
baustellungen allen Beanspruchungen standhalten. (z.B. unter 90° zur Einschraube-
bene).

e) Bei Belastung in allen Richtungen mit dem 2,5-fachen der Tragfahigkeit durfen keine
bleibenden Verformungen auftreten. Bei Anbauhaken gilt Abschnitt 5.4.5.1.
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411

Bei Belastung in allen Richtungen, also auch in Richtungen und Stellungen, die der
Hersteller in der Betriebsanleitung ausschlie3t, muss die Mindestbruchkraft mindes-
tens dem 4-fachen der Tragfahigkeit entsprechen. Abhangig vom zu priufenden An-
schlagpunkt sind die genauen Versuchsaufbauten und erforderlichen Zugrichtungen
mit der Prufstelle abzustimmen. Nahere Hinweise sind im Verfahrensgrundsatz VGS-
HM-36-01 und Abschnitt 5.4.4.1 enthalten.

Far Anbauhaken gilt analog Abschnitt 5.4.5.1.

Ldsbare und unlésbare Verbindungen muissen in ihren technologischen Eigenschaf-
ten den zu verbindenden Teilen oder den Anforderungen, die in den entsprechenden
Normen enthalten sind, gentgen.

Aufhange-, Zwischen-, Endglieder oder geschmiedete Einzelteile als Einzelelemente
des Anschlagpunktes durfen die Tragfahigkeit der Anschlagpunkte nicht unterschrei-
ten.

Die zulassige Einsatztemperatur, ohne Abminderung der Tragfahigkeit, muss min-
destens -20° C oder niedriger sein.

Fur anschraubbare Anschlagpunkte sind die

- Schraubenabmessungen,

- Festigkeitsklassen (8.8, 9.8, 10.9 oder 12.9),
- Bohrungen der Grundplatte und

- Bohrungsabstande

SO zu bemessen, dass sie den Anforderungen a)- i) gentgen.

Fur angeschweildte Anschlagpunkte sind die Schweildnahte so auszufiihren, dass sie
den Anforderungen a)- i) genugen.

Anschlagpunkte, die fur den Einsatz im Bergbau bestimmt sind, missen Glteklasse
8 nach DIN EN 1677-1, DIN EN 1677-4 bzw. DIN 5688-3 entsprechen - mit Aus-
nahme der Schrauben oder anzuschweil3enden Halteelemente.

Priufung am Baumuster

4.1.1.1 Kennzeichnung

Auf dem Produkt sind dauerhaft und leicht erkennbar das CE-Zeichen, der Hersteller und
die Tragfahigkeit in kg oder t anzugeben.

Nach erfolgter Prufung und Zertifizierung kann fur das verwendungsfertige Produkt das zu-
erkannte DGUV Test-Zeichen in der Dokumentation und ggf. der zuerkannte Prifstempel
als Kennzeichnung auf dem Produkt verwendet werden.

4.1.1.2 Betriebsanleitung, Montageanleitung

Die Betriebsanleitung muss entsprechend Maschinenrichtlinie Anhang | Punkt 1.7.4. aus-
geflhrt sein und in angemessener Form dem Produkt bzw. dem Anwender zur Verfigung
gestellt werden. Die Montageanleitung entspricht Anhang VI der Maschinenrichtlinie, bzw.
Anhang IX der Maschinenverordnung und hat Hinweise fir das Anschwei3en oder An-
schrauben zu enthalten.
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FUr die Montage muss die Zustimmung des Herstellers der Maschine vorliegen, an welche
das Produkt montiert werden soll.

Fir das Anschweil3en

Wer ist schweilRberechtigt (z. B. geprufter Schweiller nach EN ISO 9606-1)
Beispiele fur verwendbare Elektrodenarten,

Erforderlicher Schweillquerschnitt,

ggf. Angaben zur Vorwarmung der Schweilistelle,

Mindestlange der Schweil3naht,

Erforderliche Mindestblechdicke der Arbeitseinrichtung

Fur das Anschrauben

Es durfen nur die mitgelieferten Schrauben verwendet werden,

mitgelieferte Schraubensicherungen sind zu verwenden,

die Schraubenauflageflache muss eben sein,

ggf. erforderliches Anzugsdrehmoment,

Die Gewindetiefe muss mindestens 1 x d in Stahl, 1,25 x d in Gusseisen, jedoch bei
Gussqualitaten geringer Festigkeit (< 200 N/mm?) mindestens 1,5 x d, 2 x d in Alumi-
niumlegierungen und 2,5 x d in Leichtmetallen geringer Festigkeit sein,

Sacklécher missen so tief gebohrt sein, dass die Auflageflache aufsitzen kann.

Weiterhin mussen folgende Hinweise in der Betriebsanleitung enthalten sein:

1)
a)

b)

c)

f)

g)

Bei Anschlagpunkten:

Die Anschlagpunkte sind so anzubringen, dass sie leicht und ohne Behinderung zum
An- und Aushangen des Anschlagmittels erreicht werden konnen.

Die Anschlagpunkte sind so anzubringen, dass keine Gefahrstellen (Quetschstellen,
Scherstellen, Fang- oder Sto3stellen) entstehen, die den Anschlager gefahrden oder
den Transport durch Hervorstehen behindern.

Der Anbringungsort ist so zu wahlen, dass die eingeleiteten Krafte vom Grundwerk-
stoff, ohne die Sicherheit beeintrachtigende Verformungen, aufgenommen werden
konnen, ggf. Mindestblechdicke angeben.

Die Lage der Anschlagpunkte an der Last ist so zu wahlen, dass unzulassige Bean-
spruchungen, z. B. durch au3ermittigen Lastangriff, vermieden werden. Die Anzahl
und Anordnung mussen so gewahlt werden, dass die Last beim Transport ihre Lage
nicht unvorhergesehen andert.

Die Anschlagpunkte sind so an der Last anzubringen, dass durch andere Konstrukti-
onsteile das Anschlagmittel nicht umgelenkt wird. Dabei muss berucksichtigt werden,
dass eine mogliche Beschadigung des Anschlagmittels durch Konstruktionsteile,

z. B. scharfe Kanten, ausgeschlossen ist.

Die Anschlagpunkte mussen leicht erkennbar gemacht werden, z.B. farbliche Kenn-
zeichnung, Piktogramme,... .

Anschlagpunkte sind nach den Montagearbeiten sowie mindestens jahrlich einmal
durch eine zur Prifung befahigte Person nach TRBS 1203 zu prifen. Der Betreiber
muss die Pruffristen in seiner Gefahrdungsbeurteilung konkretisieren. Dabei sind die
Angaben des Herstellers zu berucksichtigen.
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h) Anschlagpunkte sind regelmafig vor dem Gebrauch, z. B. durch den Anschlager, in

Augenschein zu nehmen (Schraubensitz, starke Korrosion, Anrisse der Schweil3naht,
Verformungen).

Angaben Uber die Tragfahigkeit bei den in der Betriebsanleitung angegebenen Be-
nutzungstemperaturen und Belastungsarten.

Jeder Anschlagpunkt kann Bauart bedingt eine bevorzugte Belastungsrichtung ha-
ben. Fir diese Belastungsrichtung darf abweichend von der Tragfahigkeit, fur die der
Anschlagpunkt gekennzeichnet ist, in der Betriebsanleitung eine héhere Tragfahig-
keit angegeben werden.

Bei Anbauhakten

Der Haken ist so anzubringen, dass er bei den unterschiedlichen Stellungen des
Grabgefalles oder der Konstruktionsteile allen Beanspruchungen standhalt. Hierbei
ist auch ein in der Praxis vorkommender Schragzug zu berucksichtigen.

Der Anschlagpunkt am Grabgefal® oder an der Auslegerkonstruktion ist so zu wah-
len, dass unzulassige Beanspruchungen, z. B. durch aulermittigen Lastangriff, ver-
mieden werden.

Der Haken ist so an der Erdbaumaschine anzubringen, dass durch andere Konstruk-
tionsteile das Anschlagmittel nicht aus der Senkrechten abgelenkt wird. Dabei muss
bertcksichtigt werden, dass eine mogliche Beschadigung des Anschlagmittels durch
andere Konstruktionsteile der Erdbaumaschine, z. B. scharfe Kanten, ausgeschlos-
sen ist.

Der Haken ist so anzubringen, dass keine Gefahrstellen (Quetsch-Scherstellen, dre-
hende Teile) fir den Anschlager vorhanden sind.

Der Haken muss am Grabgefald oder an anderen Konstruktionsteilen der Erdbauma-
schine so angebracht werden, dass ein unbeabsichtigtes Losen des Anschlagmittels
vermieden wird.

Der Haken ist so anzubringen, dass er leicht und moglichst ohne Behinderung zum
An- und Aushangen des Anschlagmittels erreicht werden kann, auch im abgesetzten
Zustand des Grabgefales.

Der Haken ist so anzubringen, dass sowohl beim Bagger- wie auch beim Hebezeug-
betrieb keine Behinderungen durch Festhaken oder Hangenbleiben entstehen.

Nach Abschluss der Montagearbeiten ist durch eine zur Prifung befahigten Person
im Rahmen einer Prufung feststellen zu lassen, dass der Inbetriebnahme des Anbau-
hakens keine Bedenken entgegenstehen. Die Betriebsanleitung der Erdbaumaschine
ist durch entsprechende Angaben Uber Betrieb und Prufung von Anbauhaken zu er-
ganzen.

4.1.1.3 Priufzeugnisse, Konformitatserklarung

Der Hersteller hat fiir jede Lieferung von Produkten ein Werkszeugnis 2.2 nach

DIN EN 10204 Abschnitt 3.2 auszustellen. Es wird empfohlen, dies auf einem Formular mit
der mitzuliefernden EG-Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
Anhang Il 1. A, bzw. EU-Konformitatserklarung nach Verordnung (EU) 2023/1230 Anhang V
Teil B zu verbinden. Dies gilt nur in Verbindung mit einem gultigen DIN EN ISO 9001 Zertifi-

kat.
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4.1.2 Anforderungen an die Fertigungsstatte
4.1.2.1 Fertigungseinrichtungen

Es mussen Fertigungseinrichtungen vorhanden sein, die zur Herstellung der Produkte ge-
eignet sind.

Die Herstelleinrichtungen mussen eine ordnungsgemale Fertigung ohne Verwechslungsge-
fahr erlauben. Die Prufeinrichtungen, wie Zugprufmaschine (Guteklasse 1), Biegevorrichtun-
gen und ggf. magnetische Rissprufeinrichtungen, missen ordnungsgemald einsetzbar sein.

4.1.2.2 Fertigungsleitung
Die Fertigung muss unter sachkundiger Leitung stehen.

4.1.2.3 Qualitatskontrolle

Innerbetrieblich muss eine Qualitatskontrolle bestehen, die von der Fertigung unabhangig
ist.

4.1.2.4 Prifeinrichtungen

Die Qualitatskontrolistelle bzw. der Betrieb muss Uber die folgenden Prifeinrichtungen ver-
fugen:

- Kombinierte Zugprifmaschine (Guteklasse 1 nach DIN EN ISO 7500-1) mit ausrei-
chen-dem Prufkraftbereich und mit Schreibvorrichtung zur Aufzeichnung des Kraft-
Verlangerungs-Schaubildes.

Ausnahmsweise kann diese auch aufRerhalb des Betriebes zur Verfligung stehen,
wenn sie in angemessener Zeit und Entfernung standig erreichbar ist.

- Einspannvorrichtungen fur die Zugprufmaschine, die ein schlupffreies Einspannen der
Probe ermdglichen sowie geeignete Einspannvorrichtungen.

- Geeignete Messwerkzeuge zum Prufen der Male.

- Harteprifeinrichtungen nach DIN EN ISO 6506-2 oder DIN EN ISO 6507-2.

- Einrichtungen fur die Prifung der Rissfreiheit.

- ggf. Einrichtung zur Prifung der Kerbschlagarbeit.

4 .1.2.5 Qualifikation

Es muss ein von der Fertigung unabhangiger sachkundiger Mitarbeiter bestellt sein, der
nach Ausbildung und Berufserfahrung in der Lage ist, die Qualitatskontrollen durchzufiihren.
Dabei ist darauf zu achten, dass beim Fertigungsprozess Werkstoffverwechslungen vermie-
den werden.

4.1.3 Fertigungsnachweis
4.1.3.1 Aufzeichnungen

Die innerbetriebliche Qualitatskontrolle muss alle flir die Fertigung wichtigen Fertigungsda-
ten und Prafungen Uberwachen und schriftlich festhalten; dies gilt zusammen mit den Unter-
lagen der Prototypprifung als ,Technische Dokumentation" im Sinne des Anhanges VII der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, bzw. Anhanges IV der Verordnung (EU) 2023/1230.
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Der schriftliche Nachweis sollte mindestens enthalten:

- Werkstoffangaben (Schmelz- und/oder Stuckanalyse),

- Fertigungsverfahren,

- ggf. die Warmebehandlungsangaben mit Harte- und Anlasstemperatur,

- ggf. die spanabhebende Bearbeitung,

- gdf. die Angaben Uber Durchfihrung einer Prufung auf Rissfreiheit,

- die Prifergebnisse des Zugversuchs mit Ist-Bruchkraft, Dehnung und Lage des Bru-
ches sowie ggf. die Vickersharte,

- die Prifergebnisse der Dauerschwingversuche (Typprufung).

Bei Verwendung von Werkstoffen fiir tragende Teile (Schrauben, Tragkérper u. a.), die nicht
Punkt 5.2 der DIN EN 1677-1 entsprechen, ist der Nachweis der Kerbschlagarbeit bei tiefs-
ter zugelassener Einsatztemperatur zu erbringen. Bei Versuchen nach DIN EN 10045-1,
muss der Mittelwert KV aus drei Versuchen mindestens 36 J bei tiefster zulassiger Einsatz-
temperatur betragen, kein Einzelwert darf unter 25 J (70 %) liegen.

Entsprechend den Normen, die im Anhang 1 aufgeflihrt sind, ergibt sich flr die Fertigungs-
prufung zusatzlich:

a) Die geschweilten Einzelglieder sind mit dem 2,5fachen der Tragfahigkeit zur Probe
zu belasten.

b) Fur geschmiedete Einzelteile ist ein losweiser Zugversuch notwendig. Wegen der
paarweisen Prifung verdoppeln sich die in den Normen angegebenen Losgrofien;
dabei ist nur in der Richtung zu prufen, die bei den Versuchen nach Abschnitt 5.4.4.1
die niedrigsten Werte ergeben hat. Abschnitt 5.4.4.3 ist dabei zu beachten.

4.1.3.2 Aufbewahrungsfrist

Die Unterlagen Uber die Einbauerklarung und das Werkszeugnis mussen auffindbar sein
und mindestens 10 Jahre aufbewahrt werden. Abweichende erhéhte Anforderungen aus et-
waigem nationalem Recht mussen hier beachtet werden.

4.1.4 Bereitstellung

Die Auswahl der zu prufenden Anschlagpunkte erfolgt entsprechend dem vom Hersteller
vorgesehenen Fertigungsbereich nach vorheriger Abstimmung mit der Prufstelle. Die An-
schlagpunkte mussen willkurlich aus der Serienfertigung enthommen werden.

Bei umfangreichen Prifungen kénnen nach vorheriger Abstimmung mit der Prif- und Zertifi-
zierungsstelle Proben entnommen werden, die im Priffeld des

Institutes fur Arbeitsschutz der Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung (IFA),
Alte Heerstralle 111, DE-53757 Sankt Augustin,

oder in einem anderen geeigneten Prufinstitut gepruft werden.
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5 Art, Umfang und Ablauf der Prifung

5.1 Antragstellung

Mit der Antragstellung sind die Art und der Umfang des vorgesehenen Auftrages, z. B. Pru-
fung und/oder Zertifizierung anzugeben, ggf. sind die Systemgrenzen zu definieren.

Dem Antrag sind Unterlagen beizufugen, aus welchem Art und Umfang der durchzufuhren-
den Prufung eindeutig hervorgehen. Diese kdnnen z.B. Prospektunterlagen und Fotos,
Zeichnungen und Beschreibungen, sowie die Beschreibung der sicherheitsbezogenen
Funktionen sein. Dies dient der Prafung auf Durchflhrbarkeit und der Abschatzung des
Prufaufwandes. Es hat sich zudem bewahrt bei Neuanfragen auch ein Abstimmungsge-
sprach vor Angebotserstellung zu fihren, um die Rahmenbedingungen klaren zu kénnen.

Je nach Prufart ist anzugeben, an welchem Ort und zu welcher Zeit, vorzugsweise beim
Hersteller, ein betriebsbereites Baumuster zur Prufung bereitgestellt werden kann.

Nach Eingang der Unterlagen wird dem Auftraggeber entsprechend der Angaben und der
aktuellen Gebuhrenordnung ein Angebot unterbreitet und der Prifvertrag zugesandt. Der
von beiden Parteien unterschriebene Prufvertrag gilt als Auftragsannahme.

Die Prif- und Zertifizierungsstelle ist berechtigt, Prifungen oder Teilprifungen in Form von
Unterauftragen an andere Priflaboratorien zu vergeben. Die Vergabe erfolgt nach Abstim-
mung mit dem Auftraggeber im Rahmen der Angebotsgestaltung. Ggf. kann dies auch spa-
ter erfolgen, wenn sich im Laufe der Priufung die Erfordernis ergibt.

5.2 Einzureichende Unterlagen fiir die Durchfiihrung der Priifung

Alle der Prufstelle eingereichten Unterlagen missen eineindeutig sein (Dateiname, Da-
tum,...) und sind in einer Dokumentationsliste zusammenzustellen. Die Dokumente sind
grundsatzlich in digitaler Form (z. B. PDF) vorzulegen. Anderungen gegeniiber vorherigen
bekannten Dokumentenlisten sind farbig zu markieren.

Fir den sicheren Datenaustausch bieten wir unsere Datenaustauschplattform
,meineBGHM" an.

Zu den Unterlagen (technische Dokumentation), die der Pruf- und Zertifizierungsstelle zur
Verfligung gestellt werden mussen, gehdren soweit zutreffend nachfolgende Unterlagen:

a) Bezeichnung und Typ des Baumusters sowie Einzelheiten Uber seine Ausfiihrung
und NenngrofRen und bestimmungsgemalie Verwendung (z.B. tabellarische Form),
b) Lichtbild des Produkts oder aussagefahige Abbildung,
c) Kalibrierbericht von allen verwendeten Prufmaschinen(z.B. Zugprifmaschine)
d) Dokumentation Uber kundenseitige
o Zugversuche
o Dauerschwingversuche
o Biegeversuche
o Versuche zur Kerbschlagarbeit
e) Werkstoffnachweis
Technische Zeichnungen fur die Beurteilung wichtiger konstruktiver Einzelheiten, so-
weit sie nicht in Normen festgelegt sind.

—h
N
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g) Verfahrensanweisungen und Prozessbeschreibungen

h) EG-Konformitatserklarung

) Betriebsanleitung

j) QM-Zertifikat (ISO 9001)

k) die im Anhang VII der RL 2006/42/EG, bzw. Anhang IV der VO (EU) 2023/1230 ge-
nannten Unterlagen (soweit zutreffend)

I) vorhandene technische Berichte oder von weiteren Laboratorien ausgestellte Zertifi-
kate (*); z.B. PAK, polyzyklische aromatische Kohlenwasserstoffe

Bei Bedarf kann die Prifstelle weitere Unterlagen anfordern.

Die Unterlagen sind in deutscher Sprache zu verfassen. Sofern die Unterlagen in einer
Fremdsprache abgefasst sind, ist eine deutsche Ubersetzung erforderlich.

(*) Es werden nur Berichte von DAKKS oder im Geltungsbereich des Multilateralen Uberein-
kommens von EA oder ILAC akkreditierten Pruflaboratorien anerkannt. Ausschlief3lich nach
vorheriger Absprache mit der Prif- und Zertifizierungsstelle kdnnen anderweitige Berichte
unter bestimmten Bedingungen anerkannt werden.

5.3 Vorbereitungen fiir die Priifung am Baumuster

Zur Verifikation der technischen Dokumentation wird in der Regel eine praktische Prifung
an einem reprasentativen Baumuster durchgeftihrt.

Die Prifung des Baumusters erfolgt grundsatzlich beim Hersteller. Wenn méglich kann sie
im Pruflabor der Prufstelle Holz und Metall durchgefuhrt werden. Wird das Baumuster bei
einem Dritten geprift, z. B. beim Betreiber, so hat der Antragsteller von diesem eine Einver-
standniserklarung zur Durchfuhrung der Prufung beizubringen. Die Errichtung und/ oder
Beistellung von Prifaufbauten und/ oder Prifausristung erfolgt nach Absprache zwischen
Prufstelle und Auftraggeber auf Kosten des Auftraggebers.

Bei Auswahl des Prufortes ist zu beachten, dass ein in der Praxis ublicher Betrieb mdglich
sein muss. Die Prifumgebung darf die Prifergebnisse nicht verfalschen oder sich negativ
auf die Prafung auswirken. Wahrend der Prufung muss der Prufbereich vor Einflissen
durch Hitze, Kalte, Staub, Feuchtigkeit, Gerausche, Erschitterungen oder anderen Stoérun-
gen -wenn fur die Prufung relevant- geschutzt sein.

Die Terminfestlegung der praktischen Prufung erfolgt in Absprache zwischen Prifstelle und
Antragsteller und soll in der Regel 6 Wochen nach Einreichung der vollstandigen techni-
schen Dokumentation erfolgen.

Das Baumuster muss in betriebsbereitem Zustand vorgestellt werden. Zum Protokollieren
der Versuchsergebnisse ist an den Prifeinrichtungen ein Schreibarbeitsplatz vorzubereiten.
Die Prufungen sind so vorzubereiten, dass sie zligig unter Einhaltung aller erforderlichen
Sicherheitsmallnahmen durchgefuhrt werden kénnen (z.B. Schutz gegen wegschleudernde
oder sich bewegende Teile).

Fir die Prifung missen Bedienungspersonal und Personen anwesend sein, die die not-
wendigen Auskunfte Uber Bau, Ausrustung und Funktionsweise des zu prifenden Baumus-
ters geben kénnen und die vorhandenen Prufeinrichtungen bedienen kdnnen.
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Der Auftraggeber muss sich damit einverstanden erklaren, dass bei der Prifung auch Teile
der Einrichtung oder des Baumusters zerstort werden konnen. Die Pruf- und Zertifizierungs-
stelle HM Ubernimmt keine Kosten in Zusammenhang damit.

5.4 Dokumentationsprifung und Prifung am Baumuster

Die Erfullung der Prifanforderungen an das jeweilige Baumuster muss durch die einge-
reichten auftragsspezifischen Unterlagen fur die Prifstelle nachvollziehbar sein.

An den vorgestellten Baumustern werden sowohl Sicht-, Funktions-, Belastungsprtfungen
durchgefuhrt. Den Bewertungsmalistab stellen vorrangig die beim Bau des Prufgegenstan-
des anzuwendenden EN-/ EN ISO- Normen, sowie dieser Prifgrundsatz dar. Die Festle-
gung ggf. weiterer / abweichender Prufungen auch z.B. auf Gewahrleistung gleicher Sicher-
heit auf andere Weise, obliegt der Prif- und Zertifizierungsstelle. Insbesondere werden die
spezifischen Festlegungen aus Kapitels 4 dieses Prufgrundsatzes wie folgt gepruft:

5.4.1 Vorprifung der Dokumentation

Die Dokumentation wird vorab auf Vollstéandigkeit und die Werkstoffauswahl auf Uberein-
stimmung mit den Normen gepruft. Zeichnet sich bei der Vorprifung eine Abweichung von
den sicherheitstechnischen Anforderungen ab, wird dies mdglichst vorab geklart.

5.4.2 Prufung der Fertigungsstatte

Es wird durch eine eingehende Besichtigung gepriift, ob die Anforderungen nach Abschnitt

4.1.2 erfullt sind. Dabei werden die je nach Konstruktion vorkommenden Arbeitsgange, wie

Schmieden, Schweilten der Einzelglieder, Schweilien auf eine Grundplatte, Warmebehand-
lung und Fertigungsprufung vorgefuhrt.

5.4.3 Ubereinstimmung mit der Dokumentation

Die geometrischen Abmessungen der vorgestellten Produkte mussen den entsprechenden
Normen oder den vorgelegten Zeichnungen entsprechen. Mit Vergleichsmessungen an aus-
gewahlten Produkten wird dies geprtft. Die Prifstelle hat das Recht, die Werkstofflieferan-
tenzeugnisse einzusehen oder ggf. Kontrollanalysen zu veranlassen.

5.4.4 Einzelprufungen fur Anschlagpunkte
Anschlieliend werden folgende Einzelprifungen durchgefihrt:

5.4.4.1 Zugprifung

Zugprufung der fertig gestellten Anschlagpunkte sind fur alle beantragten Nenngréf3en an
mindestens sechs Proben je Nenngréf3e. Diese werden vorzugsweise als Paare entspre-

chend der Betriebsanleitung auf drei stabilen Grundplatten so angeordnet, dass sie in den
drei Grundrichtungen bis zum Bruch eines der beiden Anschlagpunkte oder einer Befesti-
gungseinrichtung belastet werden.
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Die drei Belastungsrichtungen sind (hierbei sollen auch explizit vernunftigerweise vorher-
sehbare sachwidrige Stellungen bertcksichtigt werden):

a) senkrecht zur Grundplatte,

b) parallel zur Grundplatte (z.B. in Klapprichtung),

c) rechtwinklig zur Klapprichtung und parallel zur Grundplatte, jedoch bei drehbaren An-
schlagpunkten 45° zur Grundplatte geneigt

Drehbare Anschlagpunkte mit unsymmetrischer Lastverteilung werden in zwei Richtungen
gepruft:

a) senkrecht zur Grundplatte

b) parallel zur Grundplatte

Die Zugprufung dient zur Feststellung von
- Ist-Bruchkraft,
- Verformung,
- Lage und Art des Bruches.

Weiterfuhrende Informationen ergeben sich aus dem Verfahrensgrundsatz VGS-HM-36-01.

5.4.4.2 Harteprufung
Harteprifung, wenn nach der Norm erforderlich oder zum Nachweis der Warmebehandlung.

5.4.4.3 Dauerschwingprufung

Prifung der Dauerschwingfestigkeit an drei Proben bis zu einer Tragfahigkeit von <= 32 t in
Normalbelastungsrichtung (i. d. R. senkrecht zur Grundplatte) oder Einsicht in die bisheri-
gen Versuchsprotokolle (mind. 20.000 Lastspiele, Unterlast = 3 kN, Oberlast entspricht 1,5
x Tragfahigkeit).

Wird in der Betriebsanleitung oder sonstigen Produktinformationen fiir eine bestimmte Be-
lastungsrichtung eine erhdhte Tragfahigkeit gegenuber der, fur die der Anschlagpunkt ge-
kennzeichnet ist, zugelassen, sind entsprechend héhere Mindestbruchkrafte und Prufkrafte
(Berechnung gemaf Formel Anhang A DIN EN 1677-1) in dieser Belastungsrichtung anzu-
setzen. Die Dauerschwingversuche sind in der gleichen Belastungsrichtung ebenfalls mit
einer angepassten Oberlast mit dem 1,5fachen Wert der zugelassenen hoheren Tragfahig-
keit durchzufthren.

5.4.5 Einzelpriifungen fiir Anbauhaken
AnschlielRend werden folgende Einzelprifungen durchgefuhrt:

5.4.5.1 Zugprifung

Zugprufung der fertig gestellten Anbauhaken sind fir alle beantragten Nenngréf3en an min-
destens sechs Proben je NenngroRe. Diese werden vorzugsweise als Paare entsprechend
der Betriebsanleitung auf drei stabilen Grundplatten so angeordnet, dass sie in den drei
Grundrichtungen belastet werden.
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Zur Prufung der Anbauhaken fur Erdbaumaschinen darf der Durchmesser des Belastungs-
mittels bis zu 60 % des Maulinnenkreises betragen. Damit das Belastungsmittel mehrfach
verwendet werden kann, ist ein geschmierter, drehbarer Bolzen zulassig.

Die drei Belastungsrichtungen sind:

a) Normalbelastungsrichtung (Bild 1), parallel zur Grundplatte in Hakensymmetrieebene
zur Bestimmung der
- Verformung bei 2,5 x WLL (nur elastisch zulassig)
- Ist-Bruchkraft (mindestens 4 x WLL)

b) Senkrecht zur Grundplatte (Bild 2), an der Spitze des Hakens zur Bestimmung der De-
formation bei 2,5 x WLL (plastische Verformung ist zulassig. Last muss weiterhin gehal-
ten werden)

c) Parallel zur Grundplatte (Bild 3), seitlich an der Hakenspitze zur Bestimmung der Defor-
mation bei 1,5 x WLL (keine sichtbare Verformung)

ﬁ%%

Bild1 F=4xWLL |Bid2 F=25xWLL [Bild3 F=1,5xWLL
- L Quelle: DIN EN 474-1

5.4.5.2 Harteprifung
Harteprufung, wenn nach der Norm erforderlich oder zum Nachweis der Warmebehandlung.

5.4.5.3 Dauerschwingprufung

Prifung der Dauerschwingfestigkeit an drei Proben bis zu einer Tragfahigkeit von <= 32 t in
Normalbelastungsrichtung (i. d. R. senkrecht zur Grundplatte) oder Einsicht in die bisheri-
gen Versuchsprotokolle (mind. 20.000 Lastspiele, Unterlast = 3 kN, Oberlast entspricht 1,5
x Tragfahigkeit).

Wird in der Betriebsanleitung oder sonstigen Produktinformationen fiir eine bestimmte Be-
lastungsrichtung eine erhdhte Tragfahigkeit gegenuber der, fur die der Anbauhaken ge-
kennzeichnet ist, zugelassen, sind entsprechend héhere Mindestbruchkrafte und Prifkrafte
(Berechnung gemaf Formel Anhang A DIN EN 1677-1) in dieser Belastungsrichtung anzu-
setzen. Die Dauerschwingversuche sind in der gleichen Belastungsrichtung ebenfalls mit
einer angepassten Oberlast mit dem 1,5fachen Wert der zugelassenen héheren Tragfahig-
keit durchzufihren.
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5.4.6 Zulieferer

Werden Produkteigenschaften bestimmende Fertigungsschritte von Unterlieferanten ausge-
fuhrt, oder Produkte im fertiggestellten Zustand von Zulieferern bezogen, so gilt dies als
Auslagerung von Prozessen.

In diesen Fallen mussen Verfahrensanweisungen und Prozessbeschreibungen vom Auf-
traggeber festgelegt werden.

Die Verfahrensanweisungen und Prozessbeschreibungen beinhalten das Design, die Her-
stellung und Prifung beim Unterlieferanten.

Die Fertigungsqualitat der zugelieferten Komponenten muss sichergestellt und mittels einer
aussagefahigen Prufung und Dokumentation nachvollziehbar sein.

Zusatzlich muss der Auftraggeber entsprechend eines Kontrollplans Prifungen an den ge-
lieferten Produkten durchfuhren.

Die Produktfreigabe erfolgt nach vollstandiger Typprufung nach Norm.

Zulieferer fur Rundstahlketten missen im Besitz einer eigenen Prifstempel-Zulassung flr
diese Ketten sein, um den Prufstempel eines Auftraggebers aufzubringen.

Es wird eine Fertigungsstattenbesichtigung vor Ort beim Zulieferer durchgefihrt.

Die in diesem Abschnitt beschriebenen Dokumente mussen der Prifstelle im Rahmen der
Baumusterprifung vom Antragsteller eingereicht werden.

5.5 Ergebnis der Prifung

Prufbericht

Uber das Ergebnis der Priifung erstellt die Priif- und Zertifizierungsstelle einen Priifbericht,
von dem der Auftraggeber eine Ausfertigung erhalt. Der Prufbericht darf nur im vollen Wort-
laut verwendet werden.

Wiederholungspriifung

Sind bei der Prufung Mangel festgestellt worden, wird eine Wiederholungsprufung erforder-
lich. Wenn der Auftraggeber die Prifbericht aufgefliihrten Mangel behoben hat, unterrichtet
er die Prufstelle ggf. unter Beifugung geeigneter Unterlagen.

Die Prifstelle entscheidet, ob eine Wiederholungsprifung am Baumuster erforderlich ist.

5.6 Zertifikat, Prufbescheinigung

Informationen zur Gultigkeit des Zertifikates bzw. der Prifbescheinigung, Aufzeichnung
uber Beanstandungen und Uberwachungsmalnahmen sind der Prif- und Zertifizierungs-
ordnung der Prif- und Zertifizierungsstellen im DGUV Test zu entnehmen.
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5.7 Uberwachungsmafnahmen

Die Priif- und Zertifizierungsstelle fiihrt Uberwachungsmafnahmen durch. Einzelheiten zu
den Uberwachungsmafnahmen sind in der “DGUV Test Priif- und Zertifizierungsordnung
Teil 1: Zertifizierung von Produkten, Prozessen und Qualitdtsmanagementsystemen*
(DGUV Grundsatz 300-003) Abschnitt 3.3 als ,KontrollmalRnahmen® geregelt.
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6 Anhang 1

Der sicherheitstechnischen Prufung werden insbesondere folgende Richtlinien, Normen,
weitere Regelwerke und erganzende Anforderungen in der jeweils gultigen Fassung zu

Grunde gelegt:

Vorschriften zum Inverkehrbringungsrecht

Bezeichnung Titel

2006/42/EG Maschinenrichtlinie

(EU) 2023/1230 Maschinenverordnung
ProdSG Produktsicherheitsgesetz
ArbSchG Arbeitsschutzgesetz

Normen und Standards

Bezeichnung

Titel

DIN EN ISO 12100 *)

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN ISO 6507-2

Metallische Werkstoffe - Harteprufung nach Vickers - Teil 2:
Prufung und Kalibrierung der Prifmaschinen

DIN EN I1SO 6892-1

Metallische Werkstoffe - Zugversuch - Teil 1: Prufverfahren bei
Raumtemperatur

DIN EN I1SO 148-1

Metallische Werkstoffe, Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy;
Teil 1: Prifverfahren

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen

DIN EN 13155 Krane - Sicherheit - Lose Lastaufnahmemittel

DIN EN 1677-1 Einzelteile fir Anschlagmittel - Sicherheit - Teil 1: Geschmiedete
Einzelteile, Guteklasse 8

DIN EN 474-1 Erdbaumaschinen - Sicherheit - Teil 1: Allgemeine Anforderun-

gen

*) und davon ,,in Bezug genommene*“ Normen

Mitgeltende Verfahrensgrundsatze, sowie weitere Angaben

Bezeichnung

Titel

VGS-HM-36-01

Versuchsaufbauten und -beschreibungen von Anschlagpunkten

VGS-HM-36-02

Bridles fur die Veranstaltungstechnik

Die mitgeltenden Verfahrensgrundsatze kdnnen bei der Prifstelle angefragt werden.
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1 Ziel des Verfahrens und Anwendungsbereich

Die geforderten Zug-Prifrichtungen der Anschlagpunkte sind normativ nicht standardisiert. Im
Rahmen der langjahrigen Priftatigkeit wurde seitens der Prif- und Zertifizierungsstelle Fachbe-
reich Holz und Metall ein anerkanntes Verfahren zur Prufung von Anschlagpunkten entwickelt.

Im Prifgrundsatz GS-HM-36 werden die Prifungen grob beschrieben. Zu Konkretisierung ist es
jedoch erforderlich fur die jeweiligen Anschlagpunkttypen die genauen Zugrichtungen im Detail
festzulegen. Dies bildet dieser Verfahrensgrundsatz ab.

2 Prufgrundlagen

Dieser Verfahrensgrundsatz erganzt den Prifgrundsatz GS-HM-36 in der aktuellen Ausgabe.

3 Zugprufung fur Anschlagpunkte

Bauartbedingt wird bei den Prifungen von Anschlagpunkten in drehbare und nicht drehbare An-
schlagpunkte unterschieden.

Die Zugprifung dient zur Feststellung von

- Ist-Bruchkratft,
- Verformung,
- Lage und Art des Bruches.

Zugprufung der fertig gestellten Anschlagpunkte sind fir alle beantragten Nenngréf3en an min-
destens sechs Proben je Nenngréf3e durchzufiihren. Diese werden vorzugsweise als Paare ent-
sprechend der Betriebsanleitung auf drei stabilen Grundplatten so angeordnet, dass sie in den
drei Grundrichtungen bis zum Bruch eines der beiden Anschlagpunkte oder einer Befestigungs-
einrichtung belastet werden.

Bei der Zugprufung werden zwei Prifungen je Belastungsrichtung durchgefinhrt:

- Verformung bei 2,5 x zulassiger Tragfahigkeit (WLL) je Belastungsrichtung
Kriterium: nur elastische Verformung zulassig

- Ermittlung der Ist-Bruchkraft je Belastungsrichtung
Kriterium: plastische Verformung zuléssig, Last muss gehalten werden bei mindestens
4 x WLL

Hinweis: Wird in der Betriebsanleitung oder sonstigen Produktinformationen fir eine bestimmte
Belastungsrichtung eine erhéhte Tragfahigkeit gegeniber der, fir die der Anschlagpunkt ge-
kennzeichnet ist, zugelassen, sind entsprechend héhere Kréfte in dieser Belastungsrichtung an-
zusetzen.

Die folgenden zu prifenden Belastungsrichtungen berticksichtigen auch explizit verninftiger-
weise vorhersehbare sachwidrige Stellungen:
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3.1 Feste, nicht drehbare Anschlagpunkte

Fur feste, nicht drehbare Anschlagpunkte sind Zugprifungen in folgende drei Richtungen durch-

zufiuhren:

1) | senkrecht zur Grundplatte

2) | parallel zur Grundplatte (in Klapprichtung/in Ringebene)

() (D)~
K
-qF- '; = > F!'
3) | rechtwinklig zur Ringebene/Klapprichtung und parallel zur I s
Grundplatte VAN ST
1 11
I
- x -
X
F F
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3.2 Drehbare Anschlagpunkte mit und ohne Kugellager
Fur drehbare Anschlagpunkte mit und ohne Kugellager sind Zugprifungen in folgende drei
Richtungen durchzufihren:

1) | senkrecht zur Grundplatte

2) | parallel zur Grundplatte (in Klapprichtung/in Ringebene) [

3) | rechtwinklig zur Ringebene/Klapprichtung und 45° zur

Grundplatte &£ J /l E,

3.3 Drehbare Anschlagpunkte mit unsymmetrischer Lastverteilung
Drehbare Anschlagpunkte mit unsymmetrischer Lastverteilung werden in zwei Richtungen ge-
pruft:

1) | senkrecht zur Grundplatte

2) | parallel zur Grundplatte (in Klapprichtung/in Ringebene) F
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