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1 Vorbemerkung

Diese Grundsatze werden den neuesten Erkenntnissen auf dem Gebiet der Arbeitssicher-
heit und dem technischen Fortschritt folgend regelmallig Uberarbeitet und erganzt. Fur die
Prafung durch die Prif- und Zertifizierungsstelle ist stets die neueste Ausgabe verbindlich.

Diese Grundsatze enthalten eine Auswahl der fir die Prafung und Zertifizierung der Arbeits-
sicherheit von Maschinen und Einrichtungen der Prifgebiete wichtigen Vorschriften und Re-
geln der Technik. Die Prifgrundsatze gelten in Verbindung mit der DGUV Test Pruf- und
Zertifizierungsordnung, Teil 1: Zertifizierung von Produkten, Prozessen und Qualitatsmana-
gementsystemen (DGUV Grundsatz 300-003), in der gultigen Fassung.

Anderungsverzeichnis

Version Anderung

11/2022 | Neuerstellung. Basis stellte der GS-OA-15-01 dar.

05/2023 | Kapitel 5.4.1.6 (iberarbeitet. Mdglichkeit der Uberlassungsvereinbarung und DAkkS Kalibrierung herstel-
lerseitig bereitgestellter Prifmittel.

09/2025 | Kapitel 5.5 und 5.6 zur Klarstellung erganzt
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2 Allgemeines
2.1 Anwendungsbereich

Diese Prufgrundsatze kommen zur Anwendung bei Prifungen nach dem Produktsicher-
heitsgesetz (ProdSG) und der Richtlinie 2006/42/EG fur Maschinen. Sie erganzen die
DGUV Test Pruf- und Zertifizierungsordnung Teil 1: Zertifizierung von Produkten, Prozes-
sen und Qualitatsmanagementsystemen (DGUV Grundsatz 300-003, www.dguv.de/dguv-
test/, Webcode: d8379).

Diese Grundsatze finden Anwendung auf die Prifung und Zertifizierung von

a) Anschlagmitteln, die im gewerblichen Bereich Verwendung finden und serienmalig
hergestellt werden. Diese sind z.B. Hebebander aus Chemiefasern, Rundschlingen
aus Chemiefasern, Rundschlingen mit Drahtseileinlage und Anschlagseile

b) Drahtseilhaltern z.B. fur die Veranstaltungstechnik

Folgende Prufbescheinigungen und Zeichen konnen nach erfolgreicher Prifung vergeben
werden:

I. DGUV Test-Zeichen; ggf. mit Zuerkennung des DGUV Test Zeichens
II.  DGUV Test-Zeichen; ggf. mit Zeichenzusatz (DGUV Vorschrift 17)*
lll.  GS-Prifbescheinigung**

*gilt fur Drahtseilhalter und Rundschlingen mit Drahtseileinlage
**qilt fir Hebebander, Rundschlingen aus Chemiefasern und Anschlagseile

2.2 Giltigkeit
Dieser Prufgrundsatz gilt ab dem 01.09.2025.

3 Begriffe

Anschlagmittel sind nicht zum Hebezeug gehdrende Einrichtungen, die eine Verbindung
zwischen Tragmittel und Last, Lastaufnahmemittel und Last oder Tragmittel und Lastauf-
nahmemittel herstellen.

Hebeband aus Chemiefasern ist ein flexibles Produkt, das aus einem genahten Gurtband-
Einzelteil besteht, mit oder ohne Beschlagteile und dazu vorgesehen ist, Lasten am Haken
eines Kranes oder einer anderen Hebeeinrichtung anzubringen.

Rundschlinge aus Chemiefasern ist eine endlose biegsame Schlinge, die aus einem lasttra-
genden Kern aus Garn besteht, der vollstandig von einer gewebten Umhallung umschlos-
sen ist, mit Beschlagteilen oder ohne Beschlagteile.

Rundschlinge mit Drahtseileinlage ist eine endlose biegsame Schlinge, die aus einem last-
tragenden Kern aus einem Stahldrahtseil besteht, der vollstandig von einer gewebten Um-
hillung aus Chemiefasern umschlossen ist.
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Anschlagseil aus Stahldrahtseilen fur allgemeine Hebezwecke ist eine Anordnung von Kom-
ponenten, die einen oder mehrere Einzelstrange oder ein Endlos-Anschlagseil umfasst und

fur unterschiedliche Hebevorgange vorgesehen ist, jedoch nicht fur einen einzelnen speziel-
len Hebevorgang entwickelt wurde.

Anschlag-Faserseil ist ein aus einem oder mehreren identischen Faserseilen, deren Enden
fixiert sind in gespleil3ten Augen mit oder ohne Kauschen und mit Beschlagteilen oder im
Falle einer endlosen Schlinge mit sich selber durch einen Spleild verbundenes Faserseil.

Drahtseilhalter ist ein das Stahlseil vollumschlieRender Halter, der ein stufenloses Verstel-
len entlang des Seils und Fixieren in einer Richtung an beliebiger Stelle ermoglicht.

Erstmalige Prifung
Erstmalige Uberprifung eines reprasentativen Baumusters.

Nachprifung
Eine Nachprufung ist eine erneute Priufung des Baumusters z.B. bei

. Anderungen der Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
» Anderungen am gefertigten Produkt oder
= Ablauf der Gliltigkeit des Zertifikats zur Ausstellung eines neuen Zertifikats

4 Anforderungen und Prufgrundlagen

Der sicherheitstechnischen Prufung von Anschlagmitteln werden die im Anhang 1 aufge-
fuhrten Vorschriften, Normen, Verfahrensgrundsatzen, Bestimmungen und Regeln in der
jeweils gultigen Fassung zu Grunde gelegt (teilweise auch nur auszugsweise Anwendung).

Darlber hinaus kénnen von der Prufstelle festgelegte Prifanforderungen flr Maschinen und
Einrichtungen des Prifbereiches in der jeweils aktuellen Fassung berticksichtigt werden.

5 Art, Umfang und Ablauf der Prifung
5.1 Antragstellung

Mit der Antragstellung sind die Art und der Umfang des vorgesehenen Auftrages, z. B. Pru-
fung und/oder Zertifizierung anzugeben, ggf. sind die Systemgrenzen zu definieren.

Dem Antrag sind Unterlagen beizufliigen, aus welchem Art und Umfang der durchzufihren-
den Prifung eindeutig hervorgehen. Diese kdnnen z.B. Prospektunterlagen und Fotos,
Zeichnungen und Beschreibungen, sowie die Beschreibung der sicherheitsbezogenen
Funktionen sein. Dies dient der Prufung auf Durchflhrbarkeit und der Abschatzung des
Prufaufwandes. Es hat sich zudem bewahrt bei Neuanfragen auch ein Abstimmungsge-
sprach vor Angebotserstellung zu fihren, um die Rahmenbedingungen klaren zu kénnen.

Es ist anzugeben, an welchem Ort und zu welcher Zeit, vorzugsweise beim Hersteller, ein
betriebsbereites Baumuster zur Prufung bereitgestellt werden kann.
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Nach Eingang der Unterlagen wird dem Auftraggeber entsprechend der Angaben und der
aktuellen Gebuhrenordnung ein Angebot unterbreitet und der Prifvertrag zugesandt. Der
von beiden Parteien unterschriebene Prufvertrag gilt als Auftragsannahme.

Die Pruf- und Zertifizierungsstelle ist berechtigt, Prifungen oder Teilprifungen in Form von
Unterauftragen an andere Priflaboratorien zu vergeben. Die Vergabe erfolgt nach Abstim-
mung mit dem Auftraggeber im Rahmen der Angebotsgestaltung. Ggf. kann dies auch spa-
ter erfolgen, wenn sich im Laufe der Prufung die Erfordernis ergibt. Kosten externer Labora-
torien werden separat dem Auftraggeber in Rechnung gestellt. Bei GS-Prufungen werden
spezielle Anforderungen an die Prifeinrichtungen gestellt (vgl. Abschnitt 5.4.1.6).

5.2 Einzureichende Unterlagen fiir die Durchfiihrung der Priifung (digital)

Alle der Prufstelle eingereichten Unterlagen missen eineindeutig sein (Name, Datum,...)
und sind in einer Dokumentationsliste zusammenzustellen. Die Dokumente sind grundsatz-
lich in digitaler Form (z. B. PDF) vorzulegen. Anderungen gegeniiber vorherigen bekannten
Dokumentenlisten sollten farbig markiert werden.

Fir den sicheren Datenaustausch bieten wir unsere Datenaustauschplattform
,meineBGHM" an.

Zu den Unterlagen (technische Dokumentation), die der Pruf- und Zertifizierungsstelle zur
Verfligung gestellt werden missen, gehoren soweit zutreffend nachfolgende Unterlagen:

a) Kalibrierbericht von der Zugprifmaschine
b) Dokumentation Uber kundenseitige Zugversuche
c) Werksbescheinigungen z.B.
a. fur Gurtband (60 cN/tex - Nachweis)
b. flr Kardeelen (60 cN/tex - Nachweis)
c. fur Garn (60 cN/tex - Nachweis)
d. fir Seil
d) Arbeitsanweisungen zur Herstellung des Produktes
e) Technische Zeichnungen
f) EG-Konformitatserklarung
g) Betriebsanleitung
h) Etikettenmuster
) Prospekt, Lichtbild
i) QM-Zertifikat
k) vorhandene technische Berichte oder von weiteren Laboratorien ausgestellte Zertifi-
kate (*); z.B. PAK, polyzyklische aromatische Kohlenwasserstoffe

Bei Bedarf kann die Prufstelle weitere Unterlagen anfordern.

Die Unterlagen sind in deutscher Sprache zu verfassen. Sofern die Unterlagen in einer
Fremdsprache abgefasst sind, ist eine deutsche Ubersetzung erforderlich.

(*) Es werden nur Berichte von DAKKS oder im Geltungsbereich des Multilateralen Uberein-
kommens von EA oder ILAC akkreditierten Pruflaboratorien anerkannt. Ausschlie3lich nach
vorheriger Absprache mit der Prif- und Zertifizierungsstelle kdnnen anderweitige Berichte
unter bestimmten Bedingungen anerkannt werden.
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5.3 Vorbereitungen fir die Priifung am Baumuster

Zur Verifikation der technischen Dokumentation wird in der Regel eine praktische Prifung
an einem reprasentativen Baumuster durchgeftihrt.

Die Prifung des Baumusters erfolgt grundsatzlich beim Hersteller und/oder in einem von
der Prifstelle festgelegten Praflabor. Wenn maoglich kann sie im Pruflabor der Prufstelle
Holz und Metall durchgeflihrt werden. Wird das Baumuster bei einem Dritten geprift, z. B.
beim Betreiber, so hat der Antragsteller von diesem eine Einverstandniserklarung zur
Durchfihrung der Prifung beizubringen. Bendtigte Prufeinrichtungen missen nach Abspra-
che bereitgestellt werden.

Bei Auswahl des Prufortes ist zu beachten, dass ein in der Praxis Ublicher Betrieb moglich
sein muss. Die Priafumgebung darf die Prufergebnisse nicht verfalschen oder sich negativ
auf die Prifung auswirken. Wahrend der Prifung muss der Prifbereich vor Einflissen
durch Hitze, Kalte, Staub, Feuchtigkeit, Gerausche, Erschitterungen oder anderen Stoérun-
gen geschutzt sein.

Die Terminfestlegung der praktischen Prifung erfolgt in Absprache zwischen Prifstelle und
Antragsteller und soll in der Regel 6 Wochen nach Einreichung der vollstandigen techni-
schen Dokumentation erfolgen.

Das Baumuster muss in betriebsbereitem Zustand vorgestellt werden. Zum Protokollieren
der Versuchsergebnisse ist an den Prifeinrichtungen ein Schreibarbeitsplatz vorzubereiten.
Die Prifungen sind so vorzubereiten, dass sie zugig unter Einhaltung aller erforderlichen
Sicherheitsmallnahmen durchgefuhrt werden kdnnen (z.B. Schutz gegen wegschleudernde
oder sich bewegende Teile).

Fir die Prifung missen Bedienungspersonal und Personen anwesend sein, die die not-
wendigen Auskunfte Uber Bau, Ausrustung und Funktionsweise des zu prifenden Baumus-
ters geben kénnen und die vorhandenen Prifeinrichtungen bedienen kdnnen.

Der Auftraggeber muss sich damit einverstanden erklaren, dass im Bedarfsfall bei der Pru-
fung auch Teile der Einrichtung oder des Baumusters zerstort werden kdnnen.

5.4 Dokumentationspriufung und Priufung am Baumuster

Die Erflllung der Prifanforderungen muss durch die eingereichten auftragsspezifischen Un-
terlagen nachvollziehbar dokumentiert werden.

An den vorgestellten Baumustern werden sowohl Sicht-, Funktions-, als auch Belastungs-
prufungen durchgefihrt. Fur die Herstellung von Anschlagmitteln sind zudem spezifische
Anforderungen an die Fertigungsstatte nachzuweisen.

5.4.1 Prufung am Baumuster
5.4.1.1 Abmessungen

Die geometrischen Abmessungen mussen den entsprechenden Normen oder den angege-
benen Unterlagen entsprechen.
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5.4 1.2 Werkstoffe

Die verwendeten Werkstoffe missen im Werkstoff (z. B. Analyse), in der Festigkeit und im
Bearbeitungszustand (z. B. Harte) den jeweiligen Normenwerten entsprechen. Die Einhal-
tung der Normenwerte kann durch eine Herstellerbescheinigung nachgewiesen werden.

5.4.1.3 Verbindungen

Lésbare und unlésbare Verbindungen mussen in ihren technologischen Eigenschaften den
zu verbindenden Teilen oder den Anforderungen, die in den entsprechenden Normen ent-
halten sind, gentgen.

5.4.1.4 Komponenten

Aufhange-, Zwischen-, Endglieder oder Beschlagteile missen den Tragfahigkeiten der An-
schlagmittel entsprechend verwendet sein.

5.4.1.5 Kennzeichnung

Die Beschriftung der verwendungsfertigen Anschlagmittel muss mindestens der 9. Verord-
nung zum Produktsicherheitsgesetz (Maschinenrichtlinie Anhang |, Abschnitt 4.3) und, so-
weit vorhanden, den jeweiligen Normen entsprechen.

5.4.1.6 Einhaltung der sicherheitstechnischen Anforderungen

Die Einhaltung der sicherheitstechnischen Anforderungen wird entsprechend den Normen

z. B. durch Zugversuche bei einer bei der Prifstelle unter Vertrag stehenden Material-
prufanstalt bzw. im Herstellerwerk gepruft. Wo gefordert, mussen die Ergebnisse der Dauer-
schwingversuche vorgelegt werden.

Die Herstelleinrichtungen mussen eine ordnungsgemale Fertigung ohne Verwechslungsge-
fahr erlauben. Die Prifeinrichtungen, wie Zugprifmaschine (Guteklasse 1), Biegevorrichtun-
gen und ggf. magnetische Rissprufeinrichtungen, missen ordnungsgemal} einsetzbar sein.

Fir die Verwendung der Prifmittel des Herstellers (Zugpriifmaschinen) ist eine Uberlas-
sungsvereinbarung erforderlich (Formular F_K-21_Ueberlassungsvereinbarung-Pruefmittel-
DAKkS). Die eingesetzten Prufmittel bendtigen einen DAkkS Kalibrierschein.”

*Hinweis: Gilt nur fiir die Prifung im Rahmen eines GS-Zeichens.
5.4.2 Anforderungen an die Fertigungsstatte

5.4.2.1 Fertigungseinrichtungen

Es mussen Fertigungseinrichtungen vorhanden sein, die zur Herstellung von Anschlagmitteln
geeignet sind.

5.4.2.2 Fertigungsleitung
Die Fertigung muss unter sachkundiger Leitung stehen.
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5.4.2.3 Qualitatskontrolle

Innerbetrieblich muss fir die Herstellung von Anschlagmitteln eine Qualitatskontrolle beste-
hen, die von der Fertigung unabhangig ist.

5.4.2.4 Prufeinrichtungen

Die Qualitatskontrollstelle bzw. der Betrieb muss Uber die folgenden Prufeinrichtungen verfa-
gen:

a) Kombinierte Zugprifmaschine (kalibriert und Uberprift nach Klasse 1 DIN EN ISO
7500-1) mit ausreichendem Prifkraftbereich und mit Schreibvorrichtung zur Aufzeich-
nung des Kraft-Verlangerungs-Schaubildes zur Durchfuhrung von statischen Zugver-
suchen und Dauerschwingprtfungen.

Ausnahmsweise kann diese auch aulerhalb des Betriebes zur Verfligung stehen,
wenn sie in angemessener Zeit und Entfernung standig erreichbar ist.

b) Einspannvorrichtungen fur die Zugprufmaschine, die ein schlupffreies Einspannen der
Probe ermoglichen sowie geeignete Einspannvorrichtungen.

c) Geeignete Messmittel zum Prifen der relevanten Malle.

5.4.2.5 Qualifikation

Es muss ein von der Fertigung unabhangiger sachkundiger Mitarbeiter bestellt sein, der nach
Ausbildung und Berufserfahrung in der Lage ist, die Qualitatskontrollen durchzufiihren. Dabei
ist darauf zu achten, dass beim Fertigungsprozess Werkstoff-, Nahgarn-, Etiketten- bzw. An-
hangerverwechslungen vermieden werden.

5.4.2.6 Fertigungsnachweis

= Aufzeichnungen

Die innerbetriebliche Qualitatskontrolle muss alle fur die Fertigung wichtigen Fertigungsda-
ten und Prufungen Uberwachen und schriftlich festhalten; dies gilt zusammen mit den Un-

terlagen der Prototypprifung als "Technische Dokumentation" im Sinne des Anhanges VII
der Maschinenrichtlinie.

Der schriftliche Nachweis sollte mindestens enthalten:

- Werkstoffangaben: z.B. Angaben zum Gewebe/Garn bzw. Seiltyp/Presshulsentyp,
- Fertigungsverfahren,
- die Prufergebnisse des ZerreilRversuchs mit Istbruchkraft, Dehnung und Lage des Bru-
ches
» Aufbewahrungsfrist

Die Unterlagen mussen tber die Konformitatserklarung bzw. Prifbescheinigung auffindbar
sein und mindestens 10 Jahre aufbewahrt werden.
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5.5 Anforderungen an die Fremdvergabe der Produktion

Der Antragsteller als Zertifikatsinhaber kann die Produktion oder Teile davon an einen Part-
ner abgeben. Er muss jedoch die Konstruktion und die Qualitatssicherung vollumfanglich in
eigener Verantwortung selbst durchfuhren.

Die Konstruktion umfasst die eigene Zeichnungserstellung, Materialspezifikationsfestle-
gung, Berechnungen und weiterer erforderlicher technischer Unterlagen gemafy Maschinen-
richtlinie.

Die Qualitatssicherung umfasst die eigene Stichprobenprifungen der produzierten Pro-
dukte. Der Stichprobenumfang ist vom Antragsteller risikoabhangig festzulegen. Das erfor-
derliche Priifequipment zur Uberpriifung aller Qualitatsanforderungen an das Produkt, so-
wie das entsprechend qualifizierte Personal zur Durchfihrung der Prafung muss beim An-
tragsteller vorgehalten werden.

Durch regelmaRige Audits muss zudem die Einhaltung aller der vom Antragsteller definier-
ten Anforderungen an die Produktion sichergestellt werden. Dies umfasst auch den Nach-
weis entsprechend kalibrierten Prifequipments zur Qualitatssicherung in der Produktion.
Die entsprechenden Dokumente mussen der Prifstelle vorgelegt werden.

5.6 Lizenzverfahren

Mochte ein Wirtschaftsakteur ein fremdes Produkt unter seinem eigenen Namen verkaufen,
wird er zum Quasihersteller. Sofern das Originalprodukt ein gultiges Zertifikat besitzt, kann
der Quasihersteller eine Lizenz auf das Zertifikat erhalten. Er wird dann zum Lizenznehmer
und der Originalhersteller wird zum Lizenzgeber.

Ein Lizenzverfahren setzt voraus, dass der Lizenzgeber dem Lizenznehmer das Recht ein-
raumen mochte, auf Basis seines gultigen Hauptzertifikates ein Lizenzzertifikat zu beantra-
gen.

Hierflr ist ein formeller Antrag an die Prif- und Zertifizierungsstelle erforderlich. Nach er-

folgreichem Abschluss des Lizenzverfahrens bekommt der Quasihersteller ein Lizenzzertifi-
kat. Dieses ist auf den Namen des Quasiherstellers ausgestellt.
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5.7 Ergebnis der Prifung

Prifbericht

Uber das Ergebnis der Priifung erstellt die Priif- und Zertifizierungsstelle einen Priifbericht,
von dem der Auftraggeber eine Ausfertigung erhalt. Der Prufbericht darf nur im vollen Wort-
laut verwendet werden.

Wiederholungsprifung

Sind bei der Prifung Mangel festgestellt worden, wird eine Wiederholungsprufung erforder-
lich. Wenn der Auftraggeber die im Prufbericht aufgefihrten Mangel behoben hat, unterrich-
tet er die Prifstelle ggf. unter Beifligung geeigneter Unterlagen.

Die Prifstelle entscheidet, ob eine Wiederholungsprifung am Baumuster erforderlich ist.

5.8 Zertifikat, Priifbescheinigung

Informationen zur Gultigkeit des Zertifikates bzw. der Prufbescheinigung, Aufzeichnung
Uber Beanstandungen und Uberwachungsmalnahmen sind der Prif- und Zertifizierungs-
ordnung der Prif- und Zertifizierungsstellen im DGUV Test zu entnehmen.

5.9 Uberwachungsmafnahmen

Die Priif- und Zertifizierungsstelle fiihrt Uberwachungsmafnahmen durch. Einzelheiten zu
den Uberwachungsmafnahmen sind in der “DGUV Test Priif- und Zertifizierungsordnung
Teil 1: Zertifizierung von Produkten, Prozessen und Qualitdtsmanagementsystemen*
(DGUV Grundsatz 300-003) Abschnitt 3.3 als ,Kontrollmalinahmen® geregelt.
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Priif- und Zertifizierungsstelle
Fachbereich Holz und Metall

6 Anhang 1

Der sicherheitstechnischen Prufung werden insbesondere folgende Richtlinien, Normen,
weitere Regelwerke und erganzende Anforderungen in der jeweils gultigen Fassung zu
Grunde gelegt:

Allgemeine Regelwerke
EG-Richtlinien, nationale Gesetze und Vorschriften

Bezeichnung Titel

2006/42/EG Maschinenrichtlinie
ProdSG Produktsicherheitsgesetz
ArbSchG Arbeitsschutzgesetz

DGUV Vorschrift 1
DGUV Vorschrift 17

Grundsatze der Pravention
Veranstaltungs- und Produktionsstatten fur szenische Darstel-
lung

Normen und Standards

Bezeichnung Titel

DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN ISO 1140

Faserseile - Polyamid - 3-, 4-, 8- und 12-litzige Seile

DIN EN ISO 1141

Faserseile - Polyester - 3-, 4-, 8- und 12-litzige Seile

DIN EN I1SO 1181

Faserseile - Manila und Sisal - 3-, 4- und 8-litzige Seile

DIN EN 1261

Faserseile fir allgemeine Verwendung - Hanf

DIN EN ISO 1346

Faserseile - Polypropylen-Splitfilm, Monofilament und Multifila-
ment (PP2) und hochfestes Polypropylen-Multiflament (PP3) -
3-, 4-, 8- und 12-litzige Seile

Textile Anschlagmittel - Sicherheit - Teil 1: Flachgewebte Hebe-

DIN EN 1492-1 bander aus Chemiefasern fur allgemeine Verwendungszwecke

DIN EN 1492-2 Textllg Anschlagmlttel - Slpherhelt - Teil 2: Rundschlingen aus
Chemiefasern fur allgemeine Verwendungszwecke

DIN EN 1492-4 Textile Anschlagseile - Sicherheit - Teil 4: Anschlag-Faserseile

fur allgemeine Verwendung aus Natur- und Chemiefaserseilen

DIN EN 12385-1

Drahtseile aus Stahldraht - Sicherheit - Teil 1: Allge-meine An-
forderungen

DIN EN 12385-2

Stahldrahtseile - Sicherheit - Teil 2: Begriffe, Bezeichnung und
Klassifizierung
-Berichtigung 1 fur 2008-06-

DIN EN 12385-3

Drahtseile aus Stahldraht - Sicherheit - Teil 3: Informationen fiir
Gebrauch und Instandhaltung
-Berichtigung 1 fir 2008-06-

DIN EN 12385-4

Drahtseile aus Stahldraht - Sicherheit - Teil 4: Litzenseile fur all-
gemeine Hebezwecke
-Berichtigung 1 fur 2008-06-
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DIN EN 12385-10

Drahtseile aus Stahldraht - Sicherheit - Teil 10: Spiralseile fur
den allgemeinen Baubereich
-Berichtigung 1 fur 2008-07-

DIN EN 13411-1

Endverbindungen flr Drahtseile aus Stahldraht - Sicherheit -
Teil 1: Kauschen flr Anschlagseile aus Stahldrahtseilen

DIN EN 13411-2

Endverbindungen flr Drahtseile aus Stahldraht - Sicherheit -
Teil 2: Spleien von Seilschlaufen fur Anschlagseile

DIN EN 13411-3

Endverbindungen fur Drahtseile aus Stahldraht - Sicherheit -
Teil 3: Pressklemmen und Verpressen

DIN EN 13411-4

Endverbindungen fur Drahtseile aus Stahldraht - Sicherheit -
Teil 4: VergieRen mit Metall und Kunstharz

DIN EN 13411-5

Endverbindungen fur Drahtseile aus Stahldraht - Sicherheit —
Teil 5: Drahtseilklemmen mit U-férmigem Klemmbugel

DIN EN 13414-1

Anschlagseile aus Stahldrahtseilen - Sicherheit - Teil 1: An-
schlagseile fir allgemeine Hebezwecke

DIN EN 13414-2

Anschlagseile aus Stahlseilen - Sicherheit - Teil 2: Vom Herstel-
ler zu liefernde Informationen flr Gebrauch und Instandhaltung

DIN EN 13414-3

Anschlagseile aus Stahldrahtseilen - Sicherheit - Teil 3: Grum-
mets und Kabelschlag-Anschlagseile

Veranstaltungstechnik - Maschinen fur Buhnen und andere Pro-

DIN EN 17206 duktionsbereiche - Sicherheitstechnische Anforderungen und
Prafungen

DIN 3089-2 Drahtseile aus Stahldrahten; Spleilde; Langspleil}
Veranstaltungstechnik — Sicherungsseil fur zu sichernde Gegen-

DIN 56927 stande bis 60 kg Eigengewicht-Mal3e - Sicherheitstechnische
Anforderungen und Prifung

DIN 83319 Faserselle: Spleille - Begriffe, Sicherheitstechnische Anforde-
rungen, Prafungen

VG 85275 Schiffbau — Einzelteile zum Heben, Schleppen, Zurren, Kau-

schen aus Formstahl fir Stahldraht- und Faserseile

DGUV Regel 109-017

Betreiben von Lastaufnahmemitteln und Anschlagmitteln im He-
bezeugbetrieb

DGUYV Information
215-313

Lasten Uber Personen - Sicherheit bei Produktion und Veran-
staltungen - Leitfaden; Fernsehen, Horfunk, Film, Theater, Ver-
anstaltungen

Mitgeltende Verfahrensgrundsatze, sowie weitere Angaben

Bezeichnung

Titel

VGS-HM-34-01

Drahtseilhalter

Die mitgeltenden Verfahrensgrundsatze kdnnen bei der Prifstelle angefragt werden.
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