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1 Vorbemerkung

Diese Grundsatze werden den neuesten Erkenntnissen auf dem Gebiet der Arbeitssicher-
heit und dem technischen Fortschritt folgend regelmallig Uberarbeitet und erganzt. Fur die
Prafung durch die Prif- und Zertifizierungsstelle ist stets die neueste Ausgabe verbindlich.

Diese Grundsatze enthalten eine Auswahl der fir die Prafung und Zertifizierung der Arbeits-
sicherheit von Maschinen und Einrichtungen der Prifgebiete wichtigen Vorschriften und Re-
geln der Technik. Die Prifgrundsatze gelten in Verbindung mit der DGUV Test Pruf- und
Zertifizierungsordnung, Teil 1: Zertifizierung von Produkten, Prozessen und Qualitatsmana-
gementsystemen (DGUV Grundsatz 300-003), in der gultigen Fassung.

Anderungsverzeichnis

Ausgabe Anderung

12/2022 Neuerstellung. Basis stellte GS-OA-13 dar.

09/2026 Anpassung an Maschinenverordnung (EU) 2023/1230
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2 Allgemeines
2.1 Anwendungsbereich

Diese Prufgrundsatze kommen zur Anwendung bei Prifungen nach dem Produktsicher-
heitsgesetz (ProdSG), der Richtlinie 2006/42/EG und der Verordnung (EU) 2023/1230 fur
Maschinen. Sie erganzen die DGUV Test Pruf- und Zertifizierungsordnung Teil 1: Zertifizie-
rung von Produkten, Prozessen und Qualitatsmanagementsystemen (DGUV Grundsatz
300-003, www.dguv.de/dguv-test/, Webcode: d8379).

Diese Grundsatze finden Anwendung auf die Prifung und Zertifizierung vo2n
a) Schleifmaschinen

Folgende Prifbescheinigungen und Zeichen kdnnen nach erfolgreicher Prifung vergeben
werden:

I. DGUV Test-Zertifikat; ggf. mit entsprechendem Zeichenzusatz
II. EG-Baumusterprifbescheinigung
lll.  GS-Prufbescheinigung; mit der Zuerkennung des GS-Zeichens
IV.  Ubereinstimmungsbescheinigung

2.2 Giltigkeit
Dieser Prufgrundsatz gilt ab dem 25.09.2026.

3 Begriffe

Schleifmaschinen im Sinne dieses Prlfgrundsatzes sind elektrisch angetriebene Maschinen
zum Schleifen, Saubern, Polieren oder Entgraten von Metall oder ahnlichen Werkstoffen.
Die Bearbeitung von Holz ist ausgeschlossen. Der Prifgrundsatz ist anwendbar auf statio-
nare oder transportable nicht handgehaltene Schleifmaschinen.

Erstmalige Prifung
Erstmalige Uberprifung eines reprasentativen Baumusters.

Nachprufung
Eine Nachprifung ist eine erneute Prifung des Baumusters z.B. bei

. Anderungen der Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
* Anderungen am gefertigten Produkt oder
= Ablauf der Gultigkeit des Zertifikats zur Ausstellung eines neuen Zertifikats
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4 Anforderungen und Prifgrundlagen

Der sicherheitstechnischen Prufung von Schleifmaschinen werden die im Anhang 1 aufge-
fuhrten Vorschriften und Normen in der jeweils glltigen Fassung zu Grunde gelegt (teil-
weise auch nur auszugsweise Anwendung). Darlber hinaus kdnnen von der Prifstelle fest-
gelegte Prifanforderungen fir Maschinen und Einrichtungen des Prifbereiches in der je-
weils aktuellen Fassung berlcksichtigt werden.

5 Art, Umfang und Ablauf der Prifung
5.1 Antragstellung

Mit der Antragstellung sind die Art und der Umfang des vorgesehenen Auftrages, z. B. Pru-
fung und/oder Zertifizierung anzugeben, ggf. sind die Systemgrenzen zu definieren.

Dem Antrag sind Unterlagen beizufligen, aus welchem Art und Umfang der durchzuflihren-
den Prufung eindeutig hervorgehen. Diese konnen z.B. Prospektunterlagen und Fotos,
Zeichnungen und Beschreibungen, sowie die Beschreibung der sicherheitsbezogenen
Funktionen sein. Dies dient der Prafung auf DurchfUhrbarkeit und der Abschatzung des
Prifaufwandes. Es hat sich zudem bewahrt bei Neuanfragen auch ein Abstimmungsge-
sprach vor Angebotserstellung zu fihren, um die Rahmenbedingungen klaren zu konnen.

Je nach Prufart ist anzugeben, an welchem Ort und zu welcher Zeit, vorzugsweise beim
Hersteller, ein betriebsbereites Baumuster zur Prifung bereitgestellt werden kann.

Nach Eingang der Unterlagen wird dem Auftraggeber entsprechend der Angaben und der
aktuellen Gebuhrenordnung ein Angebot unterbreitet und der Prifvertrag zugesandt. Der
von beiden Parteien unterschriebene Prufvertrag gilt als Auftragsannahme.

Die Prif- und Zertifizierungsstelle ist berechtigt, Prifungen oder Teilprifungen in Form von
Unterauftragen an andere Pruflaboratorien zu vergeben. Die Vergabe erfolgt nach Abstim-
mung mit dem Auftraggeber im Rahmen der Angebotsgestaltung. Ggf. kann dies auch spa-
ter erfolgen, wenn sich im Laufe der Prufung die Erfordernis dazu ergibt.

5.2 Einzureichende Unterlagen fuir die Durchfihrung der Prifung

Alle der Prufstelle eingereichten Unterlagen missen eineindeutig sein (Dateiname, Da-
tum,...) und sind in einer Dokumentationsliste zusammenzustellen. Die Dokumente sind
grundsétzlich in digitaler Form (z. B. PDF) vorzulegen. Anderungen gegeniiber vorherigen
bekannten Dokumentenlisten sind farbig zu markieren.

FUr den sicheren Datenaustausch bieten wir unsere Datenaustauschplattform
,meineBGHM* an.

Zu den Unterlagen (technische Dokumentation), die der Pruf- und Zertifizierungsstelle zur
Verfugung gestellt werden mussen, gehdren soweit zutreffend nachfolgende Unterlagen:

a) die im Anhang VIl der RL 2006/42/EG, bzw. Anhang IV der VO (EU) 2023/1230 ge-
nannten Unterlagen,
b) eine allgemeine Beschreibung der Maschine (Bau- und Funktionsweise),
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c) Abbildung der Maschine (z. B. Prospekt, Lichtbild),

d) technische Zusammenstellungszeichnung der Maschine,

e) Schaltplane samt Gerateliste (Elektrik, Pneumatik, Hydraulik),

f) technische Detailzeichnungen fiir sicherheitsrelevante Bauteile,

g) Unterlagen Uber die Risikobeurteilung,

h) Beschreibung der Lésungen, die zur Verhitung der von der Maschine ausgehenden
Gefahren gewahlt wurden sowie eine Liste der hierfur herangezogenen Normen oder
Vorschriften,

i) Betriebsanleitung,

j) Kopie der Konformitatserklarung,

k) bei Serienfertigung eine Zusammenstellung der vom Hersteller getroffenen Mal3nah-
men, die sicherstellen, dass jede einzelne Maschine mit dem gepriften Baumuster
ubereinstimmt (z. B. Prufung der sicherheitstechnischen Ausristung auf Vollstandig-
keit und Funktion, Durchfihren vorgeschriebener Messungen im Rahmen der End-
kontrolle).

I) vorhandene technische Berichte oder von weiteren Laboratorien ausgestellte Zertifi-
kate (*); z.B. PAK, polyzyklische aromatische Kohlenwasserstoffe

m) EG-Konformitatserklarung, bzw. Einbauerklarung fir unvollstandige Maschine.

Bei Bedarf kann die Prifstelle weitere Unterlagen anfordern.

Die Unterlagen sind in deutscher Sprache zu verfassen. Sofern die Unterlagen in einer
Fremdsprache abgefasst sind, ist eine deutsche Ubersetzung erforderlich.

(*) Es werden nur Berichte von DAKKS oder im Geltungsbereich des Multilateralen Uberein-
kommens von EA oder ILAC akkreditierten Pruflaboratorien anerkannt. Ausschlief3lich nach
vorheriger Absprache mit der Prif- und Zertifizierungsstelle kdnnen anderweitige Berichte
unter bestimmten Bedingungen anerkannt werden.

5.3 Vorbereitungen fir die Priifung am Baumuster

Zur Verifikation der technischen Dokumentation wird in der Regel eine praktische Prifung
an einem reprasentativen Baumuster durchgeftihrt.

Die Prifung des Baumusters erfolgt grundsatzlich beim Hersteller. Wenn méglich kann sie
im Pruflabor der Prufstelle Holz und Metall durchgefuhrt werden. Wird das Baumuster bei
einem Dritten geprift, z. B. beim Betreiber, so hat der Antragsteller von diesem eine Einver-
standniserklarung zur Durchfuhrung der Prufung beizubringen. Die Errichtung und/ oder
Beistellung von Prifaufbauten und/ oder Prifausristung erfolgt nach Absprache zwischen
Prufstelle und Auftraggeber auf Kosten des Auftraggebers.

Bei Auswahl des Prufortes ist zu beachten, dass ein in der Praxis Ublicher Betrieb moglich
sein muss. Die Prifumgebung darf die Prifergebnisse nicht verfalschen oder sich negativ
auf die Prifung auswirken. Wahrend der Prifung muss der Prifbereich vor Einflissen
durch Hitze, Kalte, Staub, Feuchtigkeit, Gerausche, Erschitterungen oder anderen Stoérun-
gen -wenn fir die Prifung relevant- geschitzt sein.

Die Terminfestlegung der praktischen Prifung erfolgt in Absprache zwischen Prifstelle und
Antragsteller und soll in der Regel 6 Wochen nach Einreichung der vollstandigen techni-
schen Dokumentation erfolgen.
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Das Baumuster muss in betriebsbereitem Zustand vorgestellt werden. Zum Protokollieren
der Ergebnisse ist in Nahe des Prufobjektes ein Schreibarbeitsplatz vorzubereiten. Die Pru-
fungen sind so vorzubereiten, dass sie zlgig unter Einhaltung aller erforderlichen Sicher-
heitsmaldnahmen durchgefuhrt werden kdnnen (z.B. Schutz gegen wegschleudernde oder
sich bewegende Teile).

Fir die Prifung missen Bedienungspersonal und Personen anwesend sein, die die not-
wendigen Auskunfte Uber Bau, Ausrustung und Funktionsweise des zu prifenden Baumus-
ters geben kénnen und die vorhandenen Prifeinrichtungen bedienen kénnen.

Die Prif- und Zertifizierungsstelle ist berechtigt, Prifungen oder Teilprifungen in Form von
Unterauftragen an andere Pruflaboratorien zu vergeben. Die Vergabe erfolgt in Abstimmung
mit dem Auftraggeber.

Der Auftraggeber muss sich damit einverstanden erklaren, dass bei der Prifung auch Teile
der Einrichtung oder des Baumusters zerstort werden kdnnen. Die Pruf- und Zertifizierungs-
stelle HM Ubernimmt keine Kosten in Zusammenhang damit.

5.4 Dokumentationspriifung und Prifung am Baumuster

Die Erfullung der Prifanforderungen an das jeweilige Baumuster muss durch die einge-
reichten auftragsspezifischen Unterlagen fur die Prifstelle nachvollziehbar sein.

An den vorgestellten Baumustern werden sowohl Sicht-, Funktionsprifungen durchgefuhrt.
Den Bewertungsmalstab stellen vorrangig die beim Bau des Priufgegenstandes anzuwen-
denden EN-/ EN ISO- Normen dar. Die Festlegung ggf. weiterer / abweichender Prifungen
auch z.B. auf Gewahrleistung gleicher Sicherheit auf andere Weise, obliegt der Prif- und
Zertifizierungsstelle. Insbesondere werden die spezifischen Festlegungen aus Kapitels 4
dieses Prufgrundsatzes wie folgt gepruft:

Es wird gepruft, ob das vorgestellte Baumuster den im Anhang | der Richtlinie 2006/42/EG,
bzw. Anhang Il der Verordnung (EU) 2023/1230 genannten ,Grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen fur Konstruktion und Bau von Maschinen oder dazugehori-
gen Produkten® entspricht.

Unter anderem werden folgende Einzelprifungen durchgeflhrt:

1) Prifung der Betriebsanleitung auf Vollstandigkeit hinsichtlich der in DIN EN ISO 12100
genannten notwendigen Angaben.

2) Prifung, ob die Maschine deutlich und dauerhaft mit den geforderten Angaben gekenn-
zeichnet ist (z. B. Typenschild) und diese Angaben mit den Daten in der Betriebsanlei-
tung Ubereinstimmen.

3) Priufung, ob die bewegten Teile Gefahren hervorrufen, diese Gefahrstellen ausreichend
gesichert sind und die Wirkung der Schutzeinrichtung auf Dauer gewahrleistet ist.

4) Prifung, ob die Antriebe entweder mit festen trennenden Schutzeinrichtungen oder mit
beweglichen trennenden, verriegelten Schutzeinrichtungen gesichert sind.

5) Priufung der Werkzeugverdeckungen auf Vollstandigkeit und Eignung.

6) Prufung der elektrischen Ausristung auf Einhaltung der Bestimmungen in DIN EN
60204-1.
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7) Prufung der Maschinensteuerung hinsichtlich sicherheitsrelevanter Bereiche.

8) Priufung der Stellteile gegen unbeabsichtigtes Einschalten.

9) Priufung, ob alle zur Bedienung, Wartung und zum Rusten erforderlichen Teile der Ma-
schine gefahrlos erreichbar und ergonomisch gestaltet sind.

10) Prafung, ob bei Verminderung der Energiezufuhr, z. B. Druckabfall bei pneumatischer
oder hydraulischer Werkstlickspannung, kein Gefahrzustand entsteht.

11) Probearbeiten zur Prufung der Verwendungsfahigkeit der Schutzeinrichtungen.

12) Sofern in maschinenspezifischen europaischen Normen nicht anders festgelegt, wird
die Gerauschemission gemal} den Vorgaben der DIN EN ISO 11200 gemessen.

5.5 Lizenzverfahren

Maochte ein Wirtschaftsakteur ein fremdes Produkt unter seinem eigenen Namen verkaufen,
wird er zum Quasihersteller. Sofern das Originalprodukt ein gultiges Zertifikat besitzt, kann
der Quasihersteller eine Lizenz auf das Zertifikat erhalten. Er wird dann zum Lizenznehmer
und der Originalhersteller wird zum Lizenzgeber.

Ein Lizenzverfahren setzt voraus, dass der Lizenzgeber dem Lizenznehmer das Recht ein-
raumen mochte, auf Basis seines gultigen Hauptzertifikates ein Lizenzzertifikat zu beantra-
gen.

Hierflr ist ein formeller Antrag an die Pruf- und Zertifizierungsstelle erforderlich. Nach er-
folgreichem Abschluss des Lizenzverfahrens bekommt der Quasihersteller ein Lizenzzertifi-
kat. Dieses ist auf den Namen des Quasiherstellers ausgestellt.

5.6 Ergebnis der Prifung

Priifbericht

Uber das Ergebnis der Priifung erstellt die Priif- und Zertifizierungsstelle einen Priifbericht,
von dem der Auftraggeber eine Ausfertigung erhalt. Der Prifbericht darf nur im vollen Wort-
laut verwendet werden.

Wiederholungsprifung

Sind bei der Prifung Mangel festgestellt worden, wird eine Wiederholungsprufung erforder-
lich. Wenn der Auftraggeber die im Prufbericht aufgefihrten Mangel behoben hat, unterrich-
tet er die Prifstelle ggf. unter Beifligung geeigneter Unterlagen.

Die Prifstelle entscheidet, ob eine Wiederholungsprifung am Baumuster erforderlich ist.

5.7 Zertifikat, Priifbescheinigung

Informationen zur Gultigkeit des Zertifikates bzw. der Prifbescheinigung, Aufzeichnung
uber Beanstandungen und Uberwachungsmalnahmen sind der Prif- und Zertifizierungs-
ordnung der Prif- und Zertifizierungsstellen im DGUV Test zu entnehmen.

5.8 UberwachungsmaBnahmen

Die Pruf- und Zertifizierungsstelle fuhrt Uberwachungsmafinahmen durch. Einzelheiten zu
den UberwachungsmalRnahmen sind in der “DGUV Test Prif- und Zertifizierungsordnung
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Teil 1: Zertifizierung von Produkten, Prozessen und Qualitatsmanagementsystemen®
(DGUV Grundsatz 300-003) Abschnitt 3.3 als ,Kontrollmalinahmen® geregelt.
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6 Anhang 1

Der sicherheitstechnischen Prifung werden insbesondere folgende Vorschriften und Nor-
men, in der jeweils gultigen Fassung zu Grunde gelegt:

Vorschriften zum Inverkehrbringungsrecht

Bezeichnung Titel

2006/42/EG Maschinenrichtlinie

(EU) 2023/1230 Maschinenverordnung
2014/30/EU EMV-Richtlinie
2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie
2014/68/EU Druckgerate-Richtlinie
ProdSG Produktsicherheitsgesetz

Anwendbare Normen und Standards

Bezeichnung

Titel

DIN EN ISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN ISO 14119

Sicherheit von Maschinen - Verriegelungseinrichtungen in Ver-
bindung mit trennenden Schutzeinrichtungen - Leitsatze fur Ge-
staltung und Auswahl

DIN EN ISO 14120

Sicherheit von Maschinen - Trennende Schutzeinrichtungen -
Allgemeine Anforderungen an Gestaltung und Bau von festste-
henden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

DIN EN ISO 13855

Sicherheit von Maschinen - Anordnung von Schutzeinrichtungen
im Hinblick auf Annaherungsgeschwindigkeiten von Korperteilen

DIN EN ISO 13857

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstande gegen das Er-
reichen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren
Gliedmalien

DIN EN 60204-1

Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristung von Maschi-
nen - Teil 1: Aligemeine Anforderungen

DIN EN ISO 13854

Sicherheit von Maschinen - Mindestabstande zur Vermeidung
des Quetschens von Korperteilen

DIN EN ISO 13849-1

Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen - Teil 1: Aligemeine
Gestaltungsleitsatze

DIN EN ISO 13849-2

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen - Teil 2: Validierung

DIN EN ISO 4413

Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische An-
forderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile

DIN EN ISO 4414

Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische An-
forderungen an Pneumatikanlagen und deren Bauteile

DIN EN 62841-1

Elektrische motorbetriebene handgefihrte Werkzeuge, transpor-
table

Werkzeuge und Rasen- und Gartenmaschinen — Sicherheit —
Teil 1: Aligemeine Anforderungen
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DIN EN 62841-3-4 Elektrische motorbetriebene handgefuhrte Werkzeuge, transpor-
table
Werkzeuge und Rasen- und Gartenmaschinen —
Sicherheit —

Teil 3-4: Besondere Anforderungen fur transportable
Tischschleifmaschinen
DIN EN ISO 16089 Werkzeugmaschinen - Sicherheit - Ortsfeste Schleifmaschinen
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