¥ DGUV Test

Priif- und Zertifizierungsstelle

Grundsatze fur die Prufung und Zertifizierung von
Winden, Hub- und Zuggeraten und inren Bauteilen

Stand 09/2026

DGUV Test

Priuf- und Zertifizierungsstelle
Fachbereich Holz und Metall
Isaac-Fulda-Allee 18

55124 Mainz

GS-HM-24

Wir prifen fir Sie. Mit Sicherheit.



Priif- und Zertifizierungsstelle
Fachbereich Holz und Metall

GS-HM-24
Ausgabe 09/2026

Inhaltsverzeichnis

1 VOrbemMerkUNG .......coeeiiiiieiece e
2 AlIGEMEINES ...
2.1 AnwendungsbereiCh ...
2.2 GURIGKEIL. ...ceiiiiieee s
3 Begriffe ...
4 Anforderungen und Prafgrundlagen............cccccceeeiiiiiiiiiiiiiiiinnnnns
5 Art, Umfang und Ablauf der Prifung...........ccccoooeiiiiiiiiiee
5.1 ANtragStellung..........uuuueiiiiiiiiiiiiiiiii
5.2 Einzureichende Unterlagen fur die Durchfuhrung der Prufung
5.3 Vorbereitungen fur die Prifung am Baumuster..........................
5.4 Dokumentationsprufung und Prifung am Baumuster.................
5.5 Ergebnis der Prifung............eueiiiiiiiiiiiiiiiii
5.6  Lizenzverfahren ...
5.7 Zertifikat, Prafbescheinigung ..........ccccccoiiiiiiiiiiiiiiiiis
5.8 UberwachungsmaRnahmen.............ccccoeeeeveeeeeeeeeeeeeeeeeeenees
6 ANNANG T oo

Seite 2 von 12



Priif- und Zertifizierungsstelle GS-HM-24
Fachbereich Holz und Metall Ausgabe 09/2026

1 Vorbemerkung

Diese Grundsatze werden den neuesten Erkenntnissen auf dem Gebiet der Arbeitssicher-
heit und dem technischen Fortschritt folgend regelmallig Uberarbeitet und erganzt. Fur die
Prafung durch die Prif- und Zertifizierungsstelle ist stets die neueste Ausgabe verbindlich.

Diese Grundsatze enthalten eine Auswahl der fir die Prafung und Zertifizierung der Arbeits-
sicherheit von Maschinen und Einrichtungen der Prifgebiete wichtigen Vorschriften und Re-
geln der Technik. Die Prifgrundsatze gelten in Verbindung mit der DGUV Test Pruf- und
Zertifizierungsordnung, Teil 1: Zertifizierung von Produkten, Prozessen und Qualitatsmana-
gementsystemen (DGUV Grundsatz 300-003), in der gultigen Fassung.

Anderungsverzeichnis

Version Anderung

10/2021 | Neuerstellung. Basis stellte GS-HSM-10 dar.

02/2022 | Uberarbeitung von Kap. 4 und 5 auf neuesten Vorlagenstand

09/2026 | Anpassung an Maschinenverordnung (EU) 2023/1230
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2 Allgemeines
2.1 Anwendungsbereich

Diese Prufgrundsatze kommen zur Anwendung bei Prifungen nach dem Produktsicher-
heitsgesetz (ProdSG), der Richtlinie 2006/42/EG und der Verordnung (EU) 2023/1230 fur
Maschinen. Sie erganzen die DGUV Test Pruf- und Zertifizierungsordnung Teil 1: Zertifizie-
rung von Produkten, Prozessen und Qualitatsmanagementsystemen (DGUV Grundsatz
300-003, www.dguv.de/dguv-test/, Webcode: d8379).

Diese Grundsatze finden Anwendung auf die Prifung und Zertifizierung von

Kraftgetriebene Hubwerke und Winden einschl. deren Fahrwerke
a) Elektroseilzlige
b) Treibscheibenwinden
c) Elektrokettenzige
d) Druckluftziige
e) Winden fir hangende Personenaufnahmemittel
f) Winden in Veranstaltungs- und Produktionsstatten fur szenische Darstellung.

N SN N N

Handgetriebene Gerate und deren Fahrwerke
g) Handkettenzige
h) Handhebelztge
i) Klemmbackenwinden
j) Trommelwinden
k) Flaschenzlge.

Sonstige Hubgerite
l) Kolbengerate, hydraulisch oder pneumatisch
m) Rangierheber
n) Unterstellheber
0) Zahnstangenwinden
p) Schraubenwinden
q) Zurrwinden.

Die vorstehende Aufzahlung dient der beispielhaften Beschreibung der vom Anwendungs-
bereich erfassten Gerate und ist nicht abschliefiend. Weitere Geratearten fallen unter die-
sen Prufgrundsatz, sofern sie hinsichtlich ihrer Funktion und ihrer technischen Eigenschaf-
ten dem vorgenannten Anwendungsbereich zuzuordnen sind.

S— N S N

Folgende Prufbescheinigungen und Zeichen kénnen nach erfolgreicher Prifung vergeben
werden:

[. DGUV Test-Zertifikat
[I.  Baumusterpriufbescheinigung
lll. EG-/EU-Baumusterprifbescheinigung
IV.  GS-Prufbescheinigung; mit der Zuerkennung des GS-Zeichens
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2.2 Giltigkeit
Dieser Prufgrundsatz gilt ab dem 25.09.2026.

3 Begriffe

Winden, Hub- und Zuggerate sind Gerate, die allein oder in Verbindung mit anderen Ein-
richtungen zum Heben, Senken, Ziehen oder Dricken von Lasten oder zum Spannen oder
zum Heben und Senken von Personen verwendet werden und bei denen
1. Seile durch
e Trommeln,
e Treibscheiben,
e Spille,
¢ Klemmbacken oder von Hand Uber Rollen bewegt werden,
[}
[}

2. Ketten durch
Kettensterne,
KettennUsse,
o Kettenrader oder von Hand Uber Kettenrader oder Rollen bewegt werden oder

3. Zahnstangen, Spindeln, Kolben oder deren Gegenstlicke bewegt werden.

Erstmalige Prifung
Erstmalige Uberprufung eines reprasentativen Baumusters.

Nachprufung
Eine Nachprtfung ist eine erneute Prifung des Baumusters z.B. bei

. Anderungen der Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
= Anderungen am gefertigten Produkt oder
= Ablauf der Gultigkeit des Zertifikats zur Ausstellung eines neuen Zertifikats

4 Anforderungen und Prufgrundlagen

Der sicherheitstechnischen Prufung von Winden, Hub- und Zuggeraten und ihren Bauteilen
werden die im Anhang 1 aufgefuhrten Vorschriften, Normen, Verfahrensgrundsatzen, Best-
immungen und Regeln in der jeweils gultigen Fassung zu Grunde gelegt (teilweise auch nur
auszugsweise Anwendung). Dartber hinaus kénnen von der Prufstelle festgelegte Prufan-
forderungen fur Maschinen und Einrichtungen des Prifbereiches in der jeweils aktuellen
Fassung bertcksichtigt werden.

5 Art, Umfang und Ablauf der Prifung
5.1 Antragstellung

Mit der Antragstellung sind die Art und der Umfang des vorgesehenen Auftrages, z. B. Pru-
fung und/oder Zertifizierung anzugeben, ggf. sind die Systemgrenzen zu definieren.

Dem Antrag sind Unterlagen beizufligen, aus welchem Art und Umfang der durchzufihren-
den Prufung eindeutig hervorgehen. Diese kdnnen z.B. Prospektunterlagen und Fotos,
Zeichnungen und Beschreibungen, sowie die Beschreibung der sicherheitsbezogenen
Funktionen sein. Dies dient der Prafung auf Durchfihrbarkeit und der Abschatzung des
Prifaufwandes. Es hat sich zudem bewahrt bei Neuanfragen auch ein Abstimmungsge-
sprach vor Angebotserstellung zu fihren, um die Rahmenbedingungen klaren zu kdnnen.
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Es ist anzugeben, an welchem Ort und zu welcher Zeit, vorzugsweise beim Hersteller, ein
betriebsbereites Baumuster zur Prifung bereitgestellt werden kann.

Nach Eingang der Unterlagen wird dem Auftraggeber entsprechend der Angaben und der
aktuellen Gebuhrenordnung ein Angebot unterbreitet und der Prifvertrag zugesandt. Der
von beiden Parteien unterschriebene Prufvertrag gilt als Auftragsannahme.

Die Prif- und Zertifizierungsstelle ist berechtigt, Prifungen oder Teilprifungen in Form von
Unterauftragen an andere Pruflaboratorien zu vergeben. Die Vergabe erfolgt nach Abstim-
mung mit dem Auftraggeber im Rahmen der Angebotsgestaltung. Ggf. kann dies auch spa-
ter erfolgen, wenn sich im Laufe der Prufung die Erfordernis ergibt.

5.2 Einzureichende Unterlagen flir die Durchfihrung der Priifung

Alle der Prufstelle eingereichten Unterlagen missen eineindeutig sein (Dateiname, Da-
tum,...) und sind in einer Dokumentationsliste zusammenzustellen. Die Dokumente sind
grundsatzlich in digitaler Form (z. B. PDF) vorzulegen. Anderungen gegentiber vorherigen
bekannten Dokumentenlisten sind farbig zu markieren.

Fir den sicheren Datenaustausch bieten wir unsere Datenaustauschplattform
,meineBGHM* an.

Zu den Unterlagen (technische Dokumentation), die der Prif- und Zertifizierungsstelle zur
Verfugung gestellt werden mussen, gehoren soweit zutreffend nachfolgende Unterlagen:

a) eine allgemeine Beschreibung der Maschine (Bau- und Funktionsweise)

b) Zusammenstellungszeichnung der Maschine

c) detaillierte und vollstandige Zeichnungen, mit Berechnungen, Versuchsergebnissen,
Bescheinigungen, Datenblattern usw., die fir die Uberprifung der Ubereinstimmung
der Maschine mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderun-
gen erforderlich sind

d) Schaltplane bzw. Stromlaufplane (elektrische, elektronische, hydraulische, pneumati-
sche)

e) Softwareunterlagen

f) eine Beschreibung der Lésungen, die zur Verhtitung der von der Maschine ausgehen-
den Gefahren gewahlt wurden

g) angewandte Normen und sonstige technische Spezifikationen

h) vorhandene technische Berichte oder von weiteren Laboratorien ausgestellte Zertifi-
kate (*)

i) Prufbericht der elektrischen Prifungen gemal’ Kap. 18 der EN 60204-32

j) bei Serienfertigung eine Aufstellung der intern getroffenen Mallnahmen zur Gewahr-
leistung der Ubereinstimmung aller gefertigter Maschinen mit den Bestimmungen der
Richtlinie 2006/42/EG, bzw. Verordnung (EU) 2023/1230

k) Angaben zu Larmminderungsmafnahmen

I) Angaben Uber zusatzlich angebaute Aggregate, die bei serienmaliger Herstellung
nicht vorgesehen sind

m) Beschreibung der sicherheitsbezogenen Funktionen, Blockschaltbilder, Nachweis der
erforderlichen Performance Level gemafl EN ISO 13849-1

n) vorhandene technische Berichte oder von weiteren Laboratorien ausgestellte Zertifi-
kate (*); z.B. PAK, polyzyklische aromatische Kohlenwasserstoffe
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0) Betriebsanleitung

p) die im Anhang VIl der RL 2006/42/EG, bzw. Anhang IV der VO (EU) 2023/1230 ge-
nannten Unterlagen

q) ggf. EG-/ EU-Konformitatserklarung

r) ggf. Einbauerklarung fur unvollstandige Maschine.

Bei Bedarf kann die Prufstelle weitere Unterlagen anfordern.

Die Unterlagen sind in deutscher Sprache zu verfassen. Sofern die Unterlagen in einer
Fremdsprache abgefasst sind, ist eine deutsche Ubersetzung erforderlich.

(*) Es werden nur Berichte von DAKKS oder im Geltungsbereich des Multilateralen Uberein-
kommens von EA oder ILAC akkreditierten Pruflaboratorien anerkannt. Ausschlief3lich nach
vorheriger Absprache mit der Prif- und Zertifizierungsstelle kénnen anderweitige Berichte
unter bestimmten Bedingungen anerkannt werden.

5.3 Vorbereitungen fur die Priifung am Baumuster

Zur Verifikation der technischen Dokumentation wird in der Regel eine praktische Prifung
an einem reprasentativen Baumuster durchgefihrt.

Die Prufung des Baumusters erfolgt grundsatzlich beim Hersteller. Wenn mdglich kann sie
im Pruflabor der Prifstelle Holz und Metall durchgeflihrt werden. Wird das Baumuster bei
einem Dritten gepruft, z. B. beim Betreiber, so hat der Antragsteller von diesem eine Einver-
standniserklarung zur Durchfuhrung der Prifung beizubringen. Die Errichtung und/ oder
Beistellung von Prufaufbauten und/ oder Prufausristung erfolgt nach Absprache zwischen
Prifstelle und Auftraggeber auf Kosten des Auftraggebers.

Bei Auswahl des Prufortes ist zu beachten, dass ein in der Praxis Ublicher Betrieb moglich
sein muss. Die Prifumgebung darf die Prifergebnisse nicht verfalschen oder sich negativ
auf die Prafung auswirken. Wahrend der Prufung muss der Prifbereich vor Einflissen
durch Hitze, Kalte, Staub, Feuchtigkeit, Gerausche, Erschitterungen oder anderen Stoérun-
gen geschutzt sein.

Die Terminfestlegung der praktischen Prufung erfolgt in Absprache zwischen Prifstelle und
Antragsteller und soll in der Regel 6 Wochen nach Einreichung der vollstandigen techni-
schen Dokumentation erfolgen.

Das Baumuster muss in betriebsbereitem Zustand vorgestellt werden. Zum Protokollieren
der Versuchsergebnisse ist an den Prifeinrichtungen ein Schreibarbeitsplatz vorzubereiten.
Die Prifungen sind so vorzubereiten, dass sie zugig unter Einhaltung aller erforderlichen
Sicherheitsmalinahmen durchgefiuhrt werden kdnnen (z.B. Schutz gegen wegschleudernde
oder sich bewegende Teile).

Fir die Prifung missen Bedienungspersonal und Personen anwesend sein, die die not-
wendigen Auskunfte Uber Bau, Ausrustung und Funktionsweise des zu prifenden Baumus-
ters geben kénnen und die vorhandenen Prufeinrichtungen bedienen kénnen.

Die Pruf- und Zertifizierungsstelle ist berechtigt, Prifungen oder Teilprifungen in Form von
Unterauftrdgen an andere Pruflaboratorien zu vergeben. Die Vergabe erfolgt in Abstimmung
mit dem Auftraggeber.
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Der Auftraggeber muss sich damit einverstanden erklaren, dass bei der Prifung auch Teile
der Einrichtung oder des Baumusters zerstort werden konnen. Die Pruf- und Zertifizierungs-
stelle HM Ubernimmt keine Kosten in Zusammenhang damit.

5.4 Dokumentationsprifung und Prifung am Baumuster

Vorprifung

Die Erfullung der Prafanforderungen an das jeweilige Baumuster muss durch die einge-
reichten auftragsspezifischen Unterlagen fur die Prufstelle nachvollziehbar sein. Hierbei
wird zudem Wert auf die Berechnungen der im Kraftfluss liegenden Teile gelegt. Der Her-
steller stellt systematisch die Berechnungsergebnisse den geforderten Sicherheiten gegen-
uber und beschreibt die getroffenen Annahmen mit einer Begriindung, wenn erforderlich.

Bauprufung )
Bei der Bauprtfung wird die Ubereinstimmung des Baumusters mit den eingereichten Un-
terlagen Uberpruft.

Funktionspriifung
Prifung des Baumusters nach den sicherheitstechnischen Anforderungen gemaR Kapitel 4.

Belastungsprifung

Die statische Prufung erfolgt bei kraftbetriebenen Geraten mit einer Nennlast von weniger
als 1000 kg und bei handbetriebenen Geraten mit dem 1,5-fachen der Nennlast; bei ande-
ren kraftbetriebenen Geraten mit dem 1,25-fachen der Nennlast.

Die dynamische Prufung wird mit dem 1,1-fachen der Nennlast durchgeflihrt, wobei die
Pruflast mehrfach gehoben, gesenkt und ggf. verfahren wird. Dabei werden alle Funktionen
gepruft.

Sofern Normen oder weitere Standards andere oder weitere Festlegungen enthalten, wer-
den diese Vorgaben malfdgeblich zur Prifung herangezogen.

Wenn Messgerate des Herstellers verwendet werden, mussen diese in den Kalibrierzyklus
der Firma eingebunden sein.

5.5 Ergebnis der Prifung

Prufbericht

Uber das Ergebnis der Priifung erstellt die Priif- und Zertifizierungsstelle einen Priifbericht,
von dem der Auftraggeber eine Ausfertigung erhalt. Der Prufbericht darf nur im vollen Wort-
laut verwendet werden.

Wiederholungspriifung

Sind bei der Prifung Mangel festgestellt worden, wird eine Wiederholungsprufung erforder-
lich. Wenn der Auftraggeber die im Prufbericht aufgefihrten Mangel behoben hat, unterrich-
tet er die Prifstelle ggf. unter Beifligung geeigneter Unterlagen.

Die Prifstelle entscheidet, ob eine Wiederholungsprifung am Baumuster erforderlich ist.
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5.6 Lizenzverfahren

Mdchte ein Wirtschaftsakteur ein fremdes Produkt unter seinem eigenen Namen verkaufen,
wird er zum Quasihersteller. Sofern das Originalprodukt ein gultiges Zertifikat besitzt, kann
der Quasihersteller eine Lizenz auf das Zertifikat erhalten. Er wird dann zum Lizenznehmer
und der Originalhersteller wird zum Lizenzgeber.

Ein Lizenzverfahren setzt voraus, dass der Lizenzgeber dem Lizenznehmer das Recht ein-
raumen mdchte, auf Basis seines gultigen Hauptzertifikates ein Lizenzzertifikat zu beantra-
gen.

Hierflr ist ein formeller Antrag an die Pruf- und Zertifizierungsstelle erforderlich. Nach er-
folgreichem Abschluss des Lizenzverfahrens bekommt der Quasihersteller ein Lizenzzertifi-
kat. Dieses ist auf den Namen des Quasiherstellers ausgestellt.

5.7 Zertifikat, Priufbescheinigung

Informationen zur Gultigkeit des Zertifikates bzw. der Prifbescheinigung, Aufzeichnung
uber Beanstandungen und Uberwachungsmalinahmen sind der Prif- und Zertifizierungs-
ordnung der Prif- und Zertifizierungsstellen im DGUV Test zu entnehmen.

5.8 UberwachungsmaBnahmen

Die Priif- und Zertifizierungsstelle fiihrt Uberwachungsmafinahmen durch. Einzelheiten zu
den Uberwachungsmafnahmen sind in der “DGUV Test Priif- und Zertifizierungsordnung
Teil 1: Zertifizierung von Produkten, Prozessen und Qualitatsmanagementsystemen®
(DGUV Grundsatz 300-003) Abschnitt 3.3 als ,Kontrollmalinahmen® geregelt.
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6 Anhang 1

Der sicherheitstechnischen Prufung werden insbesondere folgende Richtlinien, Normen,
weitere Regelwerke und erganzende Anforderungen in der jeweils gultigen Fassung zu
Grunde gelegt:

Vorschriften zum Inverkehrbringungsrecht

Bezeichnung Titel

2006/42/EG Maschinenrichtlinie

(EU) 2023/1230 Maschinenverordnung

2014/68/EU Einfache Druckbehalter

2014/30/EU EMV-Richtlinie

2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie

2014/53/EU Funkanlagenrichtlinie

2014/68/EU Druckgerate-Richtlinie

2000/14/EG Richtlinie Gber umweltbelastende Gerauschemissionen von zur
Verwendung im Freien vorgesehenen Geraten und Maschinen

ProdSG Produktsicherheitsgesetz

Anwendbare Normen und Standards

Bezeichnung Titel

DIN EN ISO 12100 *)  Sicherheit von Maschinen - Aligemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN ISO 13857 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstande gegen das Er-
reichen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren
Gliedmalien

DIN EN ISO 13854 Sicherheit von Maschinen - Mindestabstande zur Vermeidung
des Quetschens von Kdérperteilen

DIN EN ISO 13732-1 Ergonomie der thermischen Umgebung - Bewertungsverfahren
fur menschliche Reaktionen bei Kontakt mit Oberflachen - Teil
1: Heilde Oberflachen

DIN EN ISO 13850 Sicherheit von Maschinen - Not-Halt - Gestaltungsleitsatze

DIN EN 842 Sicherheit von Maschinen; Optische Gefahrensignale; Allge-
meine Anforderungen; Gestaltung und Prafung
DIN EN 894 Sicherheit von Maschinen; Ergonomische Anforderungen an

die Gestaltung von Anzeigen und Stellteilen:

Teil 1: Allgemeine Leitsatze fur Benutzerinteraktionen mit
Anzeigen und Stellteilen

Teil 2: Anzeigen

Teil 3: Stellteile

ISO 14120 Sicherheit von Maschinen; Trennende Schutzeinrichtungen
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DIN EN ISO 13849

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen - Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze, Teil 2:
Validierung

DIN EN ISO 4413

Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische An-
forderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile

DIN EN ISO 4414

Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische An-
forderungen an Pneumatikanlagen und deren Bauteile

DIN EN ISO 14118

Sicherheit von Maschinen, Vermeidung von unerwartetem An-
lauf

DIN EN ISO 14119

Sicherheit von Maschinen; Verriegelungseinrichtungen in Ver-
bindung mit trennenden Schutzeinrichtungen - Leitsatze fur Ge-
staltung und Auswahl

DIN EN 1494 Fahrbare und ortsveranderliche Hubgerate und verwandte Ein-
richtungen
DIN EN 1808 Sicherheitsanforderungen an hangende Personenaufnahmemit-

tel; Berechnung, Standsicherheit, Bau - Prifungen

DIN EN 12077-2

Sicherheit von Kranen; Gesundheits- und Sicherheitsanforde-
rungen; Teil 2: Begrenzungs- und Anzeigeeinrichtungen

DIN EN 12158

Bauaufzige flr den Materialtransport

Teil 1: Aufzige mit betretbarer Plattform

Teil 2: Schragaufziige mit nicht betretbaren Lastaufnahmemit-
teln

DIN EN 12159

Bauaufzige zur Personen- und Materialbeférderung mit senk-
recht gefihrten Fahrkorben

DIN EN 12644

Krane, Informationen fur die Nutzung und Prifung
Teil 1: Betriebsanleitungen
Teil 2: Kennzeichnungen

DIN EN 13001

Normenreihe “Krane — Konstruktion®

DIN EN 14492-1

Krane - Kraftbetriebene Winden und Hubwerke - Teil1: Kraftbe-
triebene Winden

DIN EN 14492-2

Krane - Kraftbetriebene Winden und Hubwerke - Teil 2: Kraftbe-
triebene Hubwerke

DIN EN 13135

Krane - Sicherheit - Konstruktion - Anforderungen an die Aus-
rustungen

DIN EN 60204-32

Sicherheit von Maschinen; Elektrische Ausrustung von Maschi-
nen; Teil 32: Anforderungen fir Hebezeuge

DIN EN 1993-6 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten -
Teil 6: Kranbahnen

DIN ISO 4309 Krane, - Drahtseile - Wartung und Instandhaltung, Inspektion
und Ablage

DIN 15112 Federzlge, Sicherheitstechnische Anforderungen und Prifung

DIN 15400 Lasthaken flr Hebezeuge; Mechanische Eigenschaften, Werk-
stoffe; Tragfahigkeiten und vorhandene Spannungen

DIN 15404-1 Lasthaken flr Hebezeuge; Technische Lieferbedingungen fir
geschmiedete Lasthaken

DIN 15404-2 Lasthaken flr Hebezeuge; Technische Lieferbedingungen fir

Lamellenhaken
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EN 81-44 Sicherheitsregeln fur die Konstruktion und Installation von Auf-
zugen - Besondere Aufzlge flr den Transport von Personen
und Gutern - Teil 44: Aufzage in Windenergieanlagen

DGUV 109-019 Hochziehbare Personenaufnahmemittel

*) und davon ,,in Bezug genommene‘“ Normen
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