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1 Vorbemerkung
Diese Grundsatze werden den neuesten Erkenntnissen auf dem Gebiet der Arbeitssicher-

heit und dem technischen Fortschritt folgend regelmallig Uberarbeitet und erganzt. Fur die
Prafung durch die Prif- und Zertifizierungsstelle ist stets die neueste Ausgabe verbindlich.

Diese Grundsatze enthalten eine Auswahl der fir die Prafung und Zertifizierung der Arbeits-
sicherheit von Maschinen und Einrichtungen der Prifgebiete wichtigen Vorschriften und Re-
geln der Technik. Die Prifgrundsatze gelten in Verbindung mit der DGUV Test Pruf- und
Zertifizierungsordnung, Teil 1: Zertifizierung von Produkten, Prozessen und Qualitatsmana-
gementsystemen (DGUV Grundsatz 300-003).

Anderungsverzeichnis

Ausgabe Anderung

04/2022 Neuerstellung. Basis stellte GS-HO-01 dar.

09/2026 Anpassung an Maschinenverordnung (EU) 2023/1230
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2 Allgemeines
21 Anwendungsbereich

Diese Prufgrundsatze kommen zur Anwendung bei Prifungen nach dem Produktsicher-
heitsgesetz (ProdSG), der Richtlinie 2006/42/EG flr Maschinen und der Verordnung (EU)
2023/1230 fur Maschinen. Sie erganzen die DGUV Test Prif- und Zertifizierungsordnung
Teil 1: Zertifizierung von Produkten, Prozessen und Qualitatsmanagementsystemen (DGUV
Grundsatz 300-003, www.dguv.de/dguv-test/, Webcode: d8379).

Diese Grundsatze finden Anwendung auf die Prifung und Zertifizierung von

a) Maschinen und Geraten zur Be- und Verarbeitung von Holz und Werkstoffen mit ahn-
lichen physikalischen Eigenschaften, im Folgenden Maschinen genannt. Hierzu ge-
horen:

— spanende und nicht spanende Maschinen,
— Zufahr- und Abnahmeeinrichtungen und -anlagen fur Maschinen,
— Teile, Anbau- und Zusatzgerate fur Maschinen;

b) Schutz- und Arbeitsvorrichtungen fur Maschinen;

c) Teilaspekten von Maschinen, wie z. B.
— sicherheitsrelevante Steuerung,
— Betriebsanleitung,
— Gerauschemission,
— Schutzkonzepte.

Diese Prufgrundsatze gelten nicht fur die Prifung der Staubemission (Konzentrationspara-
meter) von Maschinen. Diese Priifung wird entsprechend den Prifgrundsatzen ,Staubemis-
sion Holzbearbeitungsmaschinen“ (GS-HM-02) durchgeflhrt.

Bei den Prufungen nach 2.1 a) und 2.1 b) wird geprift, ob das vorgestellte Baumuster den
im Anhang | der Richtlinie 2006/42/EG fur Maschinen genannten ,Grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen fir Konstruktion und Bau von Maschinen®,
bzw. Anhang Il der Verordnung (EU) 2023/1230 genannten ,Grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen flr Konstruktion und Bau von Maschinen oder dazugehori-
gen Produkten® entspricht.

Bei den Prifungen nach 2.1 c) wird geprtift, ob der zu prifende Teilaspekt des vorgestellten
Baumusters den im Anhang | der Richtlinie 2006/42/EG fur Maschinen genannten ,Grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fir Konstruktion und Bau von
Maschinen®, bzw. Anhang Il der Verordnung (EU) 2023/1230 genannten ,,Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen fir Konstruktion und Bau von Maschinen oder
dazugehdri-gen Produkten® entspricht.

Folgende Prufbescheinigungen und Zeichen kénnen nach erfolgreicher Prifung vergeben
werden:

I. EG- bzw. EU-Baumusterprufbescheinigung ggf. mit Zeichengenehmigung
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II. GS-Zertifikat und GS-Prifzeichen
1. DGUV Test-Zertifikat mit DGUV Test-Prifzeichen

2.2 Giiltigkeit
Dieser Prufgrundsatz gilt ab dem 10.09.2026.

3 Begriffe

Erstmalige Prifung
Erstmalige Uberprifung eines reprasentativen Baumusters.

Nachprufung
Eine Nachprufung ist eine erneute Prifung des Baumusters z.B. bei

. Anderungen der Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
» Anderungen am gefertigten Produkt oder
= Ablauf der Gliltigkeit des Zertifikats zur Ausstellung eines neuen Zertifikats

4 Anforderungen und Prufgrundlagen

Der sicherheitstechnischen Prifung von Holzbearbeitungsmaschinen werden die jeweils zu-
treffenden und im Anhang 1 aufgeflihrten Regelwerke in der zum Zeitpunkt der Prifung gul-
tigen Fassung zu Grunde gelegt.

Soweit der Auftraggeber oder die Prif- und Zertifizierungsstelle ein anderes nicht in An-
hang 1 aufgefiihrtes Regelwerk, z. B. eine dltere Normenfassung wahrend der Ubergangs-
zeit oder einen Regelwerk-Entwurf, als Prufgrundlage verwenden wollen, wird dies geson-
dert vereinbart, begrindet und dokumentiert.

Die Betrachtung der Messgenauigkeit erfolgt anhand interner Vorgaben nach F_K-09.

5 Art, Umfang und Ablauf der Prifung
5.1 Antragstellung

Mit der Antragstellung sind die Art und der Umfang des vorgesehenen Auftrages, z. B. Pru-
fung und/oder Zertifizierung anzugeben, ggf. sind die Systemgrenzen zu definieren.

Dem Antrag sind Unterlagen beizufliigen, aus welchem Art und Umfang der durchzufihren-
den Prifung eindeutig hervorgehen. Diese kdnnen z.B. Prospektunterlagen und Fotos,
Zeichnungen und Beschreibungen, sowie die Beschreibung der sicherheitsbezogenen
Funktionen sein. Dies dient der Prifung auf Durchfihrbarkeit und der Abschatzung des
Prufaufwandes.

Es ist der Prifstelle mitzuteilen, an welchem Ort (Fertigungsstatte/n) die Produkte gefertigt

werden und das bereitzustellende Baumuster im Einvernehmen mit der Prufstelle bereitge-
stellt werden konnte.
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Nach Eingang der Unterlagen erhalt der Auftraggeber entsprechend der Angaben und der
aktuellen Gebuhrenordnung ein Angebot und den Prifvertrag. Der von beiden Parteien un-
terschriebene Prufvertrag gilt als Auftragsannahme.

5.2 Einzureichende Unterlagen fur die Durchfuhrung der Priufung

Beim Erteilen eines Prufauftrags fir Maschinen gemaf 2.1 a) sowie Schutz- und Arbeits-
vorrichtungen gemaf 2.1 b) sind auf der Grundlage von 2006/42/EG, Anhang VII Nr.1, bzw.
Anhang IV der VO (EU) 2023/1230, soweit zutreffend folgende Unterlagen in deutscher
Sprache oder in einer von der Pruf- und Zertifizierungsstelle akzeptierten Amtssprache der
Europaischen Union einzureichen.

a) eine allgemeine Beschreibung der Maschine (Bau- und Funktionsweise, soweit nicht
aus den anderen Unterlagen ersichtlich),

b) Original-Betriebsanleitung,

c) Abbildung der Maschine oder der Schutz- und Arbeitsvorrichtung (z.B. Prospekt,
Lichtbild),

d) Ubersichtszeichnung der Maschine oder der Schutz- und Arbeitsvorrichtung,

e) Konformitatserklarung, bzw. bei unvollstandigen Maschinen Montageanleitung und
Einbauerklarung,

f) Schaltplane samt Gerateliste (Elektrik, Pneumatik, Hydraulik),

g) technische Unterlagen und gegebenenfalls Prifnachweise fur sicherheitsrelevante
Bauteile,

h) Risikobeurteilung und Beschreibung der Losungen zur Risikominderung,

i) bei Serienfertigung eine Zusammenstellung der vom Hersteller getroffenen Mal3nah-
men, die sicherstellen, dass jede einzelne Maschine mit dem gepruften Baumuster
Ubereinstimmt (z.B. Prifung der sicherheitstechnischen Ausrtistung auf Vollstandig-
keit und Funktion, Durchfihrung vorgeschriebener Messungen im Rahmen der End-
kontrolle),

j) Liste aller sicherheitsrelevanten optionalen Ausstattungsteile,

k) Beschreibung von Bauvarianten.

I) vorhandene technische Berichte oder von weiteren Laboratorien ausgestellte Zertifi-
kate (*); z.B. PAK, polyzyklische aromatische Kohlenwasserstoffe.

Beim Erteilen eines Auftrages zur Prifung von Teilaspekten von Maschinen gemaf 1.2.c)
ist der Umfang der einzureichenden Unterlagen ggf. abweichend und mit der Prif- und Zer-
tifizierungsstelle abzustimmen.

Bei Bedarf kann die Prifstelle weitere Unterlagen anfordern.

Alle der Prufstelle eingereichten Unterlagen missen eindeutig benannt sein (Dateiname,
Datum,...) und sind in einer Dokumentationsliste zusammenzustellen. Die Dokumente sind
grundsatzlich in digitaler Form (z. B. PDF) vorzulegen. Anderungen gegentber vorherigen
bekannten Dokumentenlisten sind farbig zu markieren.

Fir den sicheren Datenaustausch bieten wir unsere Datenaustauschplattform
,meineBGHM" an.

Seite 6 von 17



Priif- und Zertifizierungsstelle GS-HM-01
Fachbereich Holz und Metall Ausgabe 09/2026

(*) Es werden nur Berichte von DAKkS oder im Geltungsbereich des Multilateralen Uberein-
kommens von EA oder ILAC akkreditierten Pruflaboratorien anerkannt. Ausschlie3lich nach
vorheriger Absprache mit der Pruf- und Zertifizierungsstelle konnen anderweitige Berichte
unter bestimmten Bedingungen anerkannt werden.

5.3 Vorbereitungen fur die Prifung eines Baumusters

Zur Feststellung der Konformitat eines Baumusters mit den Prifgrundlagen wird in der Re-
gel eine praktische Prifung eines reprasentativen Baumusters durchgefuhrt.

Die Prufung des Baumusters erfolgt grundsatzlich beim Hersteller. Wenn mdglich, kann sie
im Pruflabor der Prifstelle Holz und Metall durchgeflihrt werden. Wird das Baumuster bei
einem Dritten gepruft, z. B. beim Betreiber, so hat der Antragsteller von diesem eine Einver-
standniserklarung zur Durchfiihrung der Prifung beizubringen. Hierzu stellt die Prufstelle
ein Formblatt zur Verfigung. Die Errichtung und/ oder Beistellung von Prifaufbauten und/
oder Prifausristung erfolgt in Absprache zwischen Prifstelle und Auftraggeber auf Kosten
des Auftraggebers.

Die Terminfestlegung der praktischen Prufung erfolgt in Absprache zwischen Prifstelle und
Antragsteller und soll in der Regel 6 Wochen nach Einreichung der vollstandigen techni-
schen Dokumentation erfolgen.

Das Baumuster muss in betriebsbereitem Zustand vorliegen. Zum Protokollieren der Ver-
suchsergebnisse ist ein Schreibarbeitsplatz vorzubereiten. Die Prifungen sind so vorzube-
reiten, dass sie unter Einhaltung aller erforderlichen Sicherheitsma3nahmen durchgefuhrt
werden kénnen (z.B. Schutz gegen wegschleudernde oder sich bewegende Teile).

Fir die Prifung muss Personal seitens des Auftraggebers zur Verfligung stehen, das die
notwendigen Auskunfte Uber Bau, Ausrustung und Funktionsweise des zu prufenden Bau-
musters geben und die zu prifenden Baumuster bedienen kann.

Die Prif- und Zertifizierungsstelle ist berechtigt, Prifungen oder Teilprifungen in Form von
Unterauftragen an andere Pruflaboratorien zu vergeben. Die Vergabe erfolgt in Abstimmung
mit dem Auftraggeber.

Der Auftraggeber muss sich damit einverstanden erklaren, dass bei der Prifung auch Teile
der Einrichtung oder des Baumusters zerstort werden konnen. Die Pruf- und Zertifizierungs-
stelle HM Ubernimmt keine Kosten in Zusammenhang damit.

5.4 Durchfiihrung der Baumusterpriifung

Die Erfullung der Prifanforderungen an das jeweilige Baumuster muss durch die einge-
reichten auftragsspezifischen Unterlagen fur die Prifstelle nachvollziehbar sein und wird im

Vorfeld zur praktischen Prifung durchgefihrt.

Prufungen nach 2.1a) von Maschinen werden entsprechend Kapitel 5.4.1 durchgefihrt.
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Prafungen nach 2.1b) von Schutz- und Arbeitsvorrichtungen werden entsprechend Kapitel
5.4.2 durchgefihrt.

Prufungen nach 2.1c) von Teilaspekten von Maschinen werden in Absprache mit dem Auf-
traggeber durchgefihrt.

5.4.1 Einzelpriufungen von Holzbe- und -verarbeitungsmaschinen fir Priifungen
nach 2.1a)

Unter anderem werden folgende Einzelprifungen soweit zutreffend durchgefihrt:

1) Prifung der Risikobeurteilung auf Vollstandigkeit und Schilssigkeit

2) Prufung der Betriebsanleitung auf Vollstandigkeit hinsichtlich der in EN ISO 12100-2 Ab-
schnitt 6.5 genannten notwendigen Angaben.

3) Prafung, ob die Maschine deutlich und dauerhaft mit den geforderten Angaben gekenn-
zeichnet ist (z. B. Typenschild) und diese Angaben mit den Daten in der Betriebsanlei-
tung Ubereinstimmen.

4) Prifung, ob Gefahrstellen durch bewegte oder unbewegte Teile der Maschine ausrei-

chend gesichert sind und die Wirkung von Schutzeinrichtungen auf Dauer gewahrleistet
ist.

5) Prufung der Schutzeinrichtungen auf Eignung und Vollstandigkeit.

6) Prufung, ob die zu bearbeitenden Werkstilicke sicher aufgelegt und geflihrt werden kon-
nen.

7) Bei Gefahr von Werkstuckrickschlagen Prufung der geforderten Rickschlagsicherung
auf Funktionssicherheit und Ubereinstimmung mit den vorgegebenen Abmessungen.

8) Messung der Drehzahlen der Werkzeugtrager und Messen der Vorschubgeschwindigkei-
ten.

9) Priufung der Notwendigkeit einer automatisch wirkenden Bremse sowie der Anforderun-
gen an die Bremse.

10) Prufung der elektrischen Ausristung auf Einhaltung der Bestimmungen in EN 60204-1.

11) Prifung der Maschinensteuerung hinsichtlich Funktionsablauf und des Vermeidens von
Gefahrdungssituationen.

12) Prifung der Maschinensteuerung hinsichtlich aller sicherheitsrelevanten Funktionen.
13) Prifung der MaBnahmen gegen unbeabsichtigtes Einschalten.

14) Prifung, ob alle zum Bedienen, Warten und Rusten erforderlichen Teile der Maschine
gefahrlos erreichbar und ergonomisch gestaltet sind.

15) Prifung, ob bei Verminderung oder Ausfall der Energiezufuhr, z.B. Druckabfall bei pneu-
matischer oder hydraulischer Werkstlickspannung, kein Gefahrzustand entsteht.

16) Durchfuhrung von Probearbeiten zur Prafung der Eignung und Verwendungsfahigkeit der
Schutzeinrichtungen.

17) Prufung, ob bei Maschinen, bei denen bei den bestimmungsgemaly vorkommenden Ar-
beitsgangen Holzspane, Holzstaub oder andere Gefahrstoffe anfallen, diese erfasst und
abgefuhrt werden kdnnen.
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18) Sofern in maschinenspezifischen Normen nicht anders festgelegt, wird die Gerausche-
mission gemaf EN ISO 19085-1:2021, Anhang F, ermittelt.

19) Messung der Emission der in der Richtlinie 91/322/EWG (einschlieBlich Anderungen) ge-
nannten Gefahrstoffe und Beurteilung, ob die Grenzwerte eingehalten sind.

5.4.2 Einzelprifungen von Schutz- und Arbeitsvorrichtungen und mechanischen
Sicherheitsbauteilen fur Prifungen nach 2.1b)

Unter anderem werden folgende Einzelprifungen soweit zutreffend durchgefihrt:

1) Prifung der Betriebsanleitung auf Vollstandigkeit hinsichtlich der in EN ISO 12100-2 Ab-
schnitt 6.5 genannten notwendigen Angaben.

2) Prufung, ob das Produkt identifizierbar ist (Mindestangabe: Hersteller und Typ).
3) Prufung der Gebrauchstauglichkeit (Funktion, Stabilitat, Praxiserprobung).

4) Prafung der Steuerung, soweit vorhanden, hinsichtlich aller sicherheitsrelevanten Funk-
tionen.

5.5 Ergebnis der Prifung

Prifbericht
Uber das Ergebnis der Prufung erstellt die Pruf- und Zertifizierungsstelle einen Prifbericht,
von dem der Auftraggeber eine Ausfertigung erhalt.

Wiederholungspriifung

Sind bei der Prufung Mangel festgestellt worden, wird eine Wiederholungsprufung erforder-
lich. Wenn der Auftraggeber die im Prifbericht aufgefihrten Mangel behoben hat, unterrich-
tet er die Prifstelle ggf. unter Beifligung geeigneter Unterlagen.

5.6 Zertifikat, Prifbescheinigung

Informationen zur Gultigkeit des Zertifikates bzw. der Prufbescheinigung, Aufzeichnung
uber Beanstandungen und Uberwachungsmaflnahmen sind dem DGUV Grundsatz 300-003
zu entnehmen.

5.7 UberwachungsmaBnahmen

Die Priif- und Zertifizierungsstelle fihrt Uberwachungsmafnahmen durch. Einzelheiten zu
den Uberwachungsmafinahmen sind in der “DGUV Test Priif- und Zertifizierungsordnung
Teil 1: Zertifizierung von Produkten, Prozessen und Qualitdtsmanagementsystemen®
(DGUV Grundsatz 300-003) Abschnitt 3.3 als ,KontrollmalRnahmen® geregelt.
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6 Anhang 1

Der sicherheitstechnischen Prufung werden insbesondere folgende Richtlinien, Normen,
weitere Regelwerke und erganzende Anforderungen in der jeweils gultigen Fassung zu
Grunde gelegt.

Vorschriften zum Inverkehrbringungsrecht

Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006
Uber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG, insbesondere Anhang |
,Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fur Konstruktion und
Bau von Maschinen®

Verordnung (EU) 2023/1230 des europaischen Parlaments und des Rates vom 14.
Juni 2023 Uber Maschinen und zur Aufhebung der Richtlinie 2006/42/EG des Europai-
schen Parlaments und des Rates und der Richtlinie 73/361/EWG des RatesRichtlinie
2014/35/EU des Europaischen Parlaments und des Rates vom 26. Februar 2014 zur
Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tUber die Bereitstellung
elektrischer Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen
auf dem Markt (Neufassung)

Richtlinie 2014/30/EU des Europaischen Parlaments und des Rates vom 26. Februar
2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber die elektro-
magnetische Vertraglichkeit (Neufassung)

Richtlinie 2014/29/EU des Europaischen Parlaments und des Rates vom 26. Februar
2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Gber die Bereitstel-
lung einfacher Druckbehalter auf dem Markt (Neufassung)

Richtlinie 2014/68/EU des Europaischen Parlaments und des Rates vom 15. Mai 2014
zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber die Bereitstellung
von Druckgeraten auf dem Markt (Neufassung)

Richtlinie 91/322/EWG der Kommission vom 29. Mai 1991 zur Festsetzung von Richt-
grenzwerten zur Durchfihrung der Richtlinie 80/1107/EWG des Rates Uber den Schutz
der Arbeitnehmer vor der Gefahrdung durch chemische, physikalische und biologische
Arbeitsstoffe bei der Arbeit

Anwendbare Normen

Bezeichnung Titel

DIN EN ISO 12100  Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risi-
kobeurteilung und Risikominderung

EN 547-1 Sicherheit von Maschinen - Kérpermal3e des Menschen - Teil 1:
Grundlagen zur Bestimmung von Abmessungen fir Ganzkdorper-
Zugange an Maschinenarbeitsplatzen

EN 547-2 Sicherheit von Maschinen - Kérpermalie des Menschen - Teil 2:
Grundlagen fir die Bemessung von Zugangsoffnungen

EN 547-3 Sicherheit von Maschinen - Kdérpermalde des Menschen - Teil 3:
Kdérpermalidaten

EN 614-1 Sicherheit von Maschinen - Ergonomische Gestaltungsgrundsatze
- Teil 1: Begriffe und allgemeine Leitsatze
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EN 618

Stetigforderer und Systeme - Sicherheits- und EMV-Anforderungen
an mechanische Fordereinrichtungen flr Schittgut ausgenommen
ortsfeste Gurtforderer

EN 619

Stetigférderer und Systeme — Sicherheits- und EMV- Anforderun-
gen an mechanische Fordereinrichtungen fur Stuckgut

EN 620

Stetigférderer und Systeme - Sicherheits- und EMV-Anforderungen
fur ortsfeste Gurtforderer fur Schattgut

EN 842

Sicherheit von Maschinen - Optische Gefahrensignale; Allgemeine
Anforderungen, Gestaltung und Prafung

EN 847-1

Maschinen-Werkzeuge fur Holzbearbeitung - Sicherheitstechni-
sche Anforderungen; Teil 1: Fras- und Hobelwerkzeuge, Kreissa-
geblatter

EN 847-2

Maschinen-Werkzeuge fur Holzbearbeitung - Sicherheitstechni-
sche Anforderungen - Teil 2: Anforderungen fur den Schaft von
Fraswerkzeugen/Kreissageblattern

EN 847-3

Maschinen-Werkzeuge fur Holzbearbeitung - Sicherheitstechni-
sche Anforderungen - Teil 3: Spannzeuge

EN 848-2

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Frasmaschinen fur
einseitige Bearbeitung mit drehendem Werkzeug - Teil 2: Einspin-
delige Oberfrasmaschinen mit Handvorschub / mechanischem Vor-
schub

EN 894-1

Sicherheit von Maschinen - Ergonomische Anforderungen an die
Gestaltung von Anzeigen und Stellteilen; Teil 1: Allgemeine Leit-
satze flr Benutzer-Interaktion mit Anzeigen und Stellteilen

EN 894-2

Sicherheit von Maschinen - Ergonomische Anforderungen an die
Gestaltung von Anzeigen und Stellteilen; Teil 2: Anzeigen

EN 894-3

Sicherheit von Maschinen - Ergonomische Anforderungen an die
Gestaltung von Anzeigen und Stellteilen; Teil 3: Stellteile

EN 981

Sicherheit von Maschinen - System akustischer und optischer Ge-
fahrensignale und Informationssignale

EN 1005-3

Sicherheit von Maschinen - Menschliche korperliche Leistung -
Teil 3: Empfohlene Kraftgrenzen fir Maschinenbetatigung

EN 1218-3

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Zapfenschneid- und
Schlitzmaschinen - Teil 1: Einseitige Zapfenschneid- und Schilitz-
maschinen mit Schiebetisch

EN 1837

Sicherheit von Maschinen - Maschinenintegrierte Beleuchtung

EN 1870-3

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kreissagemaschinen
- Teil 3: Von oben schneidende Kappsagemaschinen und kombi-
nierte Kapp- und Tischkreissdgemaschinen

EN 1870-5

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kreissdgemaschinen
- Teil 5: Kombinierte Tischkreissagemaschinen/von unten schnei-
dende Kappsagemaschinen

EN 1870-7

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kreissadgemaschinen
- Teil 7: Einblatt- Stammkreissdgemaschinen mit mechanischem
Tischvorschub mit Handbeschickung und/oder Handentnahme

EN 1870-8

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kreissdgemaschinen
- Teil 8: Einblattbesdaum- und Leistenkreissagemaschinen mit kraft-
betatigtem Sageaggregat und Handbeschickung und / oder
Handentnahme
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EN 1870-9

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kreissagemaschinen
- Teil 9: Doppelgehrungskreissagemaschinen mit mechanischem
Vorschub und Handbeschickung und / oder Handentnahme

EN 1870-10

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kreissadgemaschinen
- Teil 10: Von unten schneidende automatische und halbautomati-
sche Kappsagemaschinen mit einem Sageblatt

EN 1870-11

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kreissagemaschinen
- Teil 11: Halbautomatische und automatische waagrecht schnei-
dende Auslegerkreissdgemaschinen mit einem Sageblatt (Radial-
sagen)

EN 1870-12

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kreissagemaschinen
- Teil 12: Pendelkreissagemaschinen

EN 1870-15

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kreissagemaschinen
- Teil 15: Mehrfachablangkreissagemaschinen mit mechanischem
Vorschub fur das Werkstiick und Handbeschickung und/oder
Handentnahme

EN 1870-16

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kreissagemaschinen
- Teil 16: Klinkschnittkreissagemaschinen

EN 1870-17

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen - Kreissagemaschinen
- Teil 17: Handbetatigte waagerecht schneidende Auslegerkreissa-
gemaschinen mit einem Sageaggregat (handbetatigte Radialsa-

gen)

EN ISO 3744

Akustik - Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerauschquel-
len aus Schalldruckmessungen - Hullflachenverfahren der Genau-
igkeitsklasse 2 fur ein im wesentlichen freies Schallfeld tGber einer
reflektierenden Ebene

EN ISO 3746

Akustik - Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerauschquel-
len aus Schalldruckmessungen - Hullflachenverfahren der Genau-
igkeitsklasse 3 Uber einer reflektierenden Ebene

EN I1SO 4413

Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anfor-
derungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile

EN I1SO 4414

Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anfor-
derungen an Pneumatikanlagen und deren Bauteile

EN ISO 4871

Akustik - Angabe und Nachprifung von Gerauschemissionswerten
von Maschinen und Geraten

EN ISO 7731

Ergonomie - Gefahrensignale flr 6ffentliche Bereiche und Arbeits-
statten - Akustische Gefahrensignale

EN ISO 11200

Akustik - Gerauschabstrahlung von Maschinen und Geraten; Leitli-
nien zur Anwendung der Grundnormen zur Bestimmung von Emis-
sions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festge-
legten Orten

EN ISO 11202

Akustik - Gerauschabstrahlung von Maschinen und Geraten Be-
stimmung von Emissions-Schalldruck-pegeln am Arbeitsplatz und
an anderen festgelegten Orten unter Anwendung angenaherter
Umgebungskorrekturen

EN ISO 11204

Akustik - Gerauschabstrahlung von Maschinen und Geraten - Be-
stimmung von Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und

an anderen festgelegten Orten unter Anwendung exakter Umge-

bungskorrekturen
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EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze; Risi-
kobeurteilung und Risikominderung

EN ISO 13732-1 Ergonomie der thermischen Umgebung - Bewertungsverfahren far

menschliche Reaktionen bei Kontakt mit Oberflachen - Teil 1:
Heilde Oberflachen

EN ISO 13849-1 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steue-
rungen - Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze

EN ISO 13849-2 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steue-
rungen - Teil 2: Validierung

EN ISO 13850 Sicherheit von Maschinen - Not-Halt - Gestaltungsleitsatze

ENISO 13851 Sicherheit von Maschinen - Zweihandschaltungen - Funktionelle
Aspekte und Gestaltungsleitsatze

ENISO 13854 Sicherheit von Maschinen - Mindestabstande zur Vermeidung des
Quetschens von Korperteilen

EN ISO 13855

Sicherheit von Maschinen - Anordnung von Schutzeinrichtungen
im Hinblick auf Annaherungsgeschwindigkeiten von Korperteilen

EN ISO 13856-1 Sicherheit von Maschinen - Druckempfindliche Schutzeinrichtun-

gen - Teil 1: Allgemeine Leitsatze flur die Gestaltung und Prifung
von Schaltmatten und Schaltplatten

EN ISO 13856-2 Sicherheit von Maschinen - Druckempfindliche Schutzeinrichtun-

gen - Teil 2: Allgemeine Leitsatze fur die Gestaltung und Prufung
von Schaltleisten und Schaltstangen

ENISO 13856-3 Sicherheit von Maschinen - Druckempfindliche Schutzeinrichtun-

gen - Teil 3: Allgemeine Leitsatze fur die Gestaltung und Prufung
von Schaltpuffern, Schaltflachen, Schaltleinen und ahnlichen Ein-

richtungen

ENISO 13857 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstande gegen das Errei-
chen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren
Gliedmalen

ENISO 14118 Sicherheit von Maschinen - Vermeidung von unerwartetem Anlauf

ENISO 14119 Sicherheit von Maschinen - Verriegelungseinrichtungen in Verbin-
dung mit trennenden Schutzeinrichtungen - Leitsatze fur Gestal-
tung und Auswahl

EN ISO 14120

Sicherheit von Maschinen - Trennende Schutzeinrichtungen - All-
gemeine Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden
und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN ISO 14122-1 Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugange zu maschinellen

Anlagen — Teil 1: Wahl eines ortsfesten Zugangs zwischen zwei
Ebenen
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EN ISO 14122-2

Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugange zu maschinellen
Anlagen — Teil 2: Arbeitsbihnen und Laufstege

EN ISO 14122-3

Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugange zu maschinellen
Anlagen — Teil 3: Treppen, Treppenleitern und Gelander

EN ISO 14122-4

Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugange zu maschinellen
Anlagen — Teil 4: Ortsfeste Steigleitern

EN 1SO14123-1

Sicherheit von Maschinen - Reduzierung des Gesundheitsrisikos
durch Gefahrstoffe, die von Maschinen ausgehen -
Teil 1: Grundsatze und Festlegungen fur Maschinenhersteller

EN 1SO14123-2

Sicherheit von Maschinen - Reduzierung des Gesundheitsrisikos
durch Gefahrstoffe, die von Maschinen ausgehen -
Teil 2: Methodik beim Aufstellen von Uberprifungsverfahren

EN 1SO 19085-1

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 1: Gemeinsame An-
forderungen

EN ISO 19085-2

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 2: Horizontale Plat-
tenkreissdgemaschinen mit Druckbalken

EN ISO 19085-3

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 3: NC-Bohr- und
Frasmaschinen

EN ISO 19085-4

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 4: Vertikalplatten-
kreissagemaschinen

EN ISO 19085-5

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 5: Formatkreissage-
maschinen

EN ISO 19085-6

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 6: Einspindelige
senkrechte Tischfrasmaschinen

EN ISO 19085-7

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 7: Abrichthobel-, Di-
ckenhobel-, kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschinen

EN ISO 19085-8

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 8: Breitbandschleif-
maschinen zum Kalibrieren und Schleifen

EN ISO 19085-9

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 9: Tischkreissage-
maschinen (mit und ohne Schiebetisch)

EN ISO 19085-10

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 10: Baustellenkreis-
sagemaschinen

EN ISO 19085-11

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 11: Kombinierte Ma-
schinen

EN ISO 19085-12

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 12: Zapfenschneid-
und Schlitzmaschinen/Profiliermaschinen
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EN I1SO 19085-13

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 13: Mehrblattkreis-
sagemaschinen fur Langsschnitt mit Handbeschickung und/oder
Handentnahme

EN ISO 19085-14

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 14: Frasmaschinen
fur vierseitige Bearbeitung

EN ISO 19085-15

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 15: Pressen

EN I1SO 19085-16

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 16: Tischbandsage-
maschinen und Trennbandsagemaschinen

EN ISO 19085-17

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 17: Kantenanleim-
maschinen mit Kettenbandvorschub

EN 50274 Niederspannungs-Schaltgeratekombinationen; Schutz gegen
elektrischen Schlag, Schutz gegen unbeabsichtigtes direktes Be-
ruhren gefahrlicher aktiver Teile;

EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristung von Maschinen
- Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 60529 Schutzarten durch Gehause (IP-Code)

EN 60825-1 Sicherheit von Lasereinrichtungen - Teil 1: Klassifizierung von An-
lagen und Anforderungen

EN 61000-6-1 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-1: Fachgrund-
normen; Storfestigkeit; Wohnbereich, Geschafts- und Gewerbebe-
reich sowie Kleinbetriebe

EN 61000-6-2 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-2: Fachgrund-
normen - Storfestigkeit fur Industriebereiche

EN 61310-1 Sicherheit von Maschinen - Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen;
Teil 1: Anforderungen an sichtbare, horbare und tastbare Signale

EN 61310-2 Sicherheit von Maschinen - Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen;
Teil 2: Anforderungen an die Kennzeichnung

EN 61310-3 Sicherheit von Maschinen - Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen;
Teil 3: Anforderungen an die Anordnung und den Betrieb von Be-
dienteilen (Stellteilen)

EN 61439-1 Niederspannungs-Schaltgeratekombinationen - Teil 1: Allgemeine
Festlegungen

EN 61496-1 Sicherheit von Maschinen - BerUhrungslos wirkende Schutzeinrich-
tungen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen und Prifungen

EN 61496-2

Sicherheit von Maschinen - BerUhrungslos wirkende Schutzeinrich-
tungen - Teil 2: Besondere Anforderungen an Einrichtungen, wel-
che nach dem aktiven opto-elektronischen Prinzip arbeiten
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EN 61496-3 Sicherheit von Maschinen - Berlhrungslos wirkende Schutzeinrich-

tungen - Teil 3: Besondere Anforderungen an aktive optoelektroni-
sche diffuse Reflektion nutzende Schutzeinrichtungen

EN 61800-5-2 Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl -

Teil 5-2: Anforderungen an die Sicherheit - Funktionale Sicherheit

EN 50370-1 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Produktfamiliennorm

fur Werkzeugmaschinen - Teil 1: Stéraussendung

EN 50370-2 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Produktfamiliennorm

fur Werkzeugmaschinen - Teil 2: Storfestigkeit

ISO 1219-1 Fluidtechnik - Graphische Symbole und Schaltplane - Teil 1: Gra-

phische Symbole fur konventionelle und datentechnische Anwen-
dungen

ISO 1219-2 Fluidtechnik - Graphische Symbole und Schaltplane - Teil 2:

Schaltplane

ISO 7960 Luftschallemission von Werkzeugmaschinen - Festlegungen fur

Holzbearbeitungsmaschinen

Recommendations for Use (RfUs)"

1) Vereinbarungen im Erfahrungsaustauschkreis der europaischen Prifstellen VG1 (vertical group 1, woodworking
machinery); nur in englischer Sprache verfligbar.

Die von der ,Machinery Expert Group® der Europaischen Kommission bestatigten Vereinba-
rungen sind veroffentlicht unter

http://ec.europa.eu/docsroom/documents/25221

Fir VG1 sind dies folgende Vereinbarungen (die Tabelle zeigt auch RfU, deren Bestatigung
durch die Machinery Expert Group noch aussteht):

Approved by Endorsed by
APPF°"°°' by Horizontal Com- |Machinery
Number Kev words Vertical Group of itt £ NB Expert
cnNe/m/ &Y NBs on: mittee ot NBs xpe
on: Group on:
01.029 | Tractor driven machine, P.T.O. 24/04/2009 09/12/1998 03/03/2000
01.087 | Chain saw for tree service/top handle ma- | 21/05/2014 18/06/2014 08/01/2015
chine, electric powered
01.089 | Electric and electronic brakes, run-down | 21/05/2014 18/06/2014 08/01/2015
time, failure of power supply
01.090 | Chain saws for forest service and tree ser-| 21/11/2017 11/12/2017 02/11/2018
vice, handle strength test, test equipment
01.091 | Combined machines, machine assembly | 31/03/2021 15/12/2021 pending
01.092 | Single blade edging circular rip sawing 31/03/2021 15/12/2021 pending
machines with power driven saw unit and
manual loading and/or unloading

Gesetze, Verordnungen, technische Spezifikationen

— Produktsicherheitsgesetz (ProdSG): Gesetz Uber die Bereitstellung von Produkten auf
dem Markt
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— Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV): Verordnung Uber Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Verwendung von Arbeitsmitteln

— Larm- und Vibrations-Arbeitsschutzverordnung (LarmVibrationsArbSchV): Verordnung
zum Schutz der Beschaftigten vor Gefahrdungen durch Larm und Vibrationen

Elektrische Betriebsmittel; erganzende Anforderungen

Die elektrischen Betriebsmittel von Maschinen mussen mindestens in Schutzart IP 54 aus-
gefuhrt sein (siehe EN 60204-1).

Umfasst die bestimmungsgemalie Verwendung der Maschine einen Betrieb auch aufRerhalb
von trockenen Raumen, so ist der entsprechende Feuchtigkeitsschutz vorzusehen (Schutz-
arten siehe EN 60529).
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